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Novo catalogo W Weller de Torneamento.

Com ele, tudo ficou mais facil, tanto a escolha das ferramentas e das pastilhas mais adequadas,
guanto a utilizacéo correta dos dados de corte, basta apenas seguir 0s passos abaixo:

Definindo a ferramenta

Para ferramentas de torneamento externo, va ao indice das paginas F5 e F6 e verifique que
0 angulo de ataque da ferramenta que ira se adequar melhor a sua usinagem. As setas colo-
cadas ao lado do desenho indicam os sentidos que a ferramenta trabalha.

0 Para ferramentas de torneamento interno, va ao indice da pagina G3 e faca o mesmo proce-
dimento.

Para capsulas utilizadas em barras e dispositivos especiais, va ao indice das paginas H3, H4
e H5 e faca 0 mesmo procedimento.

@ Selecionado o modelo da ferramenta veja abaixo do desenho, o nimero da pagina e siga
para a mesma.

9 Ja na pagina indicada, verifiqgue qual o tamanho e o sentido do corte mais adequado da
ferramenta.

Definindo a pastilha

Uma vez definido o modelo, tamanho e sentido da ferramenta, verifique na tabela da

mesma qual o modelo e tamanho da pastilha utilizada e va para as paginas das pastilhas

indicadas abaixo da tabela da ferramenta, vocé tera varias opgoes de classes e quebra cava-

cos. Para verificar a melhor opgéo va para a pagina A6 veja qual a indicacéo de acordo com
9 0 material e o tipo de sua usinagem.

Caso vocé ja utilize esta pastilha de outra marca, va até as paginas /6 e |7 e veja as tabelas
de conversao de classe e quebra-cavaco. Verifique qual é a nossa classe e quebra cavaco
correspondente ao ja utilizado.

Antes de definir o quebra cavaco, confirme nas paginas A10, A1l e A12 a profundidade e
@ 0 avango minimo e maximo a qual essa geometria pode trabalhar, lembrando que para obter

um melhor resultado, vocé tera que trabalhar com os dados indicados, porém se isto nao for

possivel, verifique qual a geometria que ira trabalhar de acordo com os seus parametros.

Antes de definir a classe, verifique nas paginas /14, 115 e 116, de acordo com o material a

@ ser usinado, a velocidade de corte minima e maxima que esta classe devera trabalhar,
lembrando que para obter um melhor resultado vocé tera que trabalhar com os dados indica-
dos, porém se isto néo for possivel verifique qual a classe que ira trabalhar de acordo com
0S seus parametros.

Feito esses seis passos, ja estando selecionadas as ferramentas, as pastilhas e também
todos os parametros de corte, procure iniciar o trabalho nos parametros médios indicados e

0 a partir de entdo faca alguns ajustes de dados. Caso necesério vocé podera consultar a
tabela de causas e solugfes na pagina |5 ou contatar o revendedor ou representante autori-
zado W WELLER mais préximo, no telefone que se encontra na contra-capa.
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A TORNEAMENTO

A4

Obtenha acabamento superficial duas vezes melhor com a nova linha MAXI-
FINISHING da W WELLER. Nova geometria de quabra cavaco alisador TFQ.

Reduza pela metade o tempo de sua usinagem ou obtenha um acabamento
supercial duas vezes melhor.

As pastilhas MAXI-FINISHING alisadoras da W WELLER, reduzem pela metade o
ciclo de tempo no torneamento de acabamento.

Deve ser usado suporte com angulo de posicao de 95°.

Trabalhando na mesma faixa de avanco das pastilhas convencionais, pode-se obter
um acabamento de retifica, dobrando a faixa de avanco néo ha alteracdes no acaba-
mento superficial, automaticamente reduzindo pela metade o ciclo de tempo de
usinagem.

Aliada as novas classes WM1100 de metal duro WM410T de Cermet, especialmente
desenvolvidas para trabalhar com altas velocidades de corte, otimizando ainda mais
0 seu processo de usinagem. Indicada para usinagem em todos os tipos de mate-
riais, como acos, acos inoxidaveis e ferros fundidos vocé tera disponivel nos forma-
tos CNMG, WNMG.

A classe WM10K aliada a nova geometria alisadora -25Q, foram desenvolvidas
especialmente para o acabamento em aluminio e vocé ird encontrar no formato
CCGT.

Vocé ira dobrar o avanco devido a sua aresta de corte alisadorada, diminuindo
assim o seu ciclo de tempo de torneamento.

Devido a necessidade de se obter uma superficie com melhor acabamen- L;H !
to no aluminio sem o uso do diamante, a W WELLER que j& é conhecida o
nos mercados onde atua pela sua superioridade no corte de aluminio,
lanca esta excelente pastilha alisadora especialmente desenvolvida com
classe K10 micro-grao, recebendo na superficie um micro-polimento que possibilita
o melhor escoamento do cavaco, aumentando a vida util da ferramenta.

Indicada exclusivamente para o acabamento no aluminio.

A nova pastilha alisadora DOUBLE EDGE é imbativel para usinagem que exige
altos avancos com grande remocdes.

Vocé ira alcancar uma performance inesperada.

O classico raio simples foi alterado por um raio duplo, este conceito faz com que a
ponta fique consideravelmente mais robusta. Aliada a uma geometria de quebra
cavaco também desenvolvida para altas taxas de avanco a DOUBLE EDGE da
W WELLER se torna imbativel no desbaste.

Indicada para usinagem em acos e em ferros fundidos, em médias e grandes
profundidades com altos avancos.

O mais novo lancamento da W WELLER com sua inovadora geometria de quebra

cavaco Q-RM, especialmente desenvolvida para formato TNMG, permitird vocé
trabalhar em altos avancos com grandes remocdes com o dobro de arestas, caso
vocé tenha torneamento longitudinal e faceamento.
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TORNEAMENTO A

Com as novas pastilhas ER/EL da W WELLER, vocé ira aposentar
a pastilha KNUX que ainda esta usando para copiar.

Indicada para usinagem em tornos copiadores, a nhova geometria de quebra
cavacos ER e EL da W WELLER ira aposentar o KNUX que vocé ainda esta
usando. Com 4 ou 6 arestas de cortes efetivos, aliadas as novas classes com

multiplas camadas da W WELLER, vocé obtera pelo menos 2 vezes mais ’IF ;

rendimento que a pastilha KNUX.

Linha de pastilhas de CBN e PCD da W WELLER, para o torneamento de ago tem-

perados, ferros fundidos e acabamento de aluminio.

As classes W450T, W500T, W800T e W90B da W WELLER compostas de CBN
Nitreto Cubico de Boro, sao excelentes para usinagem de ferros fundidos e
materiais extremamente duros com durezas de até 64 HRC.

A classe W1000D composta de PCD - Diamante Policristalino é indicada para o
acabamento de pecas em aluminio.

Linha de pastilhas de CBN e PCD da W WELLER, para o torneamento de acos
temperados, ferros fundidos e acabamento de aluminio.

Com as classes WM10K, WM20K e WX1000 micro-gréo, vocé conseguiré obter
um excelente rendimento na usinagem de aluminio.

Aliada a uma geometria especialmente desenvolvida para a usinagem de aluminio,
com aresta de corte viva e extremamente afiada e polida, a W WELLER vem
conquistando os mercados em que atua devido a sua extrema competéncia na fabri-
cacao de seus produtos.

Linha de pastilhas de Ceramica da W WELLER, para o torneamento de acos tem-
perados e desbaste de ferros fundidos.

A classe W100T composta de Al203 + TiC da W Weller é uma classe com boa
resisténcia a choque térmico sendo indicada para usinagem em acos temperados,
podendo ser utilizada também no acabamento e usinagem média de ferros fundidos
sem interrupgéo.

A classe W300T composta de Al203 +TiCN foi desenvolvida para usinagem de

materiais duros e acos endurecidos de alta liga. E uma nova classe com estrutura
de micro-grao indicada para torneamento em materiais de até 45 HRC.

As classes W300N e W400N compostas de Si3N4 sdo imbativeis no desbaste de
ferros fundidos sendo que a classe W300N ¢é indicada para desbaste de pecgas
grandes, onde a velocidade de corte é baixa e a W400N para altas velocidades de
corte.

Temos em estoque com revestimento especial, as classes WR300N e WR400N
que irdo aumentar mais de 50% a durabilidade comparadas as de ceramicas
sem revestimento.

A classe W800N classe da W WELLER é uma classe especialmente desenvolvida

para usinagem de super ligas, ela pode substituir com produtividade similar as cera-
micas com “wiskers”, porém sem este elemento altamente nocivo a saude.
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Familia de Materiais JA

PCD - CBN
Ceramica

Cermet

-—)r Metal Duro revestido

\,\_ ﬁ Metal Duro
: Metal Duro
micro-grao

Baixa Tenacidade Alta
Avancado

Velocidade de corte
Dureza

As inovacoes dos materiais, otimizando
processos

Com materiais de usinabilidade cada vez mais complexos, é necessario que as
ferramentas de corte também evoluam. A W WELLER esta sempre desenvolvendo e
investindo em novas tecnologias para que vocé possa obter um melhor resultado em sua
usinagem.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA




A TORNEAMENTO
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Para selecionar corretamente a pastiha, siga os seguintes passos
9 Defina o tipo de usinagem e em seguida suas 9 Selecionado o quebra cavaco e a classe,
condi¢cOes de corte, depois confirme o material a verifique nas paginas A10 ~ A13 os pardmetros
ser usinado na coluna de materiais para de profundidade de corte e avanco min. e max.
usinagem, cruze as informacgfes e veja a nossa indicados, em seguida verifique nas paginas 114
indicacao de quebra cavaco e classe. ~ 117 a velocidade de corte min. e max.
Tipo de Usinagem sl Acabamento Usinagem Média
CondicBes Corte iy .'\‘ O
o
Materiais para Usinagem 1 Circulo Irregular Interrompido Circulo
Baixo carbono CF TFTFQ TF TMF TMF TM M30 M50
0.05~0.25C WM325T+ WM1100+ WM1500+ WM1500+ | WRM125+ | WRP125+
Ago Meédia carbono CF TFTFQ TF TMF TMFTM | M30 M50
Carbono | 0.25~0.555% C WM325T+ WM1100+ WM1500+ WM1500+ | WRM125+| WRP125+
Q'tsos Cf"bgg‘/o c CF TF TFQ TF TMF TMFTM | M30 M30
27 0% WM325T+ WM1100+ WM1500+ WM1500+ | WRM125+| WRM125+
Ago de baixa CF TF TMF TMFTM [ M30 M30
liga. WM325T+ WM11500+ WM2500+ WM1500+ | WRM125+| WRM125+
E— Aco Liga
Aco de alta CF TMF TMF TMFTM [ M30 M30
liga. WM325T+ WM11500+ WM2500+ WM1500+ [ WRM125+| WRM125+
» M34
Austenitico M52F23 | F30 M52F23 [ F30 M42 M52 M30 WRP5110+
série 300 WR2120+ | WRM125+ WR2120+ | WRM125+ WM2135 WR2 120+ | WRM125+
WRP5115+
M _AGO_d, | f“gfrfit;f‘c"stm’ M52F23 | F30 M52F23 | F30 M42 M52 M30 \'fv3R4P5110+
Inoxidave .
i 00 WR2120+ | WRM125+ | WR2120+ | WRM125+ WM2135 WR2 120+ [ WRM125+] \yooe1s.
corodumex | ME2F28 [ F0 M52F23 | F30 M42 M52 M30 e
emoduplex | \wRo120+ | WRM125+ | WR2120+ | WRM125+ | w2135 WR2 120+ | WRM125+ [ WRPS110+
WRP5115+
Ceramica TMF TMF Céramica EN
W100T WM1100 WM1500 W300N WRK120+
Ferro Ceramica TMF TMF Céramica EN
Fundido W100T WM1100 WM1500 W300N WRK120+
CBN CBN CBN CBN EN
W90B W90B W90B W90B WRK120+
Liga de Liga _dt? PCD PCD 25P 27P 25Q
aluminio aluminio W1000D W1000D WX1000 WX1000
Metais néo ferrosos 25Q 25P 27P 25P 27P 25P 27P
cobre, zinco, latéo etc... WX1000 WM10K WM20K WX1000
i M34
B B TF TMF TMF TM TMF TM TMRTM TR
{emperatura 200 ~ 350 HB WM2500 WM3500 WM4500 WM 3500 WRP5115+
Ligade  Ligade TF TMF TME TM TMF TM TMR TM e
12 ¢ L WRP5110+
iiEnjoR S tihtolptiro WM2500 WM3500 W50 WM 3500 WRP5115+
Aco
Tgmperado Céramica Céramica _NMA Céramica
H Ao > 45 HRc W300T W300T WR1120 W300T
Temperado  pco CBN CBN CBN Céramica
TEIEEED W50B W508B W4508 W5008
> 64 HRc




TORNEAMENTO

Para selecionar corretamente a pastiha, siga os seguintes passos

0 Defina o tipo de usinagem e em seguida suas 9 Selecionado o quebra cavaco e a classe,

condicdes de corte, depois confirme o material a verifique nas paginas A10 ~ A13 os parametros
ser usinado na coluna de materiais para de profundidade de corte e avango min. e max.
usinagem, cruze as informagfes e veja a nossa indicados, em seguida verifique nas paginas 114
indicacdo de quebra cavaco e classe. ~ 117 a velocidade de corte min. e méx.
Usinagem Média Desbaste
o o
Irregular Interrompido Circulo Irregular Interrompido
R
TMFTM | M30 M50 TMFTM | M30 M50 TMR TRM | R58 R28 WB,\;)ZSW TMR TRM \F/{v?\gzsom ﬁ?ﬁﬁi TRRTR | R58R28 | R8O
WM2500+ [ WRM125+ | WRP125+ | WM3500+ | WRM125+ | WRP125+ | WM2500+ [ WRP 115+ | \yyianao, | WM3S00 | v | ibres | WM3500 | WRP125+| WM3000+
R80 R80 R58 R28
TMFTM | M30 M50 TMFTM | M30 M50 TMRTRM [ RS8R28 | \ynosgos | TMRTRM oo, | wrpiose | TRRTR | RE8R28 | R8O
WM2500+ [ WRM125+ | WRP125+ | WM3500+ | WRM125+ | WRP125+ | WM2500+ [ WRP 115+ | \yniagogs | WMBS00 | e | vnires | WM3500 | WRP125+| WM3000+
R80 R80 R58R28 | TR R58 R28 | R80
TMFTM | M30 M50 TMFTM | M30 M50 TMR R58 R28 TMR TRM
WM2500+ WM2500+ [ WRP125+ [ \ym3500+ [ WRP125+| WM3000+
WM2500+ [ WRM125+ [ WRP125+ | WMB3500+ | WRM125+ | WRP125+ | WM2500+ | WRP 115+ | \yiangqs [ WMSS00 | vnons | WRP 115+
TMFTM | M30 M50 TMFTM | M30 M50 MR R58 R28 \Tv?\ﬁzsom TMR TRM \F/{v?\gzsom :}fsp'}é; TR R58R28 | R80
WM2500+ | WRM126+ | WRP125+ | WM3500+ | WRM125+ | WRP125+ | WM2500+ | WRP 115+ | (oot | W00 [y varoo, [ yeoser | WM3S00+ [ WRP125+  Wi3000+
TMFTM | M30 M50 T™METM | M30 M50 R (RsgRos | R0 | TWRTRM R oos s | ROR29 RO
WM3500+ + +
WM2500+ | WRM125+ | WRP125+ | WM3500+ [ WRM125+ | WRP125+ | WM2500+ [ WRP 115+ | 1BE8 ™  WM2500 | i o f oot
M34 R80 R80 R80
M52F23 | M30 M42 M30 M42 M42 MR
WRP5110+ WRP2500+ WRP2500+ WRP2500+
WR2120+ | WRM125+ | \yeoerie, | WM2135 WRM125 WM2135 WRP3000+ WM2135 WRP3000+ Whi4300 WRP3000+
M34 R80 R80 R80
M52 F23 | M30 WRP5110+ M42 M30 M42 WRP2500+ M42 WRP2500+ TMR WRP2500+
WR2120+ [ WRM125+ | wrpst15+ | WM2135 WRM125 WM2135 WRP3000+ WM2135 WRP3000+ WM4500 WRP3000+
i || wrestior | M2 a0 e i — e e — R e
WR2120+ | WRM125+ WM2135 WRM125 WM2135 WM2135 M4500
> [ wrpst1s+ WRP3000+ WRP3000+ W WRP3000+
MM EN _NMA EN Céramica AN Céramica R28R58R88 |  Céramica EN
WM1100 WRK120+ WR1120 WRK120+ WA00N i WAQON WRP115+ W260N WRK120+
MM EN _NVA EN Céramica e o e Céramica R28R58RES |  _NMA EN
WM1100 WRK120+ WR1120 WRK120+ W300N WRP1 12: W300N WRP115+ WR1120 WRK120+
CBN EN CBN EN cBN AR IO R2BRSBRES |  CBN EN
W90B WRK120+ W90B WRK120+ W90B A W90B WRP115+ W90B WRK120+
25P 27P 25P 27P 25P 27P 25P 27P 25P 27P
WM10K WM20K WX1000 WX20K WX20K
25P 27P 25P 27P 25P 27P 25P 27P 25P 27P
WM10K WM20K WX1000 WX20K WX20K
M34
TMRTM WRP5110+ TMR TM TMR TMR TM TR
WM 4500 WM 4500 WM 3500 WM 4500 WM 4500
WRP5115+
M34
R T WRP5110+ TMR T TMR TMR TM R
0 WM 4500
Wi 450 WRP5115+ WM 3500 WM 4500 WM 4500
Céramica _NMA Céramica Céramica _NMA
W300T WR1120 W300T W300T WO1K
Céramica CBN CBN CBN CBN
W5008 W4508 W90B W90B W90B
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Novo Catalogo W Weller de Torneamento A

Os quebra cavacos da W WELLER,
marcando novos rumos

Esta dificil controlar a quebra dos cavacos? Estd produzindo cavacos longos e

continuos?

Os préticos sabem que uma usinagem pode ser dificil em alguns materiais como,
acos inoxidaveis, acos cementados, bem como em aplicagfes de usinagens de rodas,
os desafios sao enormes.

Pensando nestes desafios linha de insertos Maxi-Turning da W WELLER
desenvolveu geometrias de quebra cavacos especiais para materiais de dificil
usinabilidade. Decida-se agora e dé um fim aos cavacos continuos que embolam sua
produtividade, obtendo resultados realmente competitivos e inovadores.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA
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Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

Campo de aplicacao
CNMG 120404EN
ap: 0,05 ~2 mm
0,05~ 0,2 mm

a-0

12
f [mm]

Campo de aplicacao
CNMG 120408EN
ap: 0,5~4 mm
f:0,1~0,4 mm
CNMG 120412EN
ap: 0,5~5mm
f:0,1~0,6 mm

Q-0

ap [mm]
14

0 0,2 04 0,6 0.8 1,0 1,2
f [mm]

Campo de aplicacao
CNMG 120404EN
ap: 0,2 ~2,5mm
f.0,08 ~ 0,3 mm

Q-0

ap [mm]
14

0 0,2 04 0,6 08 10 12
f [mm]

+ Acabamento
Campo de aplicacao
CNMG 120404EN - F30
ap: 0,8 ~ 2,5 mm

f: 0,1 ~ 0,35 mm

Bw

ap [mm]
14

0 0,2 04 0,6 038 1,0 12
f [mm]

+ Acabamento
Campo de aplicacao

CNGP 120408FN - F32
ap: 0,05 ~ 4,0 mm
f. 0,05 ~ 0,25 mm

v @

ap [mm]




Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

ap [mm]
14

Campo de aplicacao
CNMG 120404EN 10
ap: 0,5~5mm

f.0,12 ~ 0,4 mm

n 2 1 | | |
0 02 04 06 08 1,0 1,2

f [mm]

ap [mm]
14

Campo de aplicacao
CNMG 120408EN
ap: 1,5 ~ 4,0 mm

f: 0,2 ~ 0,38 mm

» 03

0 0,2 04 0,6 08 1,0 12
f [mm/rot]

* Semi Acabamento
Campo de aplicacao
CNMG 120408EN - M30
ap: 1,0 ~4,5mm

f.0,15~ 0,4 mm

ﬂM

0 02 04 06 08 1,0 12

R . ap [mm]
+ Usinagem Média 14
Campo de aplicacao 12
CNMG 120408EN - TV
ap: 1,0 ~3,5mm 10
f:0,15 ~ 0,35 mm .
Campo de aplicacdo 6 ............

CNMG 190616EN - T : : :
ap: 2,0 ~ 8,0 mm e
f.0,25~0,6 mm 2 - Focooot
n M 0 0‘,2 0,4 0;6 0‘,3

ap [mm]
. s gn 14
* Usinagem Média
Campo de aplicacao "
CNMG 120408EN - TMM 10
ap:1~4mm s

f: 0,15 ~ 0,5 mm

@n 2

0 0,2 04 06 0,8 1,0 1.2
f [mm]

€5




Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

ap [mm]
- s gw 14

+ Usinagem Média
Campo de aplicacao
CNMG 120408EN - M42
ap: 1,0 ~ 4,0 mm
f.0,2~0,4 mm

0 0,2 04 0,6 08 1,0 12
f [mm/rot]

ap [mm]
- Usinagem Média Y Summas
Campo de aplicagéo o oot S
CNMG 120408EN - 34 10 o
ap: 0,8 ~ 3,0 mm 5 o R R
f.0,1~0,3mm : : 1

6 i
M -

0 0,2 04 06 0,8 1,0 1,2
f [mm]

ap [mm]
14
. ~ 12 cocebeeeeed

Campo de aplicacao :
CNMG 120408EN 10 e
ap: 0,5~5,0mm P - ococ o )
f: 0,15 ~ 0,4 mm .

s -

Q-0 2

ap [mm]
14
Campo de aplicacao 12 .
CNMG 120408EN 0
ap: 0,5~3mm
f:0,2~0,4 mm 8
CNMG 160616EN 6
ap:1~6mm : ; :
. 0,25 ~ 0,8 mm 4 RN i
2 - R
Q- —
0 0,2 0,4 0,6 08 1,0 1.2

£ [mm]

ap [mm]

YO T] 14
* Desbaste Médio
Campo de aplicacao "
CNMG 120408EN - M60 0 e
ap: 1,50 ~6 mm 8 . O
f.0,25- 0,5 mm N ]

4 e

aw 2

€3



Tabela para consulta de avancgo e profundidade de corte

TMR

ap [mm]

- Desbaste "
Campo de aplicacéo 12
CNMG 120408EN -TMR 10
ap:1,5~5mm

f:0,3~0,5mm 8
CNMG 190616EN -TMR 6
ap: 2,5~10 mm

f.0,4~0,8 mm 4

a-0
0

ap [mm]
* Desbaste Pesado 14
Campo de aplicacédo [T S R P S PR
CNMM 120412EN -TR 10
ap: 2,50 ~6 mm
f.0,4~ 0,6 mm 8
CNMM 190616EN -TR 6
ap:4~12mm 4
f:0,5~1mm

+ Desbaste Pesado 14
Campo de aplicacdo
CNMM 120412SN -TRR
ap: 1,0 ~6 mm
f.0,3~0,6 mm

CNMM 190616SN -TRR
ap: 3~12mm
f.0,4~0,8mm

* Desbaste Pesado
Campo de aplicagdo

CNMM 190624SN - R80
ap: 2,5~12mm
f: 0,4 ~ 0,80 mm

0,2 04 0,6 08 1,0 12
f [mm/rot]

Campo de aplicagao 12
CNMM 120412EN
ap: 1,0~ 7,0 mm
f.0,3~0,7 mm
CNMM 190624EN 5B
ap: 2,5~12,0 mm
f.0,4 ~1,2mm

Q-0
0

0,4 0,6 0,8 1,0 12 1.4
f [mm/rot]

Al5
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Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

- Desbaste Pesado
Campo de aplicacao
CNMM 190624SN - R88

ap: 3,5~12,0mm
f.0,5~1,5mm

a0

ap [mm]
14

0 0,2 0‘.6 1,0 1‘.4 18 2,2
f [mm/rot]

Campo de aplicacao
CNMM 120412EN
ap: 1,0 ~ 7,0 mm
f.0,3~0,7 mm
CNMM 190624EN
ap: 2,0 ~ 12,0 mm
f.0,35~1,0mm

Q-0

ap [mm]

0 04 0,6 08 1,0 12 1,4
f [mm/rot]

+ Acabamento
Campo de aplicacao
CCMT 120404EN - SF
ap: 0,05 ~ 2,5 mm

f. 0,05 ~ 0,25 mm

Q-0

0 0,2 04 0,6 08 1,0 12
f [mm/rot]

+ Acabamento

Campo de aplicacao
CCGT 09T3..FN - F23
ap: 0,10 ~ 3,0 mm

f: 0,06 ~ 0,2 mm

Q00

05 06
f [mm/rot]

- Semi Acabamento
Campo de aplicacao
CCMT 120404EN - SMF

ap: 0,1 ~2,5mm
0,08 ~0,3 mm

a-0

ap [mm]
14

0 0,2 0,4 0,6 038 10 12
f [mm/rot]




Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

SMQ

+ Semi Acabamento
Campo de aplicacao

CCMT 120408EN-SMQ - SMQ
ap: 1,0~ 5,0 mm
f: 0,15 ~ 0,55 mm

a-0

e i

L

R s g ap [mm]

+ Usinagem Média 14
Campo de aplicacao 12
CCMT 060204EN - SM 10
ap: 0,05 ~2 mm

f. 0,15 ~ 0,25 mm 8
CCMT 120412EN - SM 6
ap:1,5~5mm

. 0,15 ~ 0,45 mm

n n 0 02 04 06 08

ap [mm]

+ Usinagem Média u

Campo de aplicacao 12

CCMT 09T304EN - F43 10

ap: 0,5~ 4,0 mm

f.0,1~0,3mm 8

CCMT 09T308EN - F43 ¢

ap: 1,2 ~5,0mm 4 o
f.0,2~0,5mm )

M 0 0,2 0‘,4 0:,6 0‘,8 1:,0 12

f [mm/rot]

« Alisadora Aluminio
Campo de aplicacao

CCGT 120408FN - 250

ap: 0,75 ~6 mm 8
f. 0,15~ 0,75 mm

0 02 04 06 08 10 12
f [mm/rot]

ap [mm]
14
. _ 12 TEEEE

Campo de aplicacao
CCGT 120408FN 10
ap: 0,5~8 mm 8
f: 0,05 ~0,6 mm s : : LA

2 .
m 0 0:,2 0:,4 036 0;8 1;0 1.2

f [mm/rot]

Al7



A Tabela para consulta de avanco e profundidade de corte

. ap [mm]

+ Semi Acabamento "

Campo de aplicacao 12 Seeeedeen b S
CNMG 120408EN - TMQ O O oo )
ap: 0,8 ~5,0 mm 0 :
f.0,2~0,65 mm 8 S P S
CNMG 120412EN - TMQ 6

ap: 1,0 ~ 6,0 mm
. 0,25 ~ 0,85 mm

n M n 0 02 04 06 08 10 12

f [mm/rot]

5



Pastilhas Especiais Sob Desenho

AUMENTE SUA COMPETITIVIDADE REDUZINDO OPERACOES E
GARANTINDO PERFIS E DIMENSOES EM SUA USINAGEM

Seja qual for a sua necessidade em perfis especiais e conjugacéo de operacées, envie o seu
caso para os especialistas da Cedifer. Iremos indicar a melhor solucéo especial, com a ferra-
menta mais adequada para o seu tipo de usinagem.

Acesse nosso SITE: www.cedifer.com.br ou contate-nos diretamente pelo fone
(11)3329-3700, teremos satisfacdo em atende-lo.

A Cedifer possui equipe altamente qualificada para desenvolver seu projeto, utilizando o que
ha de mais moderno em softwares de desenvolvimento e simula¢des. Nossa fabricacéo esta
equipada com maquina 5° eixos e controles de qualidade de origem alema, proporcionando o
maximo de precisao e qualidade. Nossos estoques dispde de um grande sortimento de blanks
com ampla gama de classes, a W WELLER possui uma unidade de afiacdo local para a produ-
cao de pastilhas especiais sob desenho em metal duro cerdmicas, PCB (Nitreto clbico de
boro) e PCD (Diamante policristalino).

A Cedifer completa sua oferta com a garantia de cumprimento do melhor prazo de entrega

estabelecido, assim vocé tera a melhor solucdo especial no melhor prazo do mercado, com as
vantagens da qualidade, competitividade e custo W WELLER.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

€5
WELLER
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A20

Tabela de classes

A 2

Alta

Velocidade de corte
Dureza

Principais Classes de Metal Duro e Cermet

WMA07T + Acos - carbono + Agos Ligados * Ferros Fundidos

"‘v WM410T . Acos - carbono + Acos Ligados * Ferros Fundidos
WR1120 - Ferros Fundidos
WM110 - Ferros Fundidos - Agos

WM1500

* Acos - carbono
* Acos Ligados
* Ferros Fundidos

WR2120 - Acos Inoxidaveis

* Acos - carbono
WM2500 - Acos Ligados

+ Ligas Resistentes ao Calor

WM3500

* Acos Inoxidaveis

* Agos - Resistentes ao Calor
* Acos - carbono

* Acos - Ligados

~—f WM2135 . Acos Inoxidaveis
WM4500

* Acos carbono
* Acos - Ligados
* Acos - Inoxidaveis ao Calor

Baixo(a)

>

Tenacidade Alta
Avanco

Material da Peca

Acos Ligas Resistentes Ferros Nao

A2 ) Agos Ligados Inoxidaveis ao Calor Fundidos Ferrosos

Mais Duro WM1500 WM1100 WR2120 WM2500 WR1120 WX100
12 Escolha WM2500 WM1500 WM3500 WM3500 WM1100 WM10K
Mais tenaz WM3500 WM2500 WM2135 WM4500 WM1500 WM20K




Ul

Ferramentas

Hard-Tools




A22

Maximize a sua produc¢édo com a nova linha de classes W Weller

P10 M10 K15

P15 M15 K15

M20

M30

A nova classe WM110+ >Classe para quem
exige méaxima tecnologia.

Com tecnologia inovadora a W WELLER lanca a
Ultima palavra em revestimentos mdultiplas camadas,
sendo o revestimento final com TINB - Nitreto Titanio

de Boro. Sistema de camadas:

Devido a sua alta dureza proporciona uma resisténcia CvD :
superior a qualquer revestimento convencional, sendo ~ TICN +AROs+ [ TiNB

a pastilha mais rapida no mercado, indicada para
usinagem em acos, acos inoxidaveis e ferros fundi- A
Lo RAPIDA

Com a nova classe WM110 vocé pode aumentar a
velocidadecorte em pelo menos +30%.

A classe WR1500+ *>Classe versatil para quem trabalha em boas
condicdes de corte.

Indicada para usinagem em acos, acos inoxidaveis e ferros fundidos.

VERSATIL

A classe WR2120+ *Classe excelente para usinagem em agos
inoxidaveis.

Primeira opcao para usinagem de acos inoxidaveis para quem trabalha em médias
e altas velocidades de corte, sendo excelente para a operacdo de acabamento.

EXCELENTE

A classe WM2135+ *Classe tenaz para condi¢cdes desfavoraveis.

Classe especial para usinagem de acos inoxidaveis.
Excelente para o desbaste e para condi¢cdes desfavoraveis com baixa velocidade

de corte.
ESPECIAL




Maximize a sua producédo com a nova linha de classes W Weller

A classe WM2500+ *Classe universal excelente para usinagem

em acos.

Primeira opcao para usinagem de acos para quem trabalha em médias
n M velocidades, sendo uma opgéo também para o acabamento em agos
P25 M20 inoxidaveis.

UNIVERSAL

A classe WM3500+ > Classe segura para usinagem em acos.

Uma escolha segura para quem gosta de trabalhar com baixas e médias
n M velocidades em acgos convencionais. Longa duracdo da aresta de corte,
P35 M25 indicada também para condi¢Ges desfavoraveis. SEGURA

A classe WM4500+ > Classe tenaz para condi¢c8es desfavoraveis.

Classe especial para usinagem de acos inoxidaveis, austenitico e super ligas.
n M Excelente para condi¢cdes desfavoraveis com baixa velocidade de corte.
o 0 TENAZ
A classe WRP125+ / WRP115+ *>Classe com
desempenho imbativel em ligas de aco.
Com tecnologia inovadora a W WELLER lanca a Ultima
palavra em estabilidade e durabilidade.
Possui uma ampla area de aplicacéo e vida util. Indicada
nn para todas as ligas de aco, ferro fundido e acos
P25 K30 inoxidaveis.Combinac®es ideais de corte e ranhuras. VERSAT| L

A23
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Maximize a sua produc¢ao com a nova linha de classes W Weller

P35 M25

§15

Lancamento

$15

Lancamento

K05-K20

A classe WRM125+ *>Classe excelente para agos inoxidaveis.

Esta classe abrange uma boa faixa de aplicacdo no torneamento de acos
inoxidaveis, que vai desde o acabamento até o desbaste, com seguranca e
durabilidade.

Possui alta resisténcia ao desgaste de flanco, reducdo de arestas e boa resisténcia
ao entalhe.

SEGURA

A classe WRP5115+ > A melhor escolha para
super ligas.

: N ¥
Esta classe possui excelente resisténcia ao calor, com i !
revestimento especial proporcionando uma longa vida a

ferramenta. El' m
Possui controle de cavacos com baixas forcas de corte .

EXCELENTE

A classe WRP5110+ »A melhor escolha para Titanio.

Esta classe possui tratamento especial de aresta de corte e r

revestimento para aumentar tanto a resiténcia ao calor,
guanto a resisténcia ao entalhe.

ESPECIAL

A classe WR1120+ *Classe excelente para quem trabalha com ferros
fundidos.
Excelente para a usinagem média e o desbaste de ferros fundidos.

Aliando alta dureza com 6tima tenacidade, esta classe exclusivamente
desenvolvida para esta finalidade vai superar suas expectativas.

EXCLUSIVA




Torneamento Pastilhas de Metal Duro VAR 4l TURNING

Linha Maxi-Turning

Com o extenso programa Maxi-Turning de pastilhas da W WELLER, combinando a
melhor classe com o melhor quebra cavaco, vocé obteréa resultados surpreendentes

em sua usinagem.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

Bl



B Tabela de Codigos para Pastilhas de Metal-Duro e Cermet

3
Formato da pastilha Tolerancias
55° .
B KN 750 8 2 s
86° d m s 8 = 5 -
Nl > 35° (Emm) (Emm) (Emm) S oL g &
T T T d m s g -5
, 0025 0005 0025 ® @ ® e e ey (Ll
H O - Q NeH 0025 005 608 [0 e ||
008 013 013 ®
90° D 90° D 010 015 0,13 °
005 008 0025 ®
=135° O 600 /\ 008 013 0025 ®
040 015 0,025 °
008 013 013 @
108 80 [\ 8 013 0
— ﬂ 013 020 013 ®
018 027 0,13 °
).{ Formato Especial

CHN

Angulo de folga

4 5

comprimento da aresta de corte

o
T
d CDHORSVW
Seh 05 06 - - - 0509 03
3° = | 25° 06 07 03 02 - 06 11 04
B H: Bl - o
09 11 05 04 - 09 16 06
r o
10,0 I8 aw|
B> A 120 U
20° iyl 12 15 07 05 - 12 22 08
. . ‘L5207 16 19 09 06 - 15 27 10
Angulo especial

23] K48 (O74 Bl K191 B8] K18

[EEY
©
o
o1
=
©

(e2)



Linha Maxi-Turning / Maxi-Fix / Maxi-Fix Aluminium

6 8

:

Aresta de
corte viva

Aresta de corte
arredondada

Fase negativa com
arredondamento

1,59
1,98
2,38
3,18
3,97
A a7e
5,56
106 KT
7,94
[ 09 YY)

Fase negativa

r

Sentido da ferramenta

<P
E Corte a ' ﬂ
direita
<>
L Corte a év_ I
. esquerda
I
Av & T2 Av
. Corte - ——
N neutro

|

r (mm)
m redonda
0,2
0.4
EEl os
1.2
16

Geometria de quebra cavaco

Linha Maxi-Turning

Simbolo definido pelo fabricante

Usinagem Desbaste
-CF Acabamento  -TM média -TRR pesado
. Desbaste Semi
-TFQ Alisadora =TRM médio =-M42 acabamento
Desbaste Usinagem
-TF Acabamento  -TMR médio -M52 média
-TMF Semi <R  Desbaste <F30 Acabamento
acabamento
Semi Semi Usinagem
M52 cabamento -M30 acabamento “RS8  edia
Usinagem _ Usinagem Semi
-M34 Média M50 Média -TMQ Acabamento
Desbaste Usinagem Desbaste
-R88 Pesado -TMQ Média -R80 Pesado

Linha Maxi-Fix

-25Q Alisadora -25P

Semi Usinagem
-SF  Acabamento  -SMF -5 mente SM edia
Usinagem _ Semi _
F43 | idia SMQ acabamento 29 Acabamento

Linha Maxi-Fix Aluminium

Semi

-27 acabamento

Acabamento

=)



Va9 8) TURNING RYE=IbIe TORNEAMENTO

PRLRRRRR2RERRRRFER
+ 4+ + + + + + + + t 4+ x
2R883838LKrE8R8% L8
A+ d d OO ddAd MmO O
tgxsSsSsSg8izeEzgsse
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 2222223332322 22=2=2
0,4 CNMA 120404EN [ ) °
EN , 120408EN ® [ ) o o
1,2 120412EN ® e e 0 0 O
Pastilha sem quebra cavaco i L20416EN o &
indicada para o desbaste em 08 160608EN C
ferros fundidos. 12 160612EN e
1,6 160616EN °
1,2 190612EN [ )
1,6 190616EN [ )
CF 4 CNMG 120404EN - CF o o o
0,8 120408EN - CF L)
Paraescolhaparaacabamento 1,2 120412EN - CF ° °
extremamente leves e com
baixos avancos.
_ : 0,4 CNMG 120404EN - TFQ ) ) °
TFQ - Alisadora 0,8 120408EN-TFQ e ® o @ .
Pastilha alisadora indicada 112 120412EN - TFQ © ® ®
para o acabamento com altas
taxas de avangos, proporcio-
nando melhor produtividade.
TMQ 0,8 CNMG 120408EN - TMQ ) )
1,2 120412EN - TMQ ° )
Pastilha alisadoraindicada
paraacabamentoem acos
carbono.
TE 0,4 CNMG 090304EN - TF L4
0,4 120404EN - TF L
Primeira escolha para acaba- 0,8 120408EN - TF L
mentos em acos. 1,2 120412EN - TF L
F30 0,4 CNMG 120404EN - F30 °
Primeira escolha para acaba-
mentos em acos inoxidavel, e
acos em geral.
TMF 0,4 CNMG 120404EN-TMF (@ © © © © @ o
0,8 120408EN-TMF |®@ © @ @ @ o o
Primeira escolha para usina- 1,2 120412EN - TMF o o o
gem média em acos carbono.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de CNMG 120408EN-TF WM2500 + o+ + + + + *+ + + o+ +
LR88338Er58848x% <8
A d ;0 WA o o G m O O
oo o daddNOng TS Ad4N oY
roerSS==CCw=2rxrroes=
2222222222 =2

Aco H
ACOINOXIDAVEL m ([ O m O OO m 0O W O m

> HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

FERRO FUNDIDO [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS |8 0 OO0 oo 0
@® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
F7, F8, F16, e
F17, F52, F53 G5, G13, G24
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 il, = 1E DESCRIG.
@ CN.. 0903..
Capsulas m CN.. 1204..
s CN.. 1606..
@ aE CN.. 1906..
B4 ===

WELLER _



TORNEAMENTO MA X1 EAYEITe] metal Duro

PR2R22R2R22R2R2R2RRR?R
+ +
+ + + + + DO + + + + + *
L8 IBI=28388884
A A Hd 4 A9 W00nD g9nmmmomd
reegessgssssiz
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =22223222222=2=2
M52 0,4 CNMG 120404EN - M52 )
0,8 120408EN - M52 )
Primeira escolha para acaba- 12 120412EN - M52 C
mento e semi-acabamento em
acos inoxidaveis.
0,8 CNMG 120408EN - M30 °
' M30 1,2 120412EN - M30 °
Primeira escolha para usina-
gem média de ago inoxidavel e
- aco em geral.
NOVA
0,8 CNMG 090308EN - TM ® )
\ ™ 0,8 120408EN - TM ° e e o0 o0
412EN - TM ° ) L 3}
Primeira escolha para usina- :Il_é 128416EN-TM ps S ‘s °
gem médiaem agos ligase !
inoxidaveis. 0,8 160608EN - TM ° PR
0,8 190608EN - TM °
0,8 CNMG 120408EN - TMM ®
T™MM 1,2 CNMG 120412EN - TMM .
Primeira escolha para médio
desbaste em acos em geral,
acos ligas e ferros fundidos.
0,4 CNMG 120404EN - M42 L
M42 0,8 120408EN - M42 o o
| = Primeira escolha para usina- 12 120412EN - M42 °
el gem média e semi-desbaste
em acos inoxidaveis.
0,4 CNMG 120404EN - M34 L
M34 08 120408EN - M34 oo
Primeira escolha para usina-
gem de aco inoxidavel, superli-
gas e titanio.
+ + o+ + b &+ + + + + 1
mmmémﬁaooooogj’
4N O M dd490 Q9 o o Y
A+ +H 4 - WO mHmWmm
O oo N NOQAAQALdAdAdNOS S
receySg=2222=2¢C
2232222222223
Aco H
= metl duro u cermet com coberura ACOINOXDAVEL W
= cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
metal duro sem cobertura SUPER LIGAS |8 OO0 OmmOd O OO g
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
| F7, F8, F16 ‘
F17, F52, F53 G5, G183, G24
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 il = 18 ~ DIMENSOES EM MM
_ ) - - DESCRIGAO | ad 5 201
() i (O \PolelokM 970 | 952 | 318 | 381
Copslas o 1290 1270 476 516
. s (o NN G{o[sAM | 16,10 15,87 | 6,35 16,35
@ (o \Be[o[sPN 19,30 | 19,05 6,35 = 7.94

BS




\VA98) TURNING RYE=bIe TORNEAMENTO

>PR22R22R2LR2LLLE
+ 4+ + + + + + t + +
L8885322888¢%
4 d 49449 8O B OO D
tFerszsSsgz3s¢
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 22zxszxsss=z=z%:s:z
0,8 CNMG 120408EN - TRM L ) L )
TRM 1,2 120412EN - TRM ee o oo
. - 1,6 120416EN - TRM () e o0 o
Indicado para médio desbaste ’
E em acos em geral e agos ino- 16 160616EN - TRM o ®
xidaveis.
0,8 CNMG 120408EN - TMR ) e o0 0 0 o o o
TMR 1,2 120412EN - TMR oo 0 o )
1,6 120416EN - TMR ° ° o 00
Indicado paradesbaste em 1,6 160616EN - TMR °
acosemgeral, agosinoxidaveis 1,2 160612EN - TMR o 0o o °
e ferros fundidos. 1,6 160616EN - TMR o 0o o
1,2 190612EN - TMR o0 e o0 °
1,6 190616EN - TMR o0 ® o0 o °
R28 0,8 CNMM 120408EN -TMM |®
‘ Primeira escola para médio
desbaste em acos em geral,
acos ligas e ferros fundidos.
TR 0,8 CNMM 120408EN - TR ° e o o
1,2 120412EN - TR ° e o o
Pastilha com uma face indica- 1.2 160612EN - TR L e o L
da para desbaste pesado em 1,6 160616EN - TR e o °
acos, acos inoxidaveis e ferro 1,2 190612EN - TR ° e o o °
fundidos. 1,6 190616EN - TR oo o0 oo °
TRR 0,8 CNMG 120408SN - TRR ° ® o o
1,2 120412SN - TRR ° e 0 0
Pastilha com uma face indica- 1,2 190612SN - TRR ° e o0
da para desbaste pesado em 1,6 190616SN - TRR ° o0
acos em geral e acos inoxida-
veis.
1,6 CNMG 190616EN - R80 °
R80
Indicado paradesbaste pesado
em rolamentos, aco inoxidavel
e acos em geral.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de CNMG 120408EN-TRR WM2500 by kY & & & & &4 b & &
N ™Mo o &80 o N oSN
A A A A4 gm0 pPpmodm -
o0 d42dd00= S X
rer>er===2=00=c
=S2=22=2=222=2=2=2=
ACO
> HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL E
HT = cermet sem cobertura EERRO FUNDIDO .
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [8 0O o SHENE 0 0O
® [TEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
\ F7, F8, F16 ]
F17, F52, F53 3 G5, 613, G24
Dados de corte Informagdes Técnicas
ﬂ 970 952 318 381
EES 12,90 1270 476 516
s 1610 1587 635 6,35
@ A 1930 1905 635 7,94

B6




TORNEAMENTO

VAWl TURNING EYESERsNIR

® © | WRP115+|HC
® ® © WRP125+|HC

PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO
M50 0,4 CNMG 120404EN - M50
0,8 120408EN - M50
. . - 1,2 120412EN - M50
Indicado para usinagem média
emacos emgeral, ferro fundido
e acgos inoxidaveis
1,2 CNMM 120412EN - R58 oo
R58 1,6 120416EN - R58 L)
) 1,2 190612EN - R58 e o
Indicado paradesbaste pesado 16 190616EN - R58 o o
emagos em_geral_, ferrofundido 2’4 190624EN - R58 o o
€ acos inoxidaveis. 2.4 250924EN - R58 ™ .

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de CNMG 120408EN-M50 WRP115+

[ gl HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
‘ F7, F8, F16 [ e
F17, F52, F53 3| c5. 613, G24

Dados de corte

114 ~ 117

Capsulas

H9

1~113

Informagbes Técnicas

Aco H

ACO INOXIDAVEL m
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS 8

WRP115+
WRP125+

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
[J SEGUNDA OPGAO

DESCRICAO

CN.. 0903..
CN.. 1204..
CN.. 1606..
CN.. 1906..

!

B7



\VA9 Q) TURNING RYE=IbIE TORNEAMENTO

PRLRRRRRERRRIFT LR
+ o+ 4+ + + + + + 4+ + + 4
8848388888 83EEQ
BI2358883558258598 3
SSZasSesSrreSsESSEE
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO 22322323222 22323222332232
0,4 DNMA 150604EN L] ) °
0,8 150608EN o o ) °
1,2 150612EN L) ) )
Pastilha sem quebra cavaco,
indicada para o desbaste em
ferros fundidos.
0,4 DNMG 110404EN - CF ° [ I )
0,8 110408EN - CF [ )
Primeira escolha para acaba- 1,2 RR4L2EN - CF ¢ =
mentos extremamente leves e 0,4 150604EN - CF e : :
com baixos avangos. 038 150608EN - CF ®
1,2 150612EN - CF [ )
0,4 DNMG 150604EN - TFQ ° ° °
TFQ Alisadora 0,8 150608EN - TFQ ° ° ) ) °
Pastilha alisadora indicada 1,2 150612EN - TFQ °
para o acabamento com altas
taxas de avangos, proporcio-
nando melhor produtividade.
0,4 DNMG 110404EN -TF ° L4
TF 08 110408EN - TF e o
Primeira escolha para acaba- 8’; 1282835“ ) iE : :
t ! ”
Menios em acos. 1,2 150612EN - TF .
F30 0,4 DNMG 110404EN - F30 ®
0,4 150604EN - F30 °
Primeira escolha para acaba-
mentos em aco inoxidavel, e
acos em geral.
0,4 DNMG 110404EN-TMF |(® ® ® ® ®
TMF 08 110408EN - TMF |® ® e o o
Primeira escolha para usina- 1,2 SO412EN - TMF 88 © o o o
gem média em acos carbono. 0,4 150604EN - TMF | @ o e ¢ ¢
0,8 150608EN - TMF |® @ o ° °
1,2 150612EN - TMF | @ ) ° °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de DNMG 150608EN-TMF WM1100+ % é é £ é £ é |i é % é ; ; é é % % é
I Hd MO W m o - a4 O 49O 49 o M
M g ud NN OLALS O da QS o, d
S Sroer=Sxrnrore==ox=2=ccclk
2=z =2=2=2=2=2=2===2

Aco H

HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL ™ |m [ 0 O E0 N & OoOO0Om.
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS 181 [0] [ 0 0 0O 0O
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
¥ F9 F10, F18 L
F54, F55 S
Dados de corte Informagdes Técnicas

14 ~ 117 1~13

B8 ==
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TORNEAMENTO VAWl TURNING EYSERsNIR

> 28 %%%%%%%%‘:’%‘:’%%
+
+ + O + T+ + + + + WO + +
8838588389388 ¢8
SO WwWWOWmJdOHD O Addo W g o d
SchsFziifEiiiee
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =$32333232322223222°2
- M52 0,4 DNMG 150604EN - M52 ®
0,8 150608EN - M52 L]
Primeira escolha para acaba-
mento e semi-acabamento em
acos inoxidaveis.
M30 0,8 DNMG 110408EN - M30 °
! : 0,8 150608EN - M30 °
Primeira escolha para acaba- 1,2 150612EN - M30 °
mento em ago inoxidavel, e
acos em geral.
™ 0,8 DNMG 110408EN - TM ® L L [ o
. 0,8 150608EN-TM |e@ e ° I} e o
y Primeira escolha para médio 1.2 150612EN - TM ° °o 0 ° o °
d desbaste em agos em geral e 1,6 150616EN - TM ° ° ° °
acos inoxidaveis.
1,2 DNMG 150612EN-TMM|®
TMM 1,6 150616EN - TMM | @
\ Primeira escolha para médio
desbaste em acos em geral,
acos ligas e inoxidaveis.
0,4 DNMG 110404EN - M42 ® L
M42 0.8 110408EN - M42 .
Primeira escolha para usina- 0,4 150604EN - M42 C L
gem mé_dia e se_mi-desbaste 08 150608EN - M42 © °
em agos inoxidaveis.
0,8 DNMG 150608EN - M34 L L
M34
Indicado para acos inoxidaveis
super ligas e titanio
0,4 DNMG 110404EN - M50 ° °
M50 08 110408EN - M50 o .
Indicado para agos inoxidaveis (.4 150604EN - M50 ° o
acos em geral e ferro fundido g g 150608EN - M50 ° °
nodular (GGG). 1,2 150612EN - M50 . .
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 de DNMG 150608EN-TM WM3500 + k
pecas de + ++8++$55$+5£5$$
ESE883888388893
d92 2 989s8J7@adaan
SSYXsxxxr==2=2g==:=Cxxo
222222222222 =2

Aco H
18 SIEEN OB e TG GO WODAVEL
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura SUPERLIGAS I8! |[] [ W [ OO0 0O s 0
® [TEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
B¥ | 9 F10, F18 e
o ENEA CESCRICAO Ced S odi
Dados de corte Informagdes Técnicas DN.. 1104.. ----
14 ~ 117 i = [1L3 _--
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VA9 8) TURNING RYE=bIe TORNEAMENTO

PRI LT
+ + + + + + + + + +
S848884883988L8¢%
O A4 O OWdOLOLUODO 44 490 1B Q
A 4 4 9> N dod o o d 3y
. reresgs==>Sscxr s =2
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO 222222322322222=22
EN 0,8 SNMA 090308EN °
0,8 120408EN e o o
Pastiha sem quebra cavaco L:2 120412EN L O B LJ L
indicada, para semi-desbaste 1.2 190612EN O o
em ferros fundidos. 1,6 190616EN ° °
TE 0,4 SNMG 120404EN - TF ° °
l';\_ S 4 Primeira escolha para acaba-
-'a mentos em acos.
0,4 SNMG 120404EN - F30 °
F30
Indicado para acabamentos
em acos inoxidavel e acos em
geral.
TME 0,4 SNMG 120404EN - TMF ° ® ®
4’/\\. 0,8 120408EN - TMF L e L
'-%,‘ Primeira escolha para usina- 12 120412EN - TMF ° ° °
I/ gem média em acos carbono.
0,8 SNMG 120408EN - M52 °
M52
Primeira escolha para acaba-
mento e semi-acabamento em
acos inoxidaveis.
0,8 SNMG 120408EN - M30 °
M30 1.2 120412EN - M30 .
Primeira escolha para acaba-
mentos aco inoxidaveis e acos
em geral.
™ 0,8 SNMG 090308EN -TM °
0,4 120404EN - TM ° ° °
N . 0,8 120408EN - TM ° ° o o °
. Primeira escolha para usina- ’
bé!E& gem média em acos e ligas 1.2 120412EN - T™M O O I
: inoxidaveis. 1,6 120416EN - T™M ° °
. + + + t + + + + + |+
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SNMG 120408EN-M52 WR2120 29 3 § g § é S § = é) @ v é %
QSQHENHgQ‘&'&&S#N
rexrsxy =323 xxre ===
HC = metal duro ou cermet com cobertura ====2=322=2==23232=2
HT = cermet sem cobertura aco [l
HW = metal duro sem cobertura AGO INOXIDAVEL ™
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8 000 O o0od O O
Suportes externos Barras ® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
[ F12, F13, F19 ’ G7, 612, G14 O ITEM SOB CONSULTA [J SEGUNDA OPCAO
& |F20, F21, F43 G26
F44, F56, F58
T owensOoesemwm
Dados de corte Informagdes Técnicas RSl 0 sd s edi
ENETM 270 1270 476 516
IS 1905 1905 635 784
oo IV 540 2540 794 912
o

B10




TORNEAMENTO VAWl TURNING EYESERsNIR

OOOOLOLOLOOLVLOLOVOOVOUI===
> 222222 RR2RTTEXT
+ Troque o KNUX por este T T T T T T
modelo de pastilha Q&899 dddd
098d¢gg::5d998¢8¢%
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO R EEEEEEEE Y
ER/EL 0,4 DNMG 150604ER ° ° ° ° oo oo
0,4 150604EL ° ° ) ) e o o0 0
Pastilhas com corte bem 0,8 150608ER ) ° ° ) e o o o
positivo, indicada para 0,8 150608EL ° ® ® ® e o 0o O
usinagem em tornos copiado- 1 g 150616ER °
res, desde o acabamento até
o desbaste em acos.
0,4 DNMX 150604ER ° ° ° e 0o o
ER/EL 0,4 150604EL ° ) ) e 0o o
Pastilhas com corte bem 0,8 150608ER ) ) ) e 0o o
positivo, indicada para 0,8 150608EL ) [ ® e o o
usinagem em tornos copiado-
res, desde o acabamento até
o desbaste em acos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de DNMG 150604ER WM150 & & & B
o [9V] o ™
Ln 0 L —
N ™ <t N
= = = =
= === =

Aco H

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OP(;AO
O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
. F9, F10, F18 | [ Ge6, G11, G25
D | F54, F55 — 3
DESCRIGAO
| YT ueo es2 476 381
Dados de corte Informagdes Técnicas S ----
14 ~ 117 ~
> 2222
+ + + +
323 3
SSS3
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =223
EN 0,0 RNMA (090300EN
0,0 120400EN
Pastilhas sem quebra cava- 0,0 190600EN
co, indicada para o desbaste (,0 250900EN
em ferros e em acgos endure-
cidos.
; SN 0,0 RNMG 120400SN [ °
i 0,0 190600SN d
Pastilhas com quebra cavaco
standard, indicada para usina-
gem em acos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de RNMG 120400SN WM150+ &858 &
aue R
= =23 =
= = =2

HC = metal duro ou cermet com cobertura aco H
HT = cermet sem cobertura

AGO INOXIDAVEL ™
FERRO FUNDIDO [l

HW = metal duro sem

SUPERLIGAS s | O O
@® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
\ F11, F19, F55 ]
Dados de corte Informagdes Técnicas

14 ~ 117 1~13

B11l




VA9 8) TURNING gYE=bIe TORNEAMENTO

> 2222 22 LRLLLRE
+ +
S+ 8555850553928
N O ©O OO0 0O MdAadANMAdA S
A M W WO doddd ;S
EEssSIfREEESS
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =23222222222232
M42 0,8 SNMG 120408EN - M42 °
1,2 120412EN - M42 °
) Primeira escolha para usina-
gem média e semi-desbhaste
em agos inoxidaveis.
M34 0,8 SNMG 120408EN - M34 L
Indicado para usinagem mé-
dia em acos inoxidaveis, su-
per ligas e titanio.
0,8 SNMG 120408EN - M50 [ )
M50 1,2 120412EN - M50 o o
Indicado para usinagem de
acos inoxidavel, ferro fundido
e agos em geral.
TRM 0,8 SNMG 120408EN - TRM °
i 1,2 120412EN - TRM o o )
a!_.\“- Indicado escolha para médio 16 120416EN - TRM i
f desbaste em acos em geral e
acos inoxidaveis.
0,8 SNMG 120408EN - TMR ° oo 0 o
e TMR 1,2 120412EN - TMR e oo oo °
1. :_;-"'.--' Indicado para desbaste em 11625 igggiégm-¥ms o °
i acos em geral, agos inoxida- ! -
veis e ferros fundidos. 0,8 190608EN - TMR °
1,2 190612EN - TMR ) e o0 °
1,6 190616EN - TMR ° °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SNMG 120408EN-M42 WM2135 " ~ . ER -
O + © O O O W WwWw A9 o
N O OO OO0 md Nm d A o
A MWL WU OO dHd dd Wm0 o
4 49 dd O QAo Q@
re =332 Srroeoe =2
=2222222222322
AGO
8 BTG E e rcowoxoe
- FERRO FUNDIDO [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LiGAS [B OO0 0O O m m
® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
S — Barras O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
uportes ex
F12, F13, F19 | | G7,G12,G14
F20, F21, F43 G26
F44, F56, F57
Dados de corte Informagbes Técnicas
Es s S\ 1204 [FETCRNETY MR RPN
Copsus 5 S IEEEDsen e less sy
* UM SN. 1506 [Eo e
a2 o REEA 2540 2540 794 912

€3



TORNEAMENTO

VAWl TURNING EYSERsNIR

> 222222288
-
O O 1 M O o N o O
- N - A 00 A mn w0
SsEESIEES
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 222222222
- 0,8 SNMM 120408EN - TR o o °
2 TR 1,2 120412EN - TR oo o o
: i ) - 1,2 190612EN - TR o o °
: ’ Pastilha com uma face, indica- 16 190616EN - TR ol o e A
r da para desbaste pesado em ’
acos, acos inoxidaveis e ferro 2,4 190624EN - TR e °
fundido nodular. 2,4 250724EN - TR [ ] e o o e o
) TRR 1,2 SNMM 120412SN - TRR o o °
- 1,6 190616SN - TRR P ) °
= Pastilha com uma face, indica- 2,4 250724SN - TRR ° L) °
da para desbaste pesado em
acos e agos inoxidaveis.
R58 1,2 SNMM 190612EN - R58 ° °
1,6 190616EN - R58 ° °
Indicada para desbaste pesa- 2,4 190624EN - R58 J °
do em ferro fundido, agos ino-
xidaveis e agos em geral.
RSS 2,4 SNMM 250724SN - R88 ° °
o Indicada para desbaste pesa-
do em ferro fund_ido, agos em
geral e acos inoxidaveis.
+ + + + + + + +
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SNMM 250724SN-TRR WM3500 § % u:': ug) § § ‘i\'.) é §
— 4 0o 0 NS O ™
S S 0rXoe=roe =
=S===2=2=2=2==
HC = metal duro ou cermet com rco M

ACOINOXIDAVEL M |O O O m O ® O O W

FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS (S

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

0o 0O O 0o O O

® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Barras
F12, F13, F19 G7, G12, G14
F20, F21, F43 G26
F44, F56, F57
Dados de corte Informagdes Técnicas

114 ~ 117

Capsulas

= o

R

DESCRICAO

RO SN.. 1204, [l e
|

BESCTH 157 1587 635 635
L 1905 1905 635 794
B =0 2540 794 912

B13



Va9 8) TURNING RYE=bIe TORNEAMENTO

VOO OVOVOLLVOLOVULVWLWLOWOVOOUREROEK T
P T EETEEIIEIITILIZIZIIZIITSIETITI TR
+ +  + + + + + + * + + +
1548843234534 3888sKEELRS
OMmM O A dmLOODWLWOLWM Jdqgdo N d g 9 d4d
N b 9 ddd 999 N MMYyu=Scdmo S @ o o
B SrZcrxr232Cr=222rr=es s
PASTILHAS NEGATIVAS Rraio DESCRICAO T2z
0,4 TNMG 160404EN ° e o ° ® ®
& EN 0.8 160408EN ceoc e . HM.H.
.-ir'll Pastilha sem quebra cava- 1.2 B O412EN MMM ® °
r co, indicada para semi-des- 16 160416EN
baste em ferros fundidos. 0,4 220404EN °
0,8 220408EN o [ I )
1,2 220412EN [ I} )
1,6 220416EN LN
2,4 220424EN °
1,2 270612EN ®
EN 0,2 TNMG 110302EN [ °
~ 0,8 110308EN °
Pastilha com quebra cava- 0.8 160408EN e
L co, standart, indicada para 1,6 270616EN L
usinagem em agos. 2,4 270624EN °
— CF 0,4 TNMG 160404EN - CF L] L]
0,8 160408EN - CF ) )
Primeira escolha para aca- 1,2 160412EN - CF o o
bamentos extremamamen-
te leves e com baixos avan-
—] GOS.
TF 0,4 TNMG 110304EN - TF L [
W 0,4 160404EN - TF e o o .
! Primeira escolha para aca- 0,8 160408EN - TF ° ° °
T bamentos em acos. 0,4 220404EN - TF ° °
0,4TNMG 160404EN - F30 ®
F30
Primeira escolha para aca-
bamentos em agos inoxida-
veis e acos em geral
_ TME 0,4 TNMG 160404EN - TMF [ ° ) ) P
. 0,8 160408EN - TMF . e o o o ®
Primeira escolha para usi- 1,2 160412EN - TMF hd bt ° hd
nagem média em acos car- 0,4 220404EN - TMF ° ° ° °
bono.
0,4TNMG 160404EN - M52 L]
M52 0,8 160408EN - M52 °
Primeira escolha para aca-
bamento e semi-acabamen-
- to em agos inoxidaveis.
NOVA
: K + + + + + + + + & + + 4
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TNMG 160408EN-TMF WM1100+ ¥ & P S+ 8 £335352% g ¥ e ¥ % R
§883-3258888gyss8&898a%
— — N N ™ o o
SxyxsSScrxrx2rrx==S=S2C¥rre=s S Sxo
2222222232223 22222=222
HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura Aco H
HW = metal duro sem cobertura AGO INOXIDAVEL ™
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8 O OO O O OO u O
Suporl?ffxgirgsﬁl Barras @ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
’ ’ O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OP(;AO
W | F22,F25, Fa4 | O7,C10, G12
= | F45, F51, F59 !
F60
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 @ il= i3 ]
S
Céapsulas

3= 1]
£



TORNEAMENTO V298 TURNING RYE=IbIE

P 2LRLLLRLLLRLRRLRe
+
=R S S S A R
© 0000 oo oM A NAHN ™M
P Yo B Y W Yo I o S Yo B Yo B IR B o T o R I
SsSgeSsSssfszeee
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO 22322222223222222
M30 0,8 TNMG 160408EN - M30 L
1,2 160412EN - M30 °
Primeira escolha para acaba-
mentos em aco inoxidavel,
superligas e agcos em geral.
™ 0,8 TNMG 160408EN -TM ° ° o o e o
1,2 160412EN - TM [ ° o o °
. g 0,4 220404EN - TM o o
Primeira escolha para usina- !
gem média em acos "gas e 0,8 220408EN - TM o o [} [} e o o
inoxidaveis. 1,2 220412EN - T™M ° ° ° o o
1,6 220416EN - TM ° °
0,4 TNMG 160404EN - M42 ° o
M42 08 160408EN -M42 oo
Primeira escolha para usina-
gem média e semi-desbaste
em agos inoxidaveis.
M34 0,4 TNMG 220404EN - M34 L
0,8 TNMG 220408EN - M34 O
Indicada para usinagem meé-
dia em agos inoxidaveis, su-
per ligas e titanio.
Q-RM 0,8 TNMG 160408Q-RM ° °
1,2 220412Q-RM ° °
Indicada para agos em gerale 1 g 270616Q-RM ° °
ferro fundido para trabalhar
em altos avancos e grande
remogédo de material, com o
dobro de arestas.
M50 0,4 TNMG 160404EN - M50 o o
0,8 TNMG 160408EN - M50 o o
Primeira opg&o para agos em 1,2 TNMG 160412EN - M50 O
geral e ferro fundido.
_ 0,8 TNMG 160408EN - TRM ° °
% TRM 1,2 160412EN - TRM o o .
\/ Primeira escolha para médio 82 gggjggg“ -'I-I'-El\'\ﬂ : : :
desbaste em acos em geral e ! B
acos inoxidaveis. 1,6 220416EN - TRM | @ °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TNMG 160412EN-M50 WRP115 = o £ o4+ 4 iy - P, P
O 9O + + 9O + 0 0O Wwo W’y ww
S 8383333 8pad9g
HC = metal duro ou cermet com cobertura ssggggeeidygs E =4 =
HT = cermet sem cobertura =S =2 =2===2=2=2=2==2=2=2=2===
HW = metal duro sem cobertura aco @
AGO INOXIDAVEL m
Suportes externos B FerRo Funoioo Il O 0O 0 O o Om O 0
F14. F15, F21 SUPER LIGAS |8
F22, F25, F44 [ [« G7,G10, G12 @ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
= | F45, F51, F59 G15, G26 O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
F60
Dados de corte Informagdes Técnicas —
e | 14~ 117 AR a-ns 4
s |
Céapsulas

B15




MA X1 EAYEITe] metal buro TORNEAMENTO

VOO OVUOLOLOLOL Lo LS
> 2222222
+ + + £ £+ £ £
848 58458888 8a
a9 d8822adas
S r>gxx==2=220xxoc x=
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 222222222222
TMR 0,8 TNMG 160408EN - TMR e o ) e o o )
NS ./f/ 1,2 160412EN - TMR e o oo o
k:"‘-:-' Indicado para desbaste em 0,8 220408EN - TMR ° ° ° °
¥ acos em geral, agos inoxida- 1,2 220412EN - TMR °
veis e ferros fundidos. 1,6 220416EN - TMR °
R 0,8 TNMM 160408EN - TR ) )
L@ TR 12 160412EN - TR o o
Pastilha com uma face indica- g’g gggjggg“ ) $E ® ® ®
| da para desbaste pesado em ' - ° ® LN
acos, acaos inoxidveis e ferro 1,6 220416EN- TR L)
fundido modular. 1,6 270616EN - TR L)
TRR 0,8 TNMM 160408SN - TRR [
1,2 220412SN - TRR )
Pastilha com uma face indica-
da para desbaste pesado em
acos em geral e acos inoxida-
veis.
E— 0,4 TNMG 160404ER ) ) o o
- ER/EL 0,4 160404EL e o L)
Pastilha com corte bem posi-  0+4 160404ER?2 ° L4 e o L4
| tivo indicada para usinagem 0,4 160404EL2 ° ° o0 °
em tornos copiadores, desde 0,8 160408ER ° ° o0 )
o0 acabamento até o desbaste (0,8 160408EL o ° LK) e o
em agos. 0,4 220404EL °
0,4 220404ER ° °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TNMG 160412EN-TMR WM3500 & ,8 .3 +38385 5 %+
O 00 0o O O O NN mAOA
MmO n wmwwmLwmLuwm -0
4 d N OO T 40 0 m
S rXr>e=2=2=220roc x=
=S=2=2=2===2=2=2=2=°=2

aco H
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL M
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura super Licas [H IS ] OO O
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
F14, F15, F21
F22, F25, F44 gz,seég,eelz
F45, F51, F59 ’
F60
Dados de corte Informagdes Técnicas
— DESCRICAO. T R S N
Cipes | DG es0 | ss2 | ate [ssr |
aZr HiL sL RIDE rs0 587 63 635

B16




TORNEAMENTO \VAWAR TURNIN G EYSERNIR

p 2R22LLRR22FTFTL22LL28
S 4 &5 gl o + + + + éé’; vy =
S8 &s88&sxxadazaay
FEFE R ERE RN
- X o
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 2222222223233 2222
0,4 VNMA 160404EN °
EN 0,8 160408EN °
°
Pastilha sem quebra cava- 1.2 160412EN °
co indicada para o desbas-
te em ferros fundidos.
F30 0,4 VNMG 160404EN - F30 o
’ Primeira escolha para aca-
bamento em acos em geral
e acgos inoxidaveis.
F40 0,4 VNMG 160404EN - F40 °
5 h Indicada para acabamento
em acos em geral, acos
inoxidaveis e ferro fundido.
0,8 VNMG 160408EN - M30 o
M30
’ Primeira escolha para usi-
nagem média em agos car-
bono e inoxidaveis.
M34 0,4 VNMG 160404EN - M34 e o
0,8 160408EN - M34 o o
Primeira escolha para usi-
nagem média em acos li-
gas e inoxidaveis.
M50 0,4 VNMG 160404EN - M50 L)
0,8 160408EN - M50 LI
Indicada para usinagem de 12 160412EN - M50 <
aco carbono, ferro fundido
e acgos inoxidaveis.
™ 0,4 VNMG 160404EN -TM o o o o o o 0o o
a 5 0,8 160408EN - TM o o o o e o 0o o
:’-H Indicado para usinagem
= média em acos ligas e
inoxidaveis.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de VNMG 160404EN-TM WM350+ é = . B
So8g
O w0 - -
A aoa
Sxroeo
==
Aco H
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL M
HT = cermet sem cobertura FErRRO FUNDIDO [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [B
@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
. O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Suportes externos arras
F23, F60, F61 G15, G27
’e’ﬁﬂ ]  DIMENSOESEMMM
Lo ~ DESCRIGAO
S x,) ’3{ 3| {H 1 ed [ S | pdi
Dados de corte Informagdes Técnicas /, r o= VN.. 1604.. ----
14 ~ 117 @ i, = (|18
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PASTILHAS NEGATIVAS  raio DESCRIGAO =233323355533232358%55%¢%
EN 0,8 WNMA 060408EN °
1,2 060412EN )
Pastilha sem quebra cava- 1,6 060416EN hd
co indicada para o deshas- 0,8 080408EN °
te em ferros fundidos. 1,2 080412EN °
1,6 080416EN )
I 0,4 WNMG O060404EN - CF ° )
CF 0.8 060408EN - CF o o o
Primeira escolha para aca- 0,4 080404EN - CF ®
bamentos extremamente 0.8 080408EN - CF © ©
leves e com baixos avan- 1,2 080412EN - CF ° °
GOs.
... TF 0,4 WNMG 060404EN - TF o o [
: 0,4 080404EN - TF ° ° )
k *  Primeira escolha para aca- 0,8 080408EN - TF ) °
: bamentos em agos.
M30 0,8 WNMG 060408EN - M30 L
0,8 080408EN - M30 L]
Primeira escolha para aca-
bamento em agos inoxida-
veis e agos carbono em
geral.
M34 0,8 WNMG O080408EN - M34 ° °
v Primeira escolha para aca-
bamento, semi-acabamen-
tos em acos inoxidaveis e
superligas.
TFQ 0,4 WNMG O060404EN -TFQ |e °
v 0,8 060408EN - TFQ |e® ° )
Pastilha alisadora indicada 0,8 080408EN - TFQ |e® ° °
para altos avancos, propor- 1,2 080412EN - TFQ |e °
cionando melhor produtivi-
dade e acabamento.
TMQ 0,8 WNMG (080408EN - TMQ |e °
1,2 080412EN - TMQ | e °
Pastilha alisadora indicada
para acos em geral, acos
inoxidaveis e ferro fundido.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WNMG 060408EN-TF WM2500+ " o . + LS + 5
o$+o+|—o + 00 VLW W WAL - E o
O N o O o oo NHANMAX In o
A4 @O O AL OO OmldAd A AL O N AW
dd I N M AN OO >0 0 a0 d oS
Srep3Iarrs=cIrreoeLce ===
=S2=2222=23232=232=232=22=2=2°2

= Aco H
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL ™
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS 18] | ) O O
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
F24,F26, F62 | O8 G10. G168,
Dados de corte Informagdes Técnicas
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PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO =222 2222222222=2
TME 0,4 WNMG O060404EN - TMF | ® ° ° ° {3 )
S S 0,8 060408EN - TMF | ® e o oo °
N\ 7. Primeira escolha para usi- 112 060412EN - TMF | @ C L L
nagem média em agos car- 0,4 080404EN - TMF | @ ° ° ° o0
bono. 0,8 080408EN - TMF | @ ° ° ° {3
12 080412EN - TMF o ) ° °
TMM 0,8 WNMG 060408EN - TMM| @
‘*";ﬁé"’— : 0,8 080408EN - TMM| ®
o Primeira escolha para 1,2 080412EN - TMM| @
‘ médio desbaste em acos
_d em geral, acos ligas e
ferros fundidos.
M42 0,4 WNMG 060404EN - M42 °
0,8 060408EN - M42 °
Primeira escolha para usi- 0,4 080404EN - M42 { I ]
nagem média e semi-des- 0,8 080408EN - M42 o o
baste em agos inoxidaveis. 1,2 080412EN - M42 °
. ™ 0,8 WNMG 060408EN - TM ° ° ®o o o0
= 2 060412EN - TM °
* T Primeira escolha para usi- g g 080408EN-TM | e ° ° [ I } °
T iR Wi @ azes In o ) 080412EN - TM e o oo .
gas e inoxidaveis.
M52 0,4 WNMG 060404EN - M52 °
0,8 060408EN - M52 [
Primeira escolha para aca- 0,4 080404EN - M52 )
bamento e semi-acaba- (0,8 080408EN - M52 °
mento em acgos inoxidveis.
M50 0,8 WNMG 060408EN - M50 [ N}
1,2 060412EN - M50 o o 0
Indicado para semi-acaba- (g8 080408EN - M50 PYS
mento em acos carbono, 1.2 080412EN - M50 °
ferro fundido e acos inoxi- '
daveis.
TRM 0,8 WNMG 060408EN - TRM | @ ° ° ) )
1,2 060412EN - TRM | @ [ ° ° [
Primeira escolha para mé- 0.8 080408EN - TRM | ® e o ° °
dio desbaste em agos em 1,2 080412EN - TRM | @ ) ) ° ° °
geral e agos inoxidaveis. 1,6 080416EN - TRM | @ ° [ ° ° °
TMR 0,8 WNMG 080408EN - TMR ° e 0 o o o o o
1,2 080412EN - TMR ° ° ° o o0 e o 0
Indicado para desbaste em 16 080416EN - TMR © C ®
acos em geral, agos inoxi-
daveis e ferros fundidos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WNMG 080412EN-TMR WM3500+
HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura aco B
HW = metal duro sem cobertura ACO INOXIDAVEL ™
FERRO FUNDIDO il
SUPER LIGAS '8 O
Suportes externos Barras @® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
. O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OP(;AO
F24, F26, F62 W g 10, G16
28
Dados de corte Informagdes Técnicas
14~ 117 = il
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PASTILHAS POSITIVAS raio DESCRICAO £3322222232232233222322z232
F23 0,0 CCGT 06T200FN - F23 °
F 3 0,1 CCGT 06T201FN - F23 [
- Primeira opgéo em acos 0,0 CCGT 09T300FN - F23 °
inoxidaveis. 0,1 CCGT 09T301FN - F23 L]
0,2 CCGT 060202EN - SF ° ° °
o SF 0,4 060204EN - SF L
- 0,2 09T302EN - SF °
Primeira escolha para g4 09T304EN - SF PY
acabamentos ém agos. - o 4 T 060204EN - SF o o o
0,4 09T304EN - SF ) °
0,8 09T308EN - SF ) °
0,8 120408EN - SF °
SMF 0,4 CCMT 060204EN - SMF e o ) ) ) °
: 0,8 060208EN - SMF o ° [ ° [
— . Primeira escolha para 0,4 09T304EN - SMF | e o0 o ° [ Y °
usinagem média em 0,8 09T308EN - SMF | e e o [ ] [ [ ] [ ]
acos carbono. 0,4 120404EN - SMF |e ° ° ° ) [ )
0,8 120408EN - SMF |e® o o ° o °
F43 0,4 CCMT 09T304EN - F43 )
0,8 09T308EN - F43 )
Primeira escolha para
“1 usinagem média em
acos inoxidaveis.
0,4 CCMT 060204EN - SM L] e 0o o ° [ ] °
i SM 0,8 060208EN - SM ° oo o o
N h 0,4 09T304EN - SM ° oo 0 0o ° °o 0 °
- Eglrr?aeg;?m T o 09T308EN - SM ° e oo o oo
acos ligas e inoxidaveis. 0,4 120404EN - SM e & o o [ ] e o
0,8 120408EN - SM e o o o ) [ ) °
1,2 120412EN - SM )
SMQ 0,4 CCMT 09T304EN - SMQ | ® )
0,8 09T308EN - SMQ | ® )
Pastilha alisadora indi- 4 120404EN - SMQ | @ PY
B cada para acabamento 0.8 120408EN - SMQ | ® °
e semi-acabamento em
acos em geral, aco ino-
xiavel e ferro fundido.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de CCMT 09T304EN-SMF WM2500 & s
B S
— ™
= =
= =
= aco H
HC = metal duro ou cermet comcobertura T
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO I
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS S | 00 ol 5 a0
@® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
F8, F27, F28 WG, T
F29
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 E i, = /113
ﬁ
,
Capsulas
@ H12 il CC..1204..
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PASTILHAS POSITIVAS Rraio DESCRICAO 2222322 ¢z
EN 0,2 CCMW 060202EN L4 o L4 L4
0,4 060204EN - e o
Pastilha sem quebra cavaco 0,2 09T302EN o o
indicada para dsbaste de 0,4 09T304EN [ 3} )
ferros fundidos. 0,8 09T308EN ) )
0,4 120404EN °
0,8 120408EN [ )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de CCMW 060202EN WM30P+ + +
+ + 4+ I F + + S +
¥ vao 83200008438
Sooc 30 9O mM®ad 3
SN N DO Add a5
S S X=222 X x x
22222222
Aco @

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
W | F8 F27,F28  |w ™ G17
= 29
Dados de corte Informagdes Técnicas
Cépsulas

3

ACO INOXIDAVEL ™
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS [8

|

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
[J SEGUNDA OPGAO

DESCRIGAO

CC..0602..
CC..09T3..
CC..1204..
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO 2222222222222 2
0,2 DCMT 070202EN - SF (] )
SF 0,4 070204EN - SF °
0,2 11T302EN - SF [ )
Primeira escolha para aca- 0,4 11T304EN - SE °
bamentos em agos. 04 DCMT 070204EN - SF oo
0,4 11T304EN - SF e 0
0,8 11T308EN - SF P )
0,0 DCGT 070200FN - F23 )
F23 0,1 070201FN - F23 °
S 0,0 11T300FN - F23 °
Primeira escolha para aca- ’
bamentos em acos inoxida- 0.1 11T301FN - F23 ®
veis.
0,2 DCGT 070202EN - SM ° )
s SM 04 DCMT 070204EN-SM |@ e e e o @ P °
¥ ! Primeira escolha para usina- R GHOZ08EN - SM = o ¢ il e
\:& gem média em azos ligas e 0,4 11T304EN-SM (& o © o o o e d
inoxidaveis. 0,8 11T308EN - SM e 00 00 o0 °
1,2 11T312EN -SM ° )
0,2 DCMT 070202EN - SMF ®
SMF 0.4 070204EN - SMF o o oo
% Primeira escolha para usina- 0.8 070208EN - SMF dl b &l ¢
gem média em acos carbo- 0,4 11T304EN- SMF [ ) ° e o 0
no. 0,8 11T308EN - SMF [ ) ) e 0o 0
1,2 11T312EN- SMF °
- SMQ 0,4 DCMT 070204EN - SMQ ® )
ko W Pastilha alisadora indicada
ey para acabamento e semi-
5 acabamento em agos em
NOVA geral, aco inoxidavel e ferro
fundido.
0,2 DCMT 070202EN - F43 °
‘ FA43 0,4 070204EN - F43 L4
. 0,2 11T302EN - F43 ®
% Primeira escolha para usina- 0,4 11T304EN - F43 °
gem média em acos inoxida- 0,8 11T308EN - F43 )
vels.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de DCMT 11T304EN-SMF WM2500 + LSS EE LS e S
D.NOOOON(‘OONOOOLD\—!O
OﬁLOLDLOLOﬂHHHHNNHO
mH\—quvNNﬁn_n_mmn_m
S X =223 re =49c =
=222 =2
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDA’A\iE?_ E
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [ Oo0o0o0D 0 O
@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPGAO
Suportes extemos E— O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Fo,F30,F31  |w™ 17, G18, G19
F32
covcio [ L
Dados de corte Informages Técnicas I oc ooz, | |
DC..11T3..
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO ==z =2
0,2 DCMW 070202EN e o
EN 0,4 070204EN o o
. 0,2 11T302EN [ 3N ]
Pastilha sem quebra cavaco, 0.4 11T304EN oo o
dcate fos 9SS 0 LTEEN (e e s
1,2 11T312EN )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de DCMW 11T304EN WM20K + 4 0+
£53
S X 3=
===
Aco E
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL M
HT = cermet sem cobertura
HW = metal duro sem cobertura FERSTJ(;EET_ZT; E =
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGCAO
Suportes externos Barras
FO,F31,F32 | 17, G18, G19
DESCRIGCAO
Dados de corte Informagdes Técnicas RN AN gg"(g%-
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO 2222222z
0,0 RCGT 0602MOEN - SM e o e o
ﬁ' SM 0,0 0803MOEN-SM| e ® e e e
L\._____‘l Primeira escolha para usina- 00 RCMT 1003MOSN - SM ofsl o S
gem média em acos ligas e 0,0 1204MOSN-SM |® ® e ° )
inoxidaveis. 0,0 1606MOSN-SM |@ ® o ) e o
0,0 2006MOSN - SM ® o O o 0o o0
0,0 2507MOSN-SM |® @ o [ L)

0,0 3209MOSN -SM |® @ ) )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de RCMT 1204MOSN-SM WM3500+ R
- N M o O o O
a4 493D D
L oogadda
recese ==
=S ===2====

Arco B

ACOINOXIDAVEL M [0 O B 0 0 O m

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

FERRO FUNDIDO ||
SUPER LIGAS [8

] ] o o

MW PRIMEIRA OPCAO
1 SEGUNDA OPCAO

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

Suportes externos Dados de corte DESCRICAO
= 10, F11, F33 _ RC.. 0602.
R | 14~ 117 3
5
Céapsulas Informac6es Técnicas |'s |
G R
pREeRRCS
+ + * +
SI84884 %
S9883823
N re=9oC== 3=
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO =S==2=23%=2
0,0 RCMX 100300SN [ [
SN 0,0 120400SN ° °
‘ Pastilha com quebra cavaco 0,0 FHOGOOSN ° o
. om. ° 0,0 200600SN ° °
— standard, indicada para usi- ’
nagem em acos. 0,0 250700SN [ )
0,0 320900SN ) )
EN 0,0 RCMW 100300EN ° )
0,0 120400EN ° )
Pastilha sem quebra cavaco, 0,0 160600EN ° Py
indicada para o desbaste em 0.0 200600EN ° °
ferros fundidos e em acos '
- 0,0 250700EN [ )
d dos. 0
endurecidos 0,0 320900EN o .
aco H

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de RCMX 200600SN WM1500+

>

HC = metal duro ou cermet com cobertura

HT = cermet sem cobertura
HW = metal duro sem cobertura

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Dados de corte
A | F10, F39, F40 114 ~ 117
Cépsulas Informagdes Técnicas

H13 1~13

DESCRICAO
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4 4 44 OMWLOHmOoOd o o
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO 2222222222222 32
L SF 0,4 SCMT O09T304EN- SF [
{ﬂ'} 0,8 09T308EN- SF °
lq;?"'* Primeira escolha para acaba-
mentos em agos.
SM 0,4 SCMT (09T304EN- SM (I e 0o 0
0,8 09T308EN- SM L) o o 0 00 °
/a_\ Primeira escolha para usina- 0,4 120404EN - SM ° °
\'/ gem média em acos ligas e 0,8 120408EN - SM oo e o 0 00 )
inoxidaveis. 1,2 120412EN - SM ° ° °
SMF 0,4 scmT 09T304EN- SMF | @ ) )
//\\ 0,8 09T308EN- SMF | ® (K (K
¢ 9 Primeira escolha para usina- 0,8 120408EN - SMF | ® ®
\’ gem média em agos carbono.
EN 0,2 SCMW 09T302EN [ [
0,4 09T304EN ° o 0
Pastilha sem quebra cavaco, 0.8 09T308EN hd hd
indicada para desbaste de 0,4 120404EN °
ferros fundidos. 0,8 120408EN ® )
1,2 120412EN [
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SCMT 09T304EN-SM WM2500+ S é é é o é é é é x P é = %
4 d 4 40O MW WMmNo e 4 N o
4 0 Ao N JdNMITND g 4 M <
S reoe=232=2=2=2Xx:==
=E222223222222°23
1 SIS G I0EY GE iz o G e e oo woxAEL B
HW = metal duro sem cobertura FERSFEE,EgT?GHZZ E 0 0 Ooo0o
® [TEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
— 5 O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
uportes ex arras
F35, F36 G20
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 @ i = |13
Capsulas
=

£5
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> RL2L2R2222LR2RRRTER
o bbb dEE +E3E L5, £ £
o N ddN Mmoo Qoo »m X
M o o dd A0 oLw d g O N
I E R E
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO 2222223223222 2=2223
— 0,4 TCMT 110204EN - SF °
@; SF 0,8 110208EN - SF °
w Primeira escolha para aca- 8’3 iglgggg“ ) gE :
bamentos em acos. Z -
0,2 TCGT 110202EN - SF ° °
0,4 16T304EN - SF °
J— 0,4 TCMT 090204EN- SM L) ° L)
Ly SM 0,4 110204EN - SM eeee o0 oo
-y Primeira escolha para usina- 08 110208EN - SM °l1 I E°Em°iE
4 gem média em acos |igas e 0,4 16T304EN - SM o 0 o o o [ ]
inoxidaveis. 0,8 16T308EN-SM |@ @ @ o @ e 0o 00 o
0,8 220408EN - SM o o0 ° °
1,2 220412EN - SM °
0,2 TCGT 110202EN - SM ° °
— 0,4 TCMT 110204EN - SMF o 0 ° ° ° °
- SMF 08 110208EN - SMF e o o0 o o
' Primeira escolha para usina o4 B S04EN - SMF N ¢ ° ° °
gem meédia em acos carbo- 05 16T308EN - SMF ® ® ¢ ¢
F43 0,4 TCMT 16T304EN - F43 )
X V2 08 16T308EN - F43 o
R Primeira escolha para usina-
gem média em acos inoxida-
veis.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de TCMT 110204EN-SM WM3500 + bbb 588 +58 5, £ 1
O d N MO oo adog m X
M A o dd 4 0mn O ;mw W o o
- <4 0O 0o QA dJddN O M N ~ — ™
roreegeg =222 2 0= 2
S22==2=22=22=22=2:==°=2

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras

PN | Fa6,F37,F3e [l o

Dados de corte Informagdes Técnicas
Capsulas

2

Aco H

AGO INOXIDAVEL ™

FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

OooOomRO0O0O0OO0OENE B N O

OooaQ o 0o |

@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

DESCRICAO

TC.. 0902..

TC.. 2204..
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JEEEEE R R TR T
+ F
SdddadrvkbEsds
MmO I O N O OO d 5 O W
FSS83SSsS2SXss
PASTILHAS POSITINVAS RAIO DESCRICAO 2Tz =s¢z=
0,2 TCGT O06T102ER e o 0 o L )
ER/EL 0,2 06T102 EL e o oo )
0,4 06T104ER e o 0 o o 0
Pastilhas com corte bem po- 0,4 06T104EL e 0o 0 o (K
sitivo, indicado para o aca- (2 090202 ER PYPS ° o
bamento e usinagem média. 0'2 090202 EL oo olls ™ .
0,4 090204 ER L ) )
0,4 090204 EL °o o [ ) o o
0,2 110202ER e 0o 0 e 0o 0 L)
0,2 110202EL e 0o o L) L)
0,4 110204ER [ ) [ ) ()
0,4 110204EL [ I} ° [} o o0
0,4 16T304ER L] e o
0,4 16T304EL o o o o
EN 0,8 TCMT 16T308EN ®
0,4 TCMW 06T104EN °
Pastilhas sem quebra ca- 0,2 090202EN ° °
' vaco indicada, para desbas- 0,4 090204EN ° ° e o
te em ferros fundidos. 0,8 090208EN ° °
0,2 110202EN ) ) )
0,4 110204EN ) ° )
0,8 110208EN [ ()
0,4 16T304EN ° e o
0,8 16T308EN o 0o 0 o 0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de TCGT 110204EL WM10P+ E v + 0+ 4+ + + g + F o+
NEB3R5552368583
o 9 94 MO MO N d ST Y g NN
r==>=>=2=>=2=S=2X2=232
2222222222 =22
aco H
HC = metal duro ou cermet com cobertura AGO INOXIDAVEL M O 00O O O 0
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [B 0
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OP(;AO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPQAO
Suportes externos Barras
F36, F37, F38 G20
Dados de corte Informacdes Técnicas

- S ad s od

(} 4 d 1l A ----
Capsulas f N/ 70 TC..0902.. [ o | e | 2T

ot 1m0 6w o 28
i

(=2}

Q
T
.

[OWCE 165 952 397 44

5



MA X1 EAYEHTITeE] metal Duro TORNEAMENTO

> L2 22222222 TRILRER
+
+ + + + + + + + + + = +
Qe 888388886k ¢sx <5
— ®Mm d 0L NO SO0 M A d
FEeeezzsizisdssEs
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO 2223222322322 22=2
SE 0,2 VCGT 110302EN - SF e o ) )
0,8 110308EN - SF ) e o0
Primeira escolha para aca- 0,4 VCMT 160404EN - SF LI
1 bamentos em acos. 0,8 160408EN - SF o o
0,4 VCMT 160404EN-SM |e e oo e 00 o
::«H_ SM 0,8 160408EN-SM (¢ e e e o @ o @
qﬁ Primeira escolha para usina- L2 160412EN-SM | e o ORd oo
b S gem média em acos ligas e
inoxidaveis.
0,4 VCMT 110304EN -SMF e o0 o o0 ° °
SMF 0,4 160404EN - SMF oo o0 o °
L . 0,8 160408EN - SMF e o L) )
o Primeira escolha para usina-
gem média em acgos carbo-
no.
0,4 VCMW 160404EN o o )
EN 0,8 160408EN ee o
. 1,2 160412EN ° )
ﬂ Pastilha sem quebra cava-
. co, indicada para usinagem
em ferros fundidos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 de VCMT 160404EN - SMF WM1100 + R 2B &Py = +
peses te S&9R88888885¢s¢¢5
HmHHHHLOLDLDLDNOOONHH
o000 9O O 9mo
reoegegeey 22232 =SSXSs:S S
2222222222 =222=2=2=2°=2

Aco H

HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL ™

HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l

SUPER LIGAS |8 O oogoao

HW = metal duro sem cobertura

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPC%O
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Barras
\
S o
S i
Y Vi D Bl DEscriCAO
Dados de corte Informagdes Técnicas & 7N 1.1 635 318 28
| IRl 166 952 476 44

B28




TORNEAMENTO

VA9l TURNING EYSERsNIR

PEEITLRLTELRRE
+ o+ o+ o4 o+ o4 ot B+ &
O o0 oQoXN~OQd
O OO W W50 o oW m
SSSsSEs3:s:s¢%
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO 222232222222
0,2 WBMT 060102ER e oo o o0
ER/EL 0,2 060102EL ) o0
s 0,4 060104ER eo oo o
h Pastilha com corte bem po- 0,4 060104EL e o0 0 o PR )
sitivo, indicada para o aca-
U : A 0,2 WBGT 060102ER o o
bamento e usinagem média. 02 060102EL +E
0,2 WCMT 110302ER L
0,2 110302EL [
0,4 110304ER L ) ° o 00 0 o
0,4 110304EL o o ° e 0o 0 0 0
0,8 110308ER ° °
0,8 110308EL ) )
0,2 WCGT 020102EL L L e o
+ + L
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WCMT 11304EL WM20P + + + 4+ 4+ + - =+ &
‘NMHEBABHHBA
AN Jd M0 d M 3 d 35 5 N
=S =222 2 Xx=2=2=222C
=== =2=2=2=2=2==
AcO H
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVEL m™ O O o O o o
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS |8 0
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OP(;T\O

Barras Dados de corte

G23 14 ~117

Informagdes Técnicas

1

O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO

DESCRIGAO

WB.. 0601..
WC.. 1103..

B29



VAW AE TURNIN G RYSEEsHIR

TORNEAMENTO

B30

p 2222222 L2RFEEEERE
£ + + + + + + + +
8R&848848358ddavvbEhE
S8 8d883238322 88T
S rr=e=32==2==2==2=2=°=
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO 2222222222222
ER-11/ EL-11 0,5 KNUX 160405ER - 11 ® 6 060 0 0 0 °
0,5 160405EL - 11 L L
Pastilha com corte bem positi- 1,0 160410ER - 11 ® L] L]
- vo, indicada para usinagem em 1,0 160410EL -11 ) )
tornos copiadores, desde o a-
cabamento até o desbaste em
acos.
ER-12 / EL-12 0,5 KNUX 160405ER - 12 L
0,5 160405EL - 12 ®
Pastilha com corte bem positi- 1,0 160410ER - 12 ® L
vo, indicada para usinagem em 1 o 160410EL - 12 °
tornos copiadores, desde o a-
cabamento até o desbaste em
acos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de KUNX 160405ER -11 WM 4500+

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Aco H

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

0o o

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Barras
|
F50 BT
&
BESERE Ced s ao
o
Dados de corte Informacdes Técnicas _) KN.. 1604.. [ e e
L. | 124~ 117 E 1~113
OO LOO ===
P 22222 RRRETETETTERSR
+ + + + + + + + +
84845388884 d <665
I H MW O UL OO OO d0 N N
SZgsegssssssss¢eg¢egd
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO L EEEEEEE R E
SN 4,0 LNUX 191940SN [J [ [d
4,0 301940SN ()] ) )
Aresta com chanfro T e
arredondadmento bem reforca-
do, desenvolvimento especial-
mente para usinagem de roda
de trem em condicdes desfavo-
raveis.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de LNUX 191940SN WM20M 5 & & & SIS g
pee 8R&s38&534884d 85065
T 4 MO mOm WO 00N OO d0 N N -
A 4 A NN MO NN O A MM
S rer=xrr==2===>=:=3=2=3=°:
=222=2222222222=2=32
ACO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVQEL ’
HT = cermet sem cobertura FERRO FUNDIDO [l
HW = metal duro sem cobertura
SUPER LIGAS 8| [ L 0 ]

Suportes externos

Dados de corte

114 ~ 117

Informagdes Técnicas

R

® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
[J SEGUNDA OPGAO

P

/Q/i\«

DESCRICAO

LN.. 1919..
LN.. 3019..

"WELLER



TORNEAMENTO

VA9l TURNING EYSERsNIR

>(2LRLR2P2RRFTEEE
Sgs8so833443s
A H MO DO UL OO0 OO dO0O
Jdd A d N N OO F NOMO oA
B S re=er==2=>==>3=:=:=
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =2=2=2=2=22222222
EN 0,4 SNUN 120404EN [ ® ) ®
0,8 120408EN ) ) ° °
Pastiha sem quebra cavaco, 1:2 120412EN ol © O O O
indicada para desbaste. Para 1,6 120416EN ° o ° ° °
trabalho com alta precisdo, 0,8 190408EN ° ° ° °
solicitar a pastilha com o cédigo 1,2 190412EN ° ° ° °
SNGN. 1,6 190416EN ) ) ) )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SNUN 120404EN WM30P+ 2 5.5+ 58 + 4 + 4
O N o000 da o ¥ Y
L B < B Yo T B Yo I Vo M To B To Bl e il e B B o)
A d 4 T NN T NM O
S rer=oc==>===:=:=
=S2=2=22=22=2=222=2=22
aco H

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
] SEGUNDA OPGAO

Suportes externos

Barras

F12, F13, F19 |l G7.G14, G26
R | F20, F21, F56
F57, F58
SO 0 e s e
Dados de corte Informagdes Técnicas SN, 1204, Lol o
‘g 14 ~ 117 1-13 [ENEIN 1905 1905 476 -
SEEEEEEYE YR
+ + + + + +
8484384883844 <«
4 4 MO DHDWLWOMOHMmOoO O 40
Sgg-ffggsgges
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAQ R EEEEE Y
EN 0,4 SPMR 090304EN (3K )
0,4 120304EN ° (I )
Pastilha com quebra cavaco 0,8 120308EN °o 0 o0
universal, indicada para o corte
em acos.
EN 0,4 SPUN 120304EN ° © 00000 0 0
0,8 120308EN ° e 0o 000000
Pastilha positiva sem quebra- 1,2 120312EN ° e 0o 00000 0
cavaco, indicada para uso (g 190408EN ° e 0000060 0
geral. Para trlgl_)talhos com t‘."l"':a 1,2 190412EN ° e0e0 0000 o0
Egi?zggi’gosgl':%a,\{ a pastiha 16 190416EN ° © 0 060 00 o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SPMR 120304EN WM350 & 454+ 5+538 + + 4+ 0+
5988888388858
HC = metal duro ou cermet com cobertura g s Fsgse g § < g g g
HT = cermet sem cobertura =TT I==2=2=2==2=2=2==
HW = metal duro sem cobertura
aco H
AGO INOXIDAVEL M
Suportes externos FERRO FUNDIDO I
! s o Barras SUPER LIGAS |8 O oo u
F46, F47 G9 @ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
Cépsulas Informagdes Técnicas

H6

Dados de corte

14 ~ 117

-——

D BN 952 952 318 -
SENPIEN 12,70 (12,70 [ 318 | -

s 2NN 119,051 119,05 4,760 s

B31



MA X1 EAYEHTITeE] metal Duro TORNEAMENTO

2222222 eeFEEE
+ + + + + +
8438538483884 4 ¢ <
I H MU DO UL 0n0N OO dO0
SEgipoSsgsfgEs
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO 2222222222222
EN 0,4 TNUN 160404EN ° [} o o °
0,8 160408EN ° L ) L) °
Pastilha sem quebra cavaco, 12 160412EN O ol © ol © C
= ] indicada para uso geral. Para 1,6 160416EN ° LK) L) °
trabalhos com alta preciséo, 0,8 220408EN ° o o o o °
solicitar a pastilha com coédigo 1,2 220412EN ) L) e o ®
RIS 1,6 220416EN ° oo eeo o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TNUN 160408EN WM350+ 8 .38 45 +388 + + + +
O N O O o © OO0 oA A X X
T H MW O ULOLON0N OO dO0
oA 4 N NO MO T N MO A
Sreroe==23>3=3=3=3=3
HC = metal duro ou cermet com cobertura ==222322322223223232
HT = cermet sem cobertura aco H
HW = metal duro sem cobertura ACO INOXIDAVEL M m
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8 O O
Suportes externos Barras @ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
‘ F14, F15, F21 I O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
E F22,F25,F44 [ 10 15, Gog
F45, F58, F59
F60
Dados de corte Informagdes Técnicas
%Il4~l17 1~13
copstes SEEEE RN TN IR N
H11 + + + + + +
h TP T
| 4 MWL O Lm0 MmN oo do
SEgseoggsfgss
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGCAO 2222322222222 2
EN 0,4 TPMR 110304EN ° L
0,8 110308EN d
Pastilha positva com quebra 0.4 160304EN ® 00 00 0
cavaco universal, indicada para 0,8 160308EN ° ®© o0 o
usinagem em acos. 0,8 220408EN ° ®
1,2 220412EN ° °
0,4 TPUN 110304EN ° ° e 00 o
. EN 0.8 110308EN o o coe o
; - 0,4 160304EN ° o e o o
Pastilha positiva sem quebra '
cavaco, indicada para o uso 0.8 160308EN O O ol © Rl ©
geral. Para trabalhos com alta 1,2 160312EN ° ° o0 0 o
precisdo, solicitar a pastilha 0,4 220404EN L L LA ®
com codigo TPGN. 0,8 220408EN ° ° o0 °
1,2 220412EN ° ° o0 °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TPMR 160304EN WM350+ 58 .38, 35 +38 + + + +
O N O O o O OO0 oA oA X X
. S SSESBEER888 3
HC = metal duro ou cermet com cobertura SrpS@EgsSs=SsSsSss3S°S
HT = cermet sem cobertura =TT === =
HW = metal duro sem cobertura aco H
AGO INOXIDAVEL M
Suportes externos Barras FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS [8
%) £45,Fa8,Fa0 [ g -
A | E50 @ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Dados de corte Informagdes Técnicas
%I14~I17 E i, = /i3
Cépsulas
p|

B32




TORNEAMENTO VA9l TURNING EYSERsNIR

> 228
+ + &
PASTILHAS POSITIVAS  "A g  CESSEIGAC  DWWETROMMMOEMAXMO  |Z € &
10,16 (4000 WTS 1842EN DET-3 Menor que 5/8” o 0o o0
EN 13,54 (533) WTS 1842EN DET-5 Min. 5/8” a Max. 7/8" oo o
) 16,51 (6500 WTS 1842EN DET-7 Min. 7/8” a Max. 1.1/4" L)
pastiha para rebartba- 51 g0 (g55) WTS 1842EN DET-8  Min. 1.U4" a  Méax. 158" |® ® @
© 27,50 (1.083) WTS 1842EN DET-9 Min. 1.5/8” a Méax. 2" o o 0
38,88 (1.531) WTS 1842EN DET-10 Min. 2" a Max. 2.7/8" o o o
47,62 (1.875) WTS 1842EN DET-11 Min. 2.7/8” a Max. 3.5/8” o o o
60,32 (2.375) WTS 1842EN DET-12 Min. 3.5/8” a Méx. 4.5/8" o o o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WTS1842 DET-7 WR4540 & é
g9 Y
S oo
== =2
> HC = metal duro ou cermet com cobertura ~co Ml

AGO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS [§

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

Informagdes Técnicas Dados de corte
1~113 % 114 ~ 117 < B DESCRICAO
@ A 0 e s

T

(%)

4d-H E
+ + + +
S858S
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO $$:22
EN XNUW 0904EN e o0 O
1405EN o 0o 0
e 0 o

l | Pastilha sem quebra-cavaco, 2005EN
indicada para uso geral.

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de XNUW 1405EN WM10P+

WM10P+
WM20K+
WM30P+
WM40P+

aco H

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
SUPER LIGAS |8

> HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQAO
O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Dados de corte
F41 114 ~ 117
Informagdes Técnicas
7 DESCRIGAO

g ' XN.. 0904..
I = XN.. 1405..
XN.. 2005..

5

WIS DET. [ ool | —



MA X1 EAYEHTITeE] metal Duro TORNEAMENTO

dE
M
PASTILHAS PARA ) g
RAIO DESCRICAO ESPECIAL
RASQUETEAMENTO mm ¢ =
300 620 - 2520 °
300 25 )
300 30 )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 pegas de 620-2525 WM10K ;
=
=
=
ACO
> HC = metal duro ou cermet com cobertura ACO INOXIDAVQEL E
HT = cermet sem cobertura FerRO FLNDIDG [
HW = metal duro sem cobertura SUPER LiGAS B
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OP(;AO
. .. O ITEM SOB CONSULTA [J SEGUNDA OPCAO
Dados de corte Informagdes Técnicas
114 ~ 117 @ 11~113

r \ DESCRIGAO

a 620 - 2520

620 - 2525

Ba— [ 620 - 2530
b

Grampo Suporte

Pastilha

Parafuso

Pastilha Acessorios
Al m | e | S
Parafuso Chave Allen
620-20 418 20 620 - 2520 899 - 269 - 2 C-4
620 - 25 498 25 620 - 2525 1ps. C-4
620 - 30 498 30 620-2530 | 899-269-2 C-4

B34 E5



Pastilhas para Aluminio VIS AFINISHING C

N UFINISHING Aluminio

A palavra “ MAXI-FINISHING “ é sinénimo de superficie polida e como consequéncia
l6gica, uma continuidade de nossa capacidade no setor de aluminio.
Pastilhas W WELLER com micro-acabamento oferecem os mais altos rendimentos.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA




C FINISHING Aluminio

TORNEAMENTO

> EE
o
TEE
B XX ==
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =222
. 0,4 CCGT 060204FN-25Q |@ ® @

k& -25Q - Alisadora 0,4 09T304FN-25Q |@ © e
Pastilha alisadora com aresta 0.8 09T308FN - 25Q |@ e e
extremamente positiva, afiada e 0,4 120404FN-25Q |@ o @
com micro-polimento na superficie, 0,8 120408FN-25Q |®@ ® e

indicada para usinagem com altas
taxas de avancos em aluminio e
nao ferrosos.
-25pP 0,2 CCGT 060202FN-25P (e @ © @
0,4 060204FN-25P (@ @ ® @

. Pastilha com aresta extremamente 0,2 09T302FN -25P (@ @ © e

; afiada e com superficie com 0,4 09T304FN-25P (@ @ ®© ©
micro-polimento, indicada para a 0,8 09T308FN-25P (@ @ ®© @
usinagem em aluminio nao g2 120402FN-25P |@ @ ® @
ferrosos. 04 120404FN -25P (@ o ® @

0,8 120408FN -25P |@ @ © @

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de CCGT 09T304FN - 25P WM20K

HC = metal duro ou cermet com cobertura

auovivio. 5 [

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

DESCRIGAO

i IR Neiio eissl [Faisal s

>

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
e a0 BRI cc oos [OTRI TRV
Y ' -t DI e 27 4 s
Dados de corte Informagdes Técnicas Capsulas
14~l7 l~13 H12 >°Q§§
T T ITXT
Ss8%
~ = =
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO SEss
-25P 0,2 DCGT 070202FN-25p (@ e ® o
0,4 070204FN -25P (@ o © o
Pastilha com aresta extremamente (Q,2 11T302FN-25P |@ © ® @
afiada e com superficie com Q4 11T304FN-25P |@ @ ® @
micro-polimento, indicada para a (g 11T308FN-25P |@ © © @
usinagem em aluminio ndo
ferrosos.
-25Q 0,4 DCGT 11T304FN - 25Q °
0,8 11T308FN - 25Q )
Pastilha alisadora com aresta
extremamente positiva, afiada e
com micro-polimento na superficie,
indicada para usinagem com altas
taxas de vancos em aluminio e ndo
ferrosos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de DCGT 11T304FN-25P WM10K ALUMINIO [

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Barras
|
F30, F31, F32 G18, G18, G19
Dados de corte Informagdes Técnicas

DESCRICAO

| oc.oro2. WRACENNCESUNPE IUNEY NN
HIWIIIIIIIIII

14 ~ 117 1~13

C2



TORNEAMENTO MAXI IR lI€] Aluminio C

> 22 E
o
S o X
S 33
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO == =2
-25pP 0,0 RCGT O0803MOFN-25P |e @ e
Pastilha com aresta extremamente
positiva, afiada e com superficie
com micro-polimento na superficie,
indicada para a usinagem em
aluminio e néo ferrosos.
27 0,0 RCGT 0602MOEN-27 ® o o
0,0 0803MOFN-27 e o o
Pastilha com aresta afiada, indica- 0.0 1003MOFN-27 O R ©
da para a usinagem em aluminio e
nao ferrosos.

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de RCGT 0602MOFN - 27 WM10K ALUMINIO _

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO

O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
HC = metal duro ou cermet com cobertura

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Cépsulas
= £10, F11, F33 s I—
D |Fae Fas Fao
Dados de corte Informagdes Técnicas
> 2T
o
88383
XXSS
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO ===
-25P 0,8 SCGT 120408FN-25P (@ e @ e
H Pastilha com aresta extremamente
positiva, afiada e com superficie
com micro-polimento na superficie,
indicada para a usinagem em
aluminio e néo ferrosos.
27 0,4 SCGT O09T304FN - 27 o o 0 o
1,6 120416FN - 27 °
Pastilha com aresta afiada, indica- 0,8 09T308FN-27P |©@ © ® @
da para usinagem em aluminio e
nao ferrosos.

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SCGT 09T308FN-27P WM10K ALUMINIO _

@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

[l HC = metal duro ou cermet com cobertura O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPCAO

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
F35, F36 T o0 .
; Y DESCRIGAO
- | - 1 ed s e
Dados de corte Informagdes Técnicas _-------I
Capsulas

@ H14
5 c



C MAXIZWIBSIILTe] Aluminio TORNEAMENTO

e s
o
88§
_ X X =
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO ===
27 0,2 TCGT 110202FN-27 |e e @
0,4 110204FN - 27 o 00
Pastilha com aresta afiada, indi- 0,2 16T302EN - 27 ° °
cada para usinagem em aluminio g 4 16T304FN - 27 o 0 0
e néo ferrosos. 0,8 16T308EN - 27 oo
0,4 090204FN - 27P )
0,2 TCGT O06T102FR-AL |® © @
FR/FL -AL 0.2 06T102FL -AL |® ® ®
Pastilha com aresta extremamen- 0,4 06T104FR- AL M
/ te afiada e com superficie polida, 04 O6TI04FL-AL |® ® ®
indicada para usinagem em 0,2 090202FR-AL |® o o
aluminio e ndo ferrosos. 0,2 090202FL -AL |® o @
0,4 090204FR-AL |® o @
0,4 090204FL -AL |® ® e
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de TCGT 110202FN-27 WM10K ALuMiNIO [
@ ITEM ESTOCADO W PRIMEIRA OPGAO
HC = metal duro ou cermet com cobertura O ITEM SOB CONSULTA  [1 SEGUNDA OPCAO
HT = cermet sem cobertura "
HW = metal duro sem cobertura < DESCRIGAO
A il e Lo
S — E— . AON- TR 960 5567 238 25
TC.. 1102..
F36,F37,F3s | G20 o e e o R
Dados de corte Informagdes Técnicas Capsulas
14~17 1~13 H15 b2 EE
o
88383
SXSS
PASTILHAS POSITIVAS RAIO ===
27 0,4 VCGT 110304FN - 27 °
0,8 110308FN -27 |e e e
. Pastilha com aresta afiada,
indicada para usinagem em 0.4 110304FN - 27P hd
aluminio e n&o ferrosos. 3,0 220530FN - 27P
-25pP 0,2 VCGT 110302FN_25P (@ © @ @
0,4 110304FN -25p (@ © o o
Pastilna com aresta extremamen- 0,8 110308FN - 25P L
te afiada e com superficie com
; micro-polimento, indicada para 04 160404FN - 25P |@ o o o
usinagem em aluminio e ndo 0,8 160408FN - 25P (@ o o e
ferrosos. 1,2 160412FN -25P (@ ® @ o
3,0 220530FN-25P (@ ® o @
-P 0,2 VCGW 110302FN - P o o o
: 0,4 110304FN - P e o0
5 Pastilha com aresta extremamen-
H- te afiada e com superficie com 0,2 160402FN - P e oo
= micro-polimento, indicada para 0,4 160404FN - P e o o
" usinagem em aluminio e ndao (,8 160408FN - P o 0o o
BT 1,2 160412FN-P |e ® @
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de VCGT 160408FN-25P WX1000 acovinio [ [
@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
HC = metal duro ou cermet com cobertura O ITEM SOB CONSULTA  [JSEGUNDA OPGAO

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

W : Sed s ed1

D [Fa1 G21, G22 D = IETETERN 11,00 635 318 280
! [T 1660 952 476 440

INTRPZI 22,14 (12,707 (1556 550

Suportes externos Barras & A —
oy _
F38, F39, F40 ' 7 < i
LS
A

(7]

Dados de corte Informagdes Técnicas

Q 14~ 117 1~113
c €3




TORNEAMENTO

C

MAXI FINISHING Aluminio

JEEE:
o
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO ===
0,2 WBGT 060102FR-AL o 0o 0
o o~w FPRIFL-AL 0,2 060102FL -AL |® o @
f‘ ] . 04 060104FR-AL | e @
astll_hacom arestaextrer[\a_men- 0.4 060104FL - AL M c
y 7 te afiada e com superficie de ™’
corte polida, indicada para
usinagem em aluminio e ndo 0,2 WCGT 110202FR-AL |® e e
ferrosos. 0,2 110202FL -AL |® o
0,4 110204FR-AL |® e
0,4 110204FL -AL |® ® ®
0,8 110208FR-AL |® e o
0,8 110208FL -AL |® e

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de WBGT 060102FL - AL WM10K

HC = metal duro ou cermet com cobertura

HT = cermet sem cobertura
HW = metal duro sem cobertura

ALUMINIO M

M PRIMEIRA OPCAO
[ SEGUNDA OPGAO

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

Barras Dados de corte SOB 7°C
o2 e, | 1a-117 | oescro [
5 = | WB..0601.. | 2t | ey | i ]
Informagdes Técnicas s s
A1
>geE
o
8 8!8
XXE
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO ===
FR/FL -AL 0,4 TNMG 160404FR- AL o o o
0,4 160404FL - AL e o0
Pastilha com corte bem positivoe 0,8 160408FR- AL e o0
aresta com canto vivo e polida, 160408FL - AL PP
excelente tanto para o acaba-
mento como para o desbaste em
aluminio e néo ferrosos.

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de TNMG 160404FR - AL WM10K

HC = metal duro ou cermet com cobertura

HT = cermet sem cobertura
HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
\ F14, F15, F21 [ [ G7, G10, G12
| F22, F25, F44, G15, G26
F45, F59, F60
Dados de corte Informagdes Técnicas
Capsulas

2

acovinio: 1

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGCAO

DESCRIGAO
----

IR (16,501 9521 4761

di .

C5



C  MAXIEWIEIINTE Auminio TORNEAMENTO

FEEES
o
883
XX S
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO B
0,4 DNMG 150604FR-AL o 0o 0
FR/FL-AL 0,4 150604FL-AL  |@ ® @
i Pastilha com aresta extremamen- 0.8 150608FR-AL ® oo
te positiva, afiada e com polimen- 0,8 150608FL-AL o 0o 0
to na superficie, indicada para
usinagem em aluminio e néo
ferrosos.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de DNMG 150604FR - AL WM10K ALuminio [ _
@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO

O ITEM SOB CONSULTA 1 SEGUNDA OPCAO

> HC = metal duro ou cermet com
HT = cermet sem cobertura cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
F9, F10, F18
F54, F55 o i 28
_— . "
Dados de corte Informagdes Técnicas + Sl ed s edl
¢ — IENNETNN 1550 1270 635 516
e [RYn-is s

> eeE
o
8 8|8
SR
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO 222
0,4 WNMG 060404FR-AL o 0o o
FR/FL -AL 0,4 060404FL -AL |® ® @
Pastilha com aresta extremamen- 08 GR0408FR - AL R
te positiva, afiada e com polimen- 0.8 060408FL - AL Al
to na superficie, indicada para 0,4 080404FR-AL |® @ @
usinagem em aluminio e ndo 0,4 080404FL -AL |® o @
ferrosos. 0,8 080408FR-AL |® o @
0,8 080408FL -AL |® @ @
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WNMG 060404FR - AL WM10K acuvinio [ | ——
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OP(;AO

> O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
HC = metal duro ou cermet com

HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Suportes externos Barras
W DMENsCEsEMMM
____
Dados de corte Informagdes Técnicas ===

C6




o
Pastilhas de Ceramica YISl TURNING D

Programa de pastilhas de ceramica
W WELLER, inovando sua usinagem

Com o programa de pastilhas de ceramica da W WELLER, sera muito mais
facil o acabamento em pecas temperadas e o desbaste de ferros fundidos.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

WELLER




D

Pastilhas de Ceramica

Caracteristicas

Indicada para usinagem em alta velocidade por sua excepcional dureza em altas temperaturas.

Séries Al203 + TiC

Séries Si3N4

TORNEAMENTO

Indicada para usinagem de materiais endurecidos e de dificil usinabilidade.

Sua baixa interagdo quimica com a peca permite um melhor acabamento superficial e precisdo na usinagem.

Alta resisténcia ao desgaste possibilita uma maior vida util da ferramenta.

Excelente acabamento superficial.

Alternativa tenaz para W300T

SisN4

Altas velocidades de corte

o . Classe universal para usinagem de ferro Tenacidade
Alta resisténcia a choque térmico fundido e aco
Al20s + TiC ¢
Excelente resisténcia a desgaste Escolha basica para usinagem de aco
AlO3 + TiC endurecido e aco liga
Al.t SITEEICR CBN , Para fino acabamento de ago endurecido
Microestrutura mais fina e ferro fundido Dureza
Al203 + TiC
ﬁlttiﬁzfjfg:g'?e?ri;r;?ggggerm'CO Para usinagem de acabamento em ferro Q;afz ?rrge%ﬂti
TiC + AO3 fundido ductil e materiais duros dido ducti
Classe bem tenaz por ser composta de Tenacidade
Zirconia Acabamento, semi-acabamento de ferro
Alta estabilidade quimica fundido e aco
Al203 + Z:02 Dureza
Boa tenacidade e resisténcia a choque . N
fermico Erlmelra Opg&o para desbaste com corte Desbaste
Bem balenceado entre resistancia e interrompido em torneamento e fresamento com 'balxa
tenacidade SiaNs velocidade
Alternativa tenaz a W400N
Alta resisténcia a choque térmico e Para desbaste com altas velocidades Tenacidade
tenacidade com corte interrompido
SiaN4 ﬁ
Excelente resisténcia ao desgaste em Primeira opgao para desbaste de ferro Desbaste
altas velocidades de corte fundido com altas velocidades de corte com alta
Si3N4 em usinagem com corte interrompido velocidade
Alternativa mais dura que a W400N N S
Aperfeigoada resisténcia ao desgaste Desbaste de ferro fundido em altas
em altas velocidades de corte velocidades Dureza
SiaN4
Uma classe avangada contendo SiAION Boa performance contra ceramica Wiskers
na sua composi¢ao Desbaste de ligas de alta temperatura e Usinagem
Superior resisténcia na aresta inconel de inconel



TORNEAMENTO Pastilhas de Ceramica =D

] CONDI(;()ES DE USINAGEM RECOMENDADAS
_ Dados de Corte
Tipo de
- _ Usinagem | velocidade de Avango Profundidade
Classe Materiais para Usinagem Corte (m/min) (mm/rot.) de Corte (mm)
Ferro Fundido Cinzento Desbaste 150 ~ 800 02~05 3~6
Ferro Fundido Maleavel
Fundidos
Desbaste 30 ~100 0,1~0,2 05~15
Ferro Fundido Coquilhado
Acabamento 50 ~ 200 0,05~0,15 0,1~05
Ago Carbono Desbaste 150 ~ 400 0,2~0,5 9~5
Aco Liga
AQO Rolamento Acabamento 200 ~ 800 0,05 ~ 0,2 0,1 ~ 0,5
Agos
Desbaste 20~ 100 0,1~0,2 05~15
Aco Temperado (HrC 45 >)
Acabamento 40 ~ 200 0,05~0,5 0,1~0,5
Desbaste 100 ~ 400 0,1~0,2 1~2
Ferro Fundido Ductil
Acabamento 200 ~ 800 0,05~0,25 0,1~0,5
Desbaste 200 ~ 700 02~04 2~5
Ferro Fundido Cinzento
Acabamento 300 ~ 1200 0,05~0,3 0,1~0,5
Desbaste 200 ~ 400 02~04 2~4
Acos (HR C 45 <)
Acabamento 300 ~ 1200 0,05~0,3 0,1~0,5
Ferro Fundido Cinzento Desbaste 150 ~ 1100 03~08 <5
Ferro Fundido Maleavel
e Ferro Fundido Ductil Acabamento 250 ~ 1200 0,15~0,4 <1
Fundidos
Desbaste 20~100 1~2 <5
Ferro Fundido Coquilhado
Acabamento 60 ~ 200 05~1 <1
Ligas a base de Niquel Desbaste 150 ~ 250 02~0,4 <5
Metais Nao-Ferrosos
Inconel Acabamento 150 ~ 450 0,1~0,2 <1

3 ®



D Tabela de cédigos para pastilhas de Ceramica

Fomatoda ast ﬂMk----

N 85° o 80°
= 82° Q‘ Dl 55°
(Q 55° =i 75°

o[ )

d
d

120°

3 2
E e
d m s BxE s
(mm) (Emm) (xmm) E ATERTH pts g
d m s #B5%
0025 0005 0025 ® @ ® ) ey ) § 5 5
°

0025 0,013 0,025
= 0025 0025 0025

005 008 013
- : /| 008 013 013
150013 0005 005 e e @ o0 o6 [oE o

PrEHO® W

°
90° D 90°
51 0025 0025 013 eee T T
135° O 60° [2F 0013 0013 0025 @@ @ [ T
B9 Uit (bt 010 015 0,025 °
ww & e Jmmﬁ ool [l
100,005 0, 013 02 013 @
] 005 0013 0025 B e o

0,08 0,013 0,025
0,10 0,013 0,025

).{ |Formato Especial

EEelEEEEE]

1 2 3

Angulo de Folga TIpO da pastilha Tamanho da pastilha

A 12

ARORA

T :
comprimento da aresta de corte
o (Y T
Hiz d CDHORSVW
Y o5 06 - - - 0509 03
o o c =l PR [ o [EHRARURTIE
R = 5o T 06 07 03 02 - 06 11 04
: ; Wiy _ X = = s =
E ¢ <2 30 n HD .- efsyA4 09 11 05 04 - 09 16 06
oo 0° : T
B- B~ N [ |, (RS 12,0 [ERRRENETI
g ] o] 12 15 07 05 - 12 22 08
- [T 16 19 09 06 - 15 27 10
nAnguloespecial »C Desenho especial Ty - - - - 16 -

gKeNels) 19 23111 07 - (19 33 13

@



6
Espessura

- S
s
1,59
1,98
2,38
3,18
3,97
4,76
5,56
UE 635
7,94
[ 09 R

Tabela de codigos para pastilhas de Ceramica D

Grau do 1° chanfro

1°chanfro -~

Linha Maxi-Turning Ceramic

HlEle ]

1°chanfro

20°
25°
30°
10°

15°

10
Arredondamento

(pm)

Aresta de
corte viva

Arredondamento
Aresta de corte
com arredonda-
mento de 20 um

Arredondamento
Aresta de corte
com arredonda-
mento de 50 um

04
s
»

=le | r (mm)

redonda

o o
AN

0[O 2 (L=
A O DN

N (= [ oo
IHEHHHHE.
" o
e

; 2

%

Comprlmento do chanfro

Chanfro simples

Comprimento
o chanfro

<

Comprimento do chanfro

0,10 mm
0,15 mm
0,20 mm
2,50 mm
L] 300mm

Chanfro duplo

Comprimento
do 1° chanfro
Comprimento

do 2° chanfro ‘_"

Grau do
° chanfro

Q@

Grau do
2° chanfro

Comprimento do 1° chanfro

5 1,50 mm
2,00 mm

Comprimento + grau do 2° chanfro
0,20 mm x 25°
0,10 mm x 30°

ol

(os)



TORNEAMENTO

PERVVVIVA TURNING FeBENIES

> S333333333888
55 3%
H-EEH-H-H H-:
© ©O 60 o O oo o ]
- d O OHAJANOIFTOHOE O ==X
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAQ ==2=22=2222=22=22
0,4 CNGA 120404 E022 o o o °
E022 0,8 120408 E022 e o 0 o °
Chanfro com largura de 0,10 x 12 120412 E022 M °
20° com um pequeno arredonda- 6 120416 E022 Ol ®
mento de aresta de corte, indica- 2,4 120424 E022 °
do para acabamento e usinagem 0,8 160608 E022 ® o
média. 1,2 160612 E022 e o °
1,6 160616 E022 e o ° °
E042 0,8 CNGA 120408 E042 ° o o L L4
1,2 120412 E042 L4 o o o ®
Chanfro com largura de 0,10 x 1.6 120416 E042 o o °
20° com um pequeno arredonda- ¢ o 190612 E042 o o °
mento de aresta de corte, indica- '
do para acabamento e usinagem 16 190616 E042 N ¢ °
média.

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de CNGA 160612 E 02 2 W300N EeLrQ0ZZzZZz2 2 55 2
Angulo do chanfro TT § SIS EEI=2EIS § g §
Largura do chanfro = g g g g g g "‘;’ E g Sss

Afiacdo da aresta de corte

ACO TEMPERADO<45H:C H | [ [ O
] AGO TEMPERADO >45H:C W [ W W [ ]

FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO

N s e 1 SEGUNDA OPCAO
= ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203) ¢

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras

F7, F8, F16
D | F17, F52, F53
Dados de corte

114 ~ 117

o™ G5, G13, G24

Informagdes Técnicas

|- s

~ DIMENSOESEMMM
| oescricho e
[CYNPITH 1290 1270 476 516
CYWFPLTA 1290 1270 794 516

D6

Cépsulas

= o

IEWT 16,10 1587 635 635

IEWTIN 1930 1905 635 6,35




TORNEAMENTO MAXI| EAYEONTe] ceramica D

>|3333535888
Q0 zZZzZZ2 £ 8 g
838383338883
- O d N MDD o ==X
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO ==2=2=2=2=2222=
0,4 CNGN 120404 E022 o o
E022 0,8 120408 E022 o o
Chanfro com largura de 0,10 x 1,2 120412 E022 e o ®
20° com um pequeno arredonda- 1,6 120416 E022 o o
mento de aresta de corte, indica- 0,8 120708 E022 ®
do’ para acabamento e usinagem 1,2 120712 E022 °
média.
E042 0,8 CNGN 120408 E042 °
1,2 120412 E042 )
Chanfro com largura de 0,10 x 1 g 120416 EQ42 °
20° com um pequeno arredonda- ’
mento de aresta de corte, indica- (1)’2 igg;gg ng’é :
do para acabamento e usinagem 2
ot usinagem 1’ 120716 E042 .
EXEMPLO PARA PEDIDO: = Z =z
20 pecas de CNGN 120408 E 02 2 W300T 5522Z2Z2zz3888
N SO0 ©o ool
Angulodochanfro—T O A NOODO ==X
Largura do chanfro =s=2==2=2=2=2=2°2
Afiacao da aresta de corte AGCO TEMPERADO <45HrC H |l [J
AGO TEMPERADO >45 H:C [H [0 H
FERRO FUNDIDO CINZENTO [if]
FERRO FUNDIDO NODULAR . —
FERRO FUNDIDO COQUILHADO .
SUPER LIGAS [8]
@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPGAO
= ceramica com base de 6xido de aluminio (AI203) O ITEM SOB CONSULTA - [J SEGUNDA OPGAO
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
|
=" | F7, F8, F16 HE
F17, F82, F53 G (R (2
Dados de corte Informagdes Técnicas
I14~I17 EL—B
[osoncno Bl U
Cépsulas ----
@ TP 12,90 12,70 7,94
H9

E5 o7



VA9l TURNING EeEERITE TORNEAMENTO

> 33I333335338888
I—I—}—NZZZZZEE%%
28gggg8888g8gs¢es
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 2222222222222
0,8 DNGA 150408 E022 L
E022 1,2 150412 E022 .
1,6 150416 E022 o
Chanfro com largura de 0,10 x ’
20° com um pequeno arredonda- 04 150604 E022 ORd © C
mento de aresta de corte, indica- 0,8 150608 E022 e o o °
do para acabamento e usinagem 1,2 150612 E022 ° e o
média. 1,6 150616 E022 ° °
E040 0,8 DNGA 150608 E040 L
Chanfro com largura de 0,10 x
20° com um pequeno arredonda-
mento de aresta de corte, indica-
do para acabamento e usinagem
média.
0,8 DNGA 150608 E042 °
E042 1,2 150612 E042 e o
Chanfro com largura de 0,20 x 1,6 150616 E042 o L4
20° com um pequeno arredonda-
mento de aresta de corte, indica-
 — do para acabamento e usinagem
média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: MM MR AR A
20 pecas de DNGA 150608 E 02 2 W300T 8938823838583 83838 2
X i S8B88888R8===¢
AngulodechanfroJ === =2=2=2=2=z=z2z=
Largura de chanfro
Afiacdo da aresta de corte AGO TEMPERADO <45 HrC W | E1 53 =
AGO TEMPERADO > 45 HxC [H | [ ]

FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO

> A - . O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO
CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F9, F10,F18 LM 6 11 o5
T | occoncso i
Dados de corte Informagdes Técnicas L EEEEMl 1550 1270 476 516
1 L1 s|. HPNBETMN 1550 1270 635 516
ﬁw 4

o €3



TORNEAMENTO MA X EAYENNTe] ceramica D

> S33388
== Z Z 5 &
88838 ¢8¢
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO ===z
E022 0,4 DNGN 150604 E022 L
0,8 150608 E022 o o
Chanfro com largura de 0,10 x 1,2 150612 E022 e o
20° com um pequeno arredonda- 1 g 150616 EO022 PYPY
mento de aresta de corte, indica- ’
do para acabamento e usinagem
média.
E042 0,8 DNGN 150608 E042 )
1,2 150612 EO042 °
Chanfro com largura de 0,20 x 1,6 150616 E042 °
20° com um pequeno arredonda-
mento de aresta de corte, indica-
do para acabamento e usinagem
média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: L L z=zb5&
20 pecas de DNGN 150608 E 02 2 W300T 283932388 &
Angulo do chanfro — M H E
=====23=2
. Largurado chanfro ACO TEMPERADO <45HrC H |l [J
Afiagao da aresta de corte ACO TEMPERADO >45H:C [H [ ] W
FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR -
FERRO FUNDIDO COQUILHADO . —

SUPER LIGAS [8]

® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO

> - " . O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO
CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
|
ngég;w o™ G6, G11, G25
T owensoesewwm
Dados de corte Informagdes Técnicas Sl ed s ed
I 51501 42,701 161351 M=
|14~|17 i~ |13

E5 0s



D MAXI NI ceramica TORNEAMENTO

>|53333533535 8
EEFQNZZZZ2Z2 g
82838835888 ¢
J4 O d N O, oKX
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO =22=2=222=22232
E020 0,0 RNGN 120700 E20 ®
Chanfro com largura de 0,10 x 20°
sem arredondamento de aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
E022 0,0 RNGN 060400 E22 o
0,0 120700 E22 ®
Chanfro com largura de 0,10 x 20°
com um pequeno arredondamento
de aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
0,0 RNGN 120400 E40 )
E040 0,0 120700 E40 )
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
sem arredondamento de aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
E042 0,0 RNGN 090300 E42 L
0,0 090400 E42 L
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 0,0 120700 E42 °
com um pequeno arredondamento 0,0 150700 E42 °
de aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: z
20 pecas de RNGN 120400 E 04 0 W100T E588888853
Angulo de chanfro—1 S8R &8BIR
Largura de chanfro =3323=232=2=2=22
Afiac&o da aresta de corte AGO TEMPERADO <45H:C H | M
ACO TEMPERADO >45HrC H O
FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR .
FERRO FUNDIDO COQUILHADO .
SUPER LIGAS [8]
@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

A w . O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
| CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203) ¢

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F19, F55,F56 |98 G25 ‘ —--—
| RN.0604. [PEREL RO |

|
£
w RN.. 0903
1
@d =1

[ RN..0004. | nf Tl RO

Dados de corte Informagdes Técnicas - [ RN 1204, | | e
417 1= 13 | RN.1207. [pO | e |
e 4 PO 1587 1587 7,94 -

€3



TORNEAMENTO

D

VAl TURNING et

> (338
= = 5
28
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO = =2z2
E022 0,0 RPGN 090300 E022 °
0,0 120400 E022 o
Chanfro com largura de 0,10 x 20°
com um pequeno arredondamento
de aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: = - 5
20 pecas de RPGN 120400 E 02 2 W100T 8388
Angulo de chanfro — g g §
Largura de chanfro
Afiacéo da aresta de corte ACO TEMPERADO <45 HeC [H | M
AGO TEMPERADO > 45 HeC 'H | OJ

> CC = ceramica com cobertura
CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

Suportes externos Barras
F19, F55, F56 G25
i !
m = DESCRICAQ —
Dados de corte Informagdes Técnicas \i-/ RP..0903..
luse, | 124 ~ 127 @ 11-~113 | R RP..1204.
@d =
»| 338
g
53¢
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =z=2
EQ42 0,0 RNGA 120400 EO042 [
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
com um pequeno arredondamento
de aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
-
EXEMPLO PARA PEDIDO: |5 |5 =
20 pecas de RNGA 120400 E 04 2 W100T S 9 g
Angulo de chanfro — ===
~_ Largura de chanfro ACO TEMPERADO < 45 HeC H | H
Afiagdo da aresta de corte ACO TEMPERADO > 45 HeC [ | [

> CA = ceramica com base de d6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F11, F19, F55 ]
Dados de corte Informagdes Técnicas

FERRO FUNDIDO CINZENTO [ifl
FERRO FUNDIDO NODULAR [
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [
SUPER LIGAS [8]

@® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
] SEGUNDA OPGAO

DESCRIGAC | T [l [
PEETWEITI 1270 12,70 476 516

d

D11



D MAXI NI ceramica TORNEAMENTO

>IS3I3I3I333335338888
I—I—I—DNZZZZZEgg%
8333382388888888
- dO LAJdNO IO O =X XX
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO ==2=2=222=22222222
0,4 SNGA 090304 E022 [ )
E022 0,8 090308 E022 e o
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 1,2 090312 E022 o0
' com um pequeno arredondamento 0,4 120404 E022 oo
de aresta de corte, indicado para 0,8 120408 E022 ) °
acabamento e usinagem média. 1,2 120412 E022 P °
1,6 120416 EO022 e o
EO040 0,4 SNGA 120304 E040 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
sem arredondamento na aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
0,8 SNGA 120408 E042 °
E042 1,2 120412 EO042 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 1,6 120416 E042 ° ° °
com um pequeno arredondamento 0,8 150608 E042 ()
na aresta de corte, indicado para 1,2 150612 E042 o o Y
acabamento e usinagem média. 1,6 150616 E042 PP PR
1,2 190612 EO042 )
1,6 190616 EO042 ° °
2,4 190624 EO042 ° °
EXEMPLO PARA PEDIDO: EF e rANZZ 22 = § ZB13
20 pecas de SNGA 120408 E 02 2 W300T 8838388338888 e8%S8
JdO LA JdNOIOL O =X XX
Angulodechanfroj = =2 == ; = = == ==2=2==
Largura de chanfro AGCO TEMPERADO<45H:C H |H [J O
Afiacdo da aresta de corte AGO TEMPERADO >45HrC H |[J MW ]

FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR [
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [§]

@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

> CA = ceramica com base de dxido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F12, F13, F19
F20. F21 F56  |mH G7, G14, G26
F57. F58
Dados de corte Informagdes Técnicas
14117 1-113 Ty | ovesomsenw
| SN.0903.. [ eipa | | et | ere |
p— [ENEENEEN 12,70 12,70 318 516
apsulas | SN.1204.. [yt [ | s | |
3 o BCIBCIIN 155 1270 655 638
PN 1905 1905 635 7,94

£



TORNEAMENTO VA9l TURNING EeEERIE

> 3333333353553 88888
l—»—l—Dszzzzzggggg
28855858888 ¢8¢25¢8¢%
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 2222222222222z 23
E020 1,2 SNGN 120412 E020 L4
Chanfro com largura de 0,10 x 20°
sem arredondamento na aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
0,4 SNGN 090304 E022 °
E022 0,8 090308 E022 °
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 1,2 090312 E022 °
com um pequeno arredondamento 0,2 120402 E022 °
na aresta de corte, indicado para 0,4 120404 E022 e o
acabamento e usinagem média. 0,8 120408 E022 { I ] )
1,2 120412 EO022 ()
1,6 120416 EO022 o
2,0 120420 EO022 L]
2,5 120425 EO022 ®
0,8 120708 EO022 ° °
1,2 120712 EO022 )
E040 1,2 SNGN 120412 E040 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
sem arredondamento na aresta de I
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
0,8 SNGN 120408 E042 o o
E042 1,2 120412 E042 ]
1,6 120416 EO042 o °
Chantocom rgua de 020%20 08 120708 E0A2 °
na aresta de corte, indicado para 1,2 120712 E042 O By C
acabamento e usinagem média. 1,6 120716 E042 ® o °
2,4 190724 EO042 o o
EXEMPLO PARA PEDIDO: T N AR A K HE
20 pecas de SNGN 120408 E 02 2 W300T §g888g8888838 é 858 §
N L N N N M I WO N~ 0
Angulo do chanfro— S22 222223=2=z3
. Largurado chanfro ACO TEMPERADO <45HrC H |l [J
Afiacao da aresta de corte ACO TEMPERADO > 45 HeC W1 |1 M

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [
SUPER LIGAS [8]

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

A " . O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
= ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203) ¢

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
Eig, F20, F43 e 7. G12
Dados de corte Informagdes Técnicas
| 114~ 07 A 1-13 W owensoesewwm
- DESCRIGAO [ T "~ [ 7|
2 YW 952 952 318 -

IEYEVIYIN 12,70 1270 476 -
SYMEPLIAN 12,70 1270 7.94 -
ST 1905 1905 794 -

€3



PERVVADS TURNING EeEERTER

TORNEAMENTO

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F46, F47 MR o
Dados de corte Informagdes Técnicas

M 114 ~ 117

Cépsulas

13

P 33333388
la zZ
55585883
S O © o6 22,
B a4 ®L O =¥
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO ==2=2=2=222
0,4 SPGN 090304 EO022 L]
E022 0,8 090308 E022 )
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 1,2 090312 E022 hd
com um pequeno arredondamento 0.4 120304 E022 °
na aresta de corte, indicado para 0,8 120308 E022 °
acabamento e usinagem média. 1,2 120312 EO022 PY
1,2 120412 EO022 °
E042 1,2 SPGN 120412 E042 o
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 5z
20 pecas de SPGN 120412 E 04 2 W300N 'é 'é H S B S §
Angulo do chanfro — S8 88 8=r
Largura do chanfro ====3=2 s =
Afiacéo da aresta de corte AGO TEMPERADO < 45 HrC K (]
ACO TEMPERADO > 45 HRC K L

FERRO FUNDIDO CINZENTO .

FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [Hl
SUPER LIGAS 8]

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPGCAO

P

DESCRICAO

SP.. 0903..

sz
ESMEPTEMN 1270 1270 318 -
ESMEPIYMN 1270 1270 476 .

——
»

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
W% 19 F56, F57 [/
r5g G7, G14, G26

Dados de corte

% 114 ~ 117

Informagdes Técnicas

D14

a2 Ho >5 353538
z
222238
83838«
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO =22=2=2
E042 1,2 SNGX 120712 E042 )
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: > > = > =
20 pecas de SNGX 120712 E 04 2 W400N © S oS o Q
N o © o o ¥
Angulo de chanfro — g %f g 0%’ 03:
Largura de chanfro
Afiacao da aresta de corte ACO TEMPERADO < 45 H:C [H
AGO TEMPERADO > 45 HrC [H

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
1 SEGUNDA OPCAO

DESCRICAO [ T P [ 7]

PN 1270 1270 (7,94 | -




TORNEAMENTO MA X EAYNNTe] ceramica D

> 5353333353888
I—I—I—DNZZZZZEgg
8888838888228
B IO I JdNOITRKD =20
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO 222222222222
0,4 TNGA 110304 E022 L
E022 0,8 110308 EO022 °
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 12 110312 E022 hd
com um pequeno arredondamento 0,2 160402 EO022 o
na aresta de corte, indicado para 0,4 160404 EO022 C I ) ® [ )
acabamento e usinagem média. 0,8 160408 E022 C I ) ) L )
1,2 160412 EO022 e 0o 0 °
1,6 160416 EO022 e 0o o
3,2 160432 E022 4
0,4 220404 E022 °
0.8 220408 E022 o o
1,2 220412 E022 °
E040 0,8 TNGA 160408 EO040 ® ®
1,2 160412 EO040 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
sem arredondamento na aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
E042 0,8 TNGA 160408 E042 [ ) [ I} °
1,2 160412 EO042 L) °
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 1,6 160416 E042 ° |
com um pequeno arredondamento 0,8 220408 E042 [
na aresta de corte, indicado para 1,2 220412 E042 o0 °
acabamento e usinagem média. 1,6 220416 EO042 PPY °
. == Z
EXEMPLO PARA PEDIDO: EEEQONZZ 2228828
20 pecas de TNGA 160408 E 02 2 W300T 8838388388888 3 8
N T d0O L AN O I 0=
Angulo do chanfro =S=22322222=2222
Largura do chanfro AGO TEMPERADO <45 HC H | B [ [] O O
Afiacéo da aresta de corte ACO TEMPERADO >45Hec H |1 H W |

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [
SUPER LIGAS [8]

= ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203) @ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4) O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F14, F15, F21 [ e G7, G10, G15
F22, F25, F58 = G26
F59, F60
Dados de corte Informagdes Técnicas
14-117 L3 ) -  omewsoesewwm
fo-= DESCRICAO [ 7 T " T 5 [ o |
| £\ o] 1] BRSO oo s S vazen
Cépsulas f LN S TN.. 1604.. TR A n i
@ o1 Goow L s . EDWPZZM 2200 1270 476 516

€5



PRV TURNING EeEENIts

TORNEAMENTO

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
F42, F45 G12, G26
Dados de corte Informagdes Técnicas

AR S

D16

> 3333333533888
=z z
E5E58N2%%2388
Se BRI S83s28
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =S=2=2=2=2=2=22222
0,4 TNGN 110304 E022 e o 0 °
E022 0.8 110308 E022 e oo .
Chanfro com largura de 0,10 x 20° éi iégiéi Eggg = :
com um pequeno arredondamento -’
na aresta de corte, indicado para 0:8 160408 E022 LR
acabamento e usinagem média. 1,2 160412 EO022 ° o
1,6 160416 EO022 [ 3 )
1,6 160716 EO022 °
E040 1,6 TNGN 160716 E040 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20°
sem arredondamento na aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
0,8 TNGN 160408 EO042 )
E042 1,2 160412 EO042 L]
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 1,6 160416 EO042 °
com um pequeno arredondamento 0,8 220408 E042 ° °
na aresta de corte, indicado para 1,2 220412 E042 ) )
acabamento e usinagem média. 1,6 220416 E042 PY °
|_
EXEMPLO PARA PEDIDO: '5 I5 '5 g Q g g g 2 § §
20 pecas de TNGN 160408 E 02 2 W300T SISKISEISE R g & e
Angulo do chanfro — =S======2=2=2=2=2=2=2
Largura do chanfro ACO TEMPERADO<45H:C H |l [0 O
Afiacao da aresta do corte ACO TEMPERADO>45H:C H ([0 H N

FERRO FUNDIDO CINZENTO [if]
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

H PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPGCAO

BEDMEETEMN 1100 635 318 -
DT 1650 952 476 -
ETTOM 1650 952 794 -
ETMPPYM 2200 1270 476 -

d

<
i I DESCRIGAO [T P T

1
60°




TORNEAMENTO MA X EAYNNTe] ceramica D

> IS3I333353888
EEEQONZZZ 5 &5
8§388888828¢858¢%
L N N N O <
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO 2222222322232
0,2 TPGN 090202 E022 °
=bzz 0,4 090204 E022 °
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 08 090208 E022 hd
com um pequeno arredondamento 0,2 110302 E022 °
na aresta de corte, indicado para 0,4 110304 EO022 LI °
acabamento e usinagem média. 0,8 110308 E022 L) )
0,4 160304 EO022 ) °
0,8 160308 EO022 e o L]
1,2 160312 EO022 L]
1,6 160316 EO022 °
0,8 TPGN 220408 E042 PY
E042 1,2 220412 E042 °
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 1,6 220416 E042 °
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: N E-E-Ez-EZE
20 pecgas de TPGN 1603044_% 02 2 W300T § § § § § § § § § § E
Angulo de chanfro
Largura de chanfro ===3=3>% == 33
Afiacao da aresta de corte AGO TEMPERADO <45 HrC ISl 0 —
AGO TEMPERADO >45HrC H |[[] H W [ ]
FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]
= ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203) @ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4) O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
Fa8,F49,F50 | Go
Dados de corte Informagdes Técnicas
] ne-nr  [R]a-s ) .
[
. FE A
apsulas f I
= o= :

3



D18

VAN TURNING FeSEmite

TORNEAMENTO

> 33I3353533538888
el A=
EEEZZ22z2288 9 9
5388388¢8¢E¢g¢
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =£2222222=2=2=2
EO020 0,4 VNGA 160404 E020 ®
0,8 160408 EO020 °
Chanfro com largura de 0,10 x 20°
sem arredondamento na aresta de
corte, indicado para acabamento e
usinagem média.
E022 0,4 VNGA 160404 EO022 L ) °
0,8 160408 EO022 e o0 °
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 1 2 160412 E022 o o0 ° ®
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: E e L 22 = = 55 ZE
20 pecas de VNGA 160404 E 02 2 W300T S8 888888 BB 32
N T 4 OO oOT oK ==X
Angulo de chanfro = zz2=2= = z=z=z=z=
Largura de chanfro
L ACO TEMPERADO <45H:C H |H [ [ O
Afiacao da aresta de corte
AGO TEMPERADO >45H:C H |[] H H u

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

CC = ceramica com cobertura

FERRO FUNDIDO CINZENTO [l
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [
SUPER LIGAS [8]

@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
Suportes externos Barras
|
Mmoo gl o  omsossam
DESCRICAO [ 7 [ 7R [ = [ o |
[VNGA 1604. Lol ol i ] o
Dados de corte Informagdes Técnicas
A Y, TS »[53535588858888
zzzzz655%5
Eggoooooggoo
) Sgggggssggege
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO =S322233223222
0,4 WNGA 060404 e o0 o )
E022 0,8 060408 oo 0 L )
Chanfro com largura de 0,10 x 20° 3'2 828432 hd
com um pequeno arredondamento 4 404 ORd© ®
na aresta de corte, indicado para 0.8 080408 e oo e 0o o
acabamento e usinagem média. 1,2 080412 oo o o o
1,6 080416 °
o o
E042 0,4 WNGA 060408
0,8 080408 ° °
Chanfro com largura de 0,20 x 20° 1,2 080412 °
com um pequeno arredondamento 1,6 080416 L4
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: r-rzzzzz8§588
20 pecas de WNGA 060408 E 02 2 W300T § § § § § § § § 2o gcg
Angulo de chanfro— 2222222z =2=
~ Largura de chanfro ACO TEMPERADO <45 HsC W |l O O O o
Afiagdo da aresta de corte AGO TEMPERADO >45H:C W |1 B W LI

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Barras
| ’ (8,610,616
F24, F26, F62 Ij o
Dados de corte Informagdes Técnicas

I14~I17 1-~113

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [
SUPER LIGAS [8]

@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

. DIMENSGESEMMM
DESCRICAO -———
| WN.. 0604.. | o] oo |
KRN o0 50 ore




TORNEAMENTO

D

V294l TURNING EeEERIES

> |I3333388
=
EEENZZ892
090 990 90988
3888882 ¢
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO ==2=2=2=2=23z2
X635 CDH 321900 °
Pastilha com chanfro duplo, ver
suas caracteristicas na pagina D5
ou sob desenho.
X810 CDH 321900 L]
Pastilha com chanfro duplo, ver
suas caracteristicas na pagina D5
ou sob desenho.
EXEMPLO PARA PEDIDO: AGO TEMPERADO <45 HrC [H
20 pecas de CDH 321900 X 63 5W100T ACO TEMPERADO > 45 HrC [H

Angulo de chanfro—1
Largura de chanfro
Afiacdo da aresta de corte
> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

CC = ceramica com cobertura

Dados de corte

Lo, | 124~127

Informagdes Técnicas

PASTILHAS NEGATIVAS RAIO

FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [l
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

@ ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPCAO
] SEGUNDA OPGAO

d;

DESCRIGRO[ [ " [
EMEPTM 31,75 31,75 19,05 10,00

/}eo

W100T |CA
W300T |CA
W500T |[CA
W200Z |[CA
W300N [CN
WM300T|CC
WR300N|CC

DESCRICAO

X435 32

Pastilha com chanfro duplo, ver
suas caracteristicas na pag. D5.

®| W260N |CN

LNUN 6688

X645 3.2
Pastilha com chanfro duplo, ver
suas caracteristicas na pag. D5 ou

sob desenho.

LNUN 6688

X810 32
Pastilha com chanfro duplo, ver
suas caracteristicas na pag. D5 ou

sob desenho.

LNUN 6688

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pecas de LNUN 6688 X 64 5 W260N

Angulo de chanfro —

Largura de chanfro
Afiacao da aresta de corte

| @ CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)
CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)

CC = ceramica com cobertura

Dados de corte

% 114 ~ 117

Informagdes Técnicas

R

W100T
W300T
W500T
W200Z
W260N
W300N
WM300T
WR300N

AGO TEMPERADO < 45 H:C [H
AGO TEMPERADO > 45 HrC H
FERRO FUNDIDO CINZENTO [
FERRO FUNDIDO NODULAR [
FERRO FUNDIDO COQUILHADO [l
SUPER LIGAS [8]

® ITEM ESTOCADO
O ITEM SOB CONSULTA

M PRIMEIRA OPGAO
[J SEGUNDA OPCAO

| bescrico [ T

IR 38,10 1905 1270 32

‘

D19
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =z2=3=z3
Pastiha com variacio de chanfr RCGX 060600 D152 .
Conforme _ tamanha. ver. suas 060700 D152 .
caractteristicas na pagina D5. 090700 AC D402 ol
090700 XA42 )
120700 X542 )
151000 X542 )
191000 X542 [
251200 X635 °
EXEMPLO PARA PEDIDO: "M ™
20 pegas de RCGX 120700 X 54 2 W100T 23388
Angulo de chanfro— E g g g g
. Largura de chanfro ACO TEMPERADO<45HrC H | [J
Afiacdo da aresta de corte AGO TEMPERADO > 45 HC [l |0 W

> CA = ceramica com base de 6xido de aluminio (Al203)

CN = ceramica com base de nitreto de silicio (Si3N4)
CC = ceramica com cobertura

Suportes externos Dados de corte
Informagdes Técnicas

Ry 1~ 13

resro FUbioo civzenTo i [N
FERRO FUNDIDO oo
FeRRo FUNDID coouLHADO K [

super Loas 15 IRl

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPC%O
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPCAO

DESCRIGAO [T — [ — T |

~ IS 635 635 620 1200
M RC.. 0607. | - | 1200
| RC. 0907.. [ e | e | L 120°

s | RC.. 1207.. [bigl [ et [l | PhE |
t IEEET 15,87 (1000 977 | 120° |
| RC.. 1010.. [CIERETIIRRCRZA P
IEEAPETIN 2540 1200 1185 1400




TORNEAMENTO VAW TURNING =

As inovacoes dos materiais
marcando novos rumos

Com materiais de usinabilidade cada vez mais complexos, é necessario que as
ferramentas de corte também evoluam. A W WELLER possui em sua linha,

pastilhas de CBN e PCD em diversos tamanhos e formatos para a usinagem de
acos com alta dureza, ferros fundidos e aluminio.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA
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Pastilhas de Nitreto Cubico de Boro (CBN)

Caracteristicas

« Indicada para usinagem de materiais de dificil usinabilidade, como metais sinteriza-
dos, tungsténio, acos endurecidos ou temperados e superligas.
+ Reduz custos de usinagem e tempos de processo ao possibilitar a usinagem de

acos endurecidos ao invés da retificacao.
+ Excelente acabamento superficial.

* Excelente para a usinagem de ferros fundidos, possibilitando um aumento significati-

vo na velocidade de corte.

s
ﬁ W450B 45%
Agos
Resisténcia Endurecidos
a Desgaste/ W500B 50%
Acabamento
Ferros
Tenacidade/ Fundidos e W80B 80%
Desbaste Metais Duros
Q Desbaste W90B 90%
I ot ™ ] Tomeamento de um

cilindro

Torneamento de aco endurecido

(65-66 HRC) com

RNGN 090300 E022 W90B
Velocidade de corte =77 m/min
Avango =0,28 mm/rot
Profundidade de corte =2 mm

Corte a seco

Dados de corte recomendados

Velocidade
de corte
(m/min)

Método de Usinagem

Materiais

Ferros fundidos cinzentos Torneamento 400 ~ 1000
(180~230HB) Fresamento 400 ~ 1000
Ferrosfundidos Torneamento 75~150
coquilhados (400HB) Fresamento 120 ~ 240
Desbaste / Torneamento 60 ~ 140
Agos endurecidos 100 ~ 14
(acima de 45 HRC) Acabamento / Torneamento 00 0
Fresamento 120 ~ 240
Superliga Torneamento 100 ~ 240
(35 HrC) Fresamento 100 ~ 240
Metais Torneamento 90 ~ 180
Sinterizados Fresamento 100 ~ 240
Cilindros de Ago-rapido Torneamento 45 ~ 60

Caracteristicas e Aplicacdes

TORNEAMENTO

w3

- |
b =
-t

 Apropriada para usinagem de agos endurecidos (45 - 65 HrC), com boa
combinagéo tenacidade/dureza indicada para o acabamento
 Altamente adequada em condigdes de usinagem interrompida.

o Apropriada para usinagem de agos endurecidos (45 - 65 HrC), com excelente
resisténcia ao desgaste.
* Recomendada para cortes continuos ou leves cortes interrompidos.

o Boa combinagao de dureza / tenacidade.
 Apropriada para usinagem de ferros fundidos (duros e moles).
 Desbaste e semi-acabamento de agos endurecidos (45 - 65 HrC).

o Otima combinag&o de dureza / tenacidade.
 Apropriada para usinagem de ferros fundidos em altas velocidades.
 Apropriada para desbaste e usinagem média de acos endurecidos.

Torneamento do D.E. de
um cilindro de bomba de
combustivel

Usinagem de ago rolamento
Qs32 (60-63 HRC) com
TNGA 160408 E022 W500B

Velocidade de corte =120 m/min
Avango =0,1 mm/rot
Profundidade de corte =0,15 mm

_ Corte a seco.

Avanco Profundidade

Torneamento (mm/rot.) de corte Classg d
Fresamento (mm/past.) (mm) ISCOMENGAtE
0,15~04 0,12~2,0
W90B
0,15~0,3 02~2,0
0,15~0,3 0,12~2,0 W80B, W90B
0,15~0,3 02~20 W90B
0,15~04 0,7~25 W90B
0,1~0,2 0,12~0,75  W450B,W350,W500B
0,1~0,25 0,12~1,0 W80B, W450B
0,05~0,3 0,1~25 W80B, WI0B
0,1~04 0,1~1,0
0,05~0,2 0,1~1,0
W80B, W90B
0,05~0,2 0,1~1,0
06~0,8 20~40 W80B



TORNEAMENTO Pastilhas de Diamante Policristalino (PCD) E

Caracteristicas

« Excelente acabamento superficial em aluminio, metais ndo-ferrosos e materiais
ndo-metalicos.

« Vida util da ferramenta mais longa em velocidade de corte elevadas, alta resisténcia
ao desgaste e excelente condutividade térmica.

Tamanho do o . >
: Caracteristicas e Aplicacoes

Usinagem de ligas de aluminio puros ou com Si,
4~5um W1000D @ Usinagem geral de metais néo-ferrosos
Usinagem de FRP e Madeira

Condicdes de usiangem recomendadas

Materiais Velocidade de corte (m/min) Avango (mm/rot.) Profundidade de corte (mm) Classes —

Ligas de Aluminio

Ligas de Aluminio
(9~14%Si) 600 ~ 1280 0.1~0.3 0.05~3.0
Ligas de Aluminio W1000D
Madeira 1000 ~ 2500 0.1~0.5 0.2~5.0
Ligas de Cu 600 ~ 1000 0.05~0.2 0.05~3.0
Plastico 300 ~ 1000 0.05~0.25 0.05~3.0

CLASSE E CAMPO DE APLICACAO

Velocidade de Corte (m/min)

2500 p=
W1000D
1750 p=
1000 p=
500 p=
0 | | | |
0 0.05 0.1 0.2 0.3

y Avango (mm/rot.,faca)

e ®




= Tabela de codigos para pastilhas de PCD / CBN TORNEAMENTO
Formato da pastilha ToleranC|as
A0 85° o 80° l
=3 82° )| 55° }. 8 2
K E R d m s #xB S
(xmm) (Emm) (@mm) € T % s 2
T T T d m s % ~ 5
-~ N WO
... A1 0,025 0,005 0025 @ @@ (mm) (emm) (emm) B % G
C) & 0025 0013 0025 @@ @ 005 008 013 ®
= 0025 0025 0025 ®@ @ ® 008 013 013 @
Lo D < 900 D = 0013 0005 005 ®®® o o e o
€ 0025 0025 013 @ @@ 005 008 0025 ®
=1350 O 60° i 2l 0013 0013 0025 @ @@ [N (0 (0 05 e
005 0005 0,025
: 0,10 015 0025 °
080 w 008 0005 0,025 008 013 013 ®
$ / Ly 0,10 0005 0,025 043 02 013 ®
005 0013 0,025 048 027 013 =
».{ |Formato Especial 0,08 0,013 0,025
0,10 0013 0,025

1 2 3

G

C A

Angulo de Folga TIpO da pastilha Tamanho da pastilha

i l! . NN L.I"
A ISiiE BEI@ _
comprimento da aresta de corte
g ‘ (Y T
F s
I-Hij d CDHORSVW
[SRS{s} 05 |06 | - - 05 09 03
(04 (0 G T ﬁ@ m - - 06 -
i 30 = 250 Eﬁ 06 07 03 02 - 06 11 04
m - - 08 -
o J oy ——
BH- Ea« mj -- 0 09 11 05 04 - 09 16 08
P 0 AEEEEE
H15° H 11° N (] 12,0 (& _ 12 -
20° ] DA IPRE 12 15 07 05 - 12 22 08
5 P 16 19 09 06 - 15 27 10
n Angulo especial /£ Desenho especial 16,0 b= C 16 -
ReNeY 19 23 11 07| - 19 33|13

@



TORNEAMENTO
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Espessura
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Grau do 1° chanfro

Linha Maxi-Turning CBN

1° chanfro

20°
25°
30°
10°
15°

Linha Maxi-Turning PCD

1°chanfro

-

10
Arredondamento

Aresta de
corte viva
Arredondamento
Aresta de corte
2, | com arredonda-
mento de 20 um
Arredondamento
Aresta de corte
5 | com arredonda-
mento de 50 um

(pm)

Tabela de cddigos para pastilhas de PCD / CBN =

s
»

=le | r (mm)

redonda

NP RO o O
Ao NvoorN

NP o O
Ao (DN BN

Comprlmento do chanfro

Chanfro duplo

Chanfro simples

Comprimento
do chanfro

%

- 2

&

Comprimento do chanfro

Comprimento

do 1° chanfro
Comprimento
do 2° chanfro [+
Grau do

Q ° chanfro

Grau do
2° chanfro

Comprimento do 1° chanfro

5 1,50 mm
2,00 mm

Comprimento + grau do 2° chanfro
0,20 mm x 25°
0,10 mm x 30°

HH

O
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO ===
FN-3 0,2 CCGT 060202 FN-3 °
\ . 0,4 060204 FN-3 (]
| = Afiacéo para o PCD com aresta de 0.8 060208 FN-3 O
d corte viva, indicada para acaba- 0,2 09T302 FN-3 o
mento. 0,4 097304 FN-3 °
0,8 09T308 FN-3 [J
0,4 120404 FN-3 °
0,8 120408 FN-3 °
0,4 CCGT 09T304 FN-5 L]
FN-5 | EN-5 0,8 09T308 FN-5 °
Afiacéo para o PCD com aresta de 1,2 09T312 FN-5 hd
corte viva, indicada para acaba- 04 120404 FN-5 °
mento. 0,8 120408 FN-5 °
0,4 CCGW 09T304 EN-5 L]
1,4 09T304 FN-5 ®
0,8 09T308 EN-5 °
0,8 09T308 FN-5 ®
- 0,2 CCGW 060202 F032-3 [ I}
F032-3 0,4 060204 F032-3 o o
Chanfro com largura de 0,15% x 0,8 060208 F032-3 °
25° com um pequeno arredonda- 0,8 060208 F032-3-2 o o
mento na aresta de corte, indicado 0,2 097302 F032-3 (Y}
para acabamento e usinagem 0,4 097304 F032-3 o o
média. 0,8 097308 F032-3 )
0,4 120404 F032-3 °
0,8 120408 F032-3 )
1,2 120412 F032-3 )
- 0,4 CCGW 09T304 F032-5 °
Roeze 0,8 09T308 F032-5 °
Chanfro com largura de 0,15% x 0,8 09T308 F032-5Q °
25° com um pequeno arredonda- 0,4 120404 F032-5 L]
mento na aresta de corte, indicado 0,8 120408 F032-5 L
para acabamento e usinagem 1 2 120412 F032-5 °
média.
FN-3 | FN-5 | FL-3 04 CPGW 050204 FL-3 .
0,8 060208 FN-3 )
Afiacdo para o PCD com arestade (g 09T304 EN-5 °
corte viva, indicada para acaba-
mento.
ACO TEMPERADO > 45 HrC H
EXEMPLO PARA PEDIDO:
Aresta de corte com canto vivo— -
@® ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
> BN = nitreto cbico de béro O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO
DP = diamante policristalino
Suportes externos Barras
F8, F27, F28 G17
F29
Dados de corte Informagdes Técnicas _
| 114~17 > | 11~113 DEscricAo [P i
[Pl 640 635 238 280
COMCIEMN 952 9,52 3,97 440
(CONFVIZN 12,90 12,70 4,76 550
Capsulas
o™ 1z

E6




TORNEAMENTO
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SRR R
a
23538588
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO Ss32:2222¢
F032-3 0,4 CNGA 120404 F032-3 ° )
Q 0,8 120408 F032-3 ) ° °
Chanfro com largura de 0,15% x 1,2 120412 F032-3 ° °
‘ 25° com um pequeno arredonda-
mento na aresta de corte, indicado
para acabamento e usinagem
média.
F032-5 0,4 CNGA 120404 F032-5 |® L
0,8 120408 F032-5 |® °
Chanfro com largura de 0,15% x
25° com um pequeno arredonda-
mento na aresta de corte, indicado
para acabamento e usinagem
média.
FN-5 0,4 CNGG 120404 FN-5 L
0,8 120408 FN-5 °
Afiacéo para o PCD com aresta de
corte viva, indicada para acaba-
mento.
EXEMPLO PARA PEDIDO: AGO TEMPERADO > 45 HeC I Bl e
Angulo do chanfro — Ao 1l
Largura do chanfro @ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPCAO
Afiagéo da aresta de corte O ITEM SOB CONSULTA  [JSEGUNDA OPGAO
BN = nitreto cubico de béro
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
F7, F8, F16 ]
F17, F52, F53 G5, G13, G24
Dados de corte Informacdes Técnicas
w-wr [~
Céapsulas

2= Ho

~ DIMENSOESEMMM
E&@.-—-—-—-—
[CN.. 1204.. [ERMIPRATENE ] G

CNGG

E7

E
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AEEEEEEREEE
e B
585058 m38
- 293383383 ¢sS
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =S2====2=2=2==2=
0,2 DCGT 070202 FN-3 )
- FN-3 | EN-3 0.4 070204 FN-3 °
‘ Afiacéo para o PCD com aresta de 0,2 117302 FN-3 ®
corte viva, indicada para acaba- 0,4 11T304 FN-3 °
mento. 0,8 117308 FN-3 °
0,2 DCGW 070202 FN-3 °
0,4 070204 FN-3 °
0,4 117204 FN-3 °
0,8 117208 FN-3 o
070204 EN-3
_ _ 0,4 DCGT 11T304 FN-5 )
FN-5 | EN-5 0,8 117308 FN-5 °
Afiacéo para o PCD com aresta de 1,2 117312 FN-5 °
corte viva, indicada para acaba- 0,4 DCGW 11T304 EN-5 S
mento. 08 11T308 FN-5 .
117304 EN-5 °
- DCGW 070202 F032-3 °
F032-3 070204 F032-3 L4
Chanfro com largura de 0,15% x 117302 F032-3 | @ C ¢
25° com um pequeno arredonda- 117304 FO32-3 | @ ° oo
mento na aresta de corte, indicado 117308 F032-3 | e o
para acabamento e usinagem
média.
_ DCGW 117302 F032-5 °
F032-5 117304 F032-5 ° ®
Chanfro com largura de 0,15% x 117308 F032-5 L4
25° com um pequeno arredonda-
mento na aresta de corte, indicado
para acabamento e usinagem
média.
EN-3 DCMW 11T308 EN-3
FN-3 DPGW 070208 FN-3
ACO TEMPERADO >45HrC H

EXEMPLO PARA PEDIDO: FERRO FUNDIDO [l
ALUMINIO [

Aresta de corte com canto vivo— -
@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO

> . e ~ O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
BN = nitreto cubico de béro

DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras s
F30, F31, F32 G17, G18, G19 RO escricio [T T T
SOMIPM 775 635 238
EEr N OC s [ [
Dados de corte Informac6es Técnicas
S

14 ~117 1~13

ES8
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MA X1 EAYITe] cen - PcD

> Eisaas a
a
R
- 5 5
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO S3$222¢
F032-3 0,8 DNGA 110408 F032-3 ®
!. 0,4 150604 F032-3 oo
\ Chanfro com largura de 0,15 x 25° 0,8 150608 F032-3 ®o o
ﬁ com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usnagem média.
F032-5 0,4 DNGA 150604 F032-5 ®
0,8 150608 F032-5 ®
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 1,2 150612 F032-5 L]
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usnagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: ACOTENPERADD > 1o e —

20 pecas de DNGA 150608 F 03 2-5 W500B
Angulo do chanfro I
Largura do chanfro
Afiacdo da aresta de corte

> ENE nitreto cubico de boro
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
F9, F10, F18 G6, G25
Dados de corte Informagdes Técnicas

14 ~ 117 1-~113

FERRO FUNDIDO [l
aLuminio [
@® ITEM ESTOCADO

H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA

[J SEGUNDA OPCAO

[ 11

E
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TORNEAMENTO

b ETiaaasa
a
S5385ak58
$$ 88883
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =Ss=2=2=2==
FN-3 0,4 SCGT 09T304 FN-3 °
l ’ Afiacéo para o PCD com aresta de
corte viva, indicada para acaba-
mento.
FN-5 0,4 SCGW 09T304 FN-5 L]
0,8 09T308 FN-5 [
Afiacdo para o PCD com arestade 0,4 SCGT 120404 FN-5 o
corte viva, indicada para acaba- 0,8 120408 FN-5 °
mento. 1,2 120412 FN-5 °
F032-5 0,8 SCGW 09T308 F032-5 °
Chanfro com largura de 0,15% x
25° com um pequeno arredonda-
mento na aresta de corte, indicado
para acabamento e usinagem
média.
ACO TEMPERADO >45HrC H

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pegas de SCGT 097304 FN-3 W1000D

Aresta de corte com canto vivoj

L gl BN = nitreto cabico de boro
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
F35, F36 a ™ o
Dados de corte Informagdes Técnicas
wow [RYaes
Céapsulas

@ H14

FERRO FUNDIDO [
ALUMINIO [

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [JSEGUNDA OPGAO

 DMENSOESEMMM
Tod s ea

]
oMMl 952 952 397 44
SOV 127 127 476 55

SCGW SCGT




TORNEAMENTO MAX| EAYs0NTe] cen-Pcp  E

PEESsaa S
[a)
8585wk 3
0w mn O O © O O
~ S S 00w 0 A
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO === =
F032-3 0,8 SNGA 120408 F032-3 )
: 1,2 120412 F032-3 L]
g ’ Chanfro com largura de 0,15 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: g 5 g Emnb5 g
20 pecas de SNGA 120408 F 03 2-3 W50B LLe 233883
Angulo de chanfro =====2= =2
Largura de chanfro AGO TEMPERADO > 45 HrC [H u

Afiacdo da aresta de corte FERRO FUNDIDO [l
ALUMINIO M
@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO

. " . O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO
BN = nitreto cubico de boro

DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras —
F12, F13, F19, []
F20, F21, F56, G7,G14, G26
F57, F58
Dados de corte Informagdes Técnicas
e [R s B
S
DIMENSOES EM MM
) ‘ , 5 | DESCRICAO I od s ad1
Cépsulas L CI\RpPLLREN 12,7 | 12,7 | 476 | 5,16
@ H10 SNGA

Ell

WELLER
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=2z ==z ==z9
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[=]
w850k 3
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PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =E======
g FN-3 0,4 TCGT 090204 FN-3 °
0,2 110202 FN-3 °
Afiacé@o para o PCD com aresta de 0,4 110204 FN-3 C
corte viva, indicada para acaba- 0,8 110208 FN-3 °
mento. 1,2 110212 FN-3 [
0,8 16T308 FN-3 o
0,4 TCGW 090204 FN-3 °
0,2 110202 FN-3 °
0,4 110204 FN-3 °
0,8 110208 FN-3 °
0,2 16T302 FN-3 ®
0,4 16T304 FN-3 o
FN-5 0,4 TCGT 16T304 FN-5 ®
0,8 16T308 FN-5 ®
Afiacdo para o PCD com arestade 0,4 TCGW 16T304 FN-5 b
corte viva, indicada para acaba- (,8 16T308 EN-5 )
mento.
°
F032-3 0,2 TCGW 090202 F032-3
0,4 090204 F032-3 O
_ Chanfro com largura de 0,15% x 0,8 090208 F032-3 d
25° com um pequeno arredonda- 0,2 110202 F032-3 L
mento na aresta de corte, indicado (,4 110204 F032-3 )
para acabamento e usinagem 0,8 110208 F032-3 S
media; 1,2 110212 F032-3 °
0,2 16T302 F032-3 L4
0,4 16T304 F032-3 ®
0,8 16T308 F032-3 et
0,8 220408 F032-5/3 °
EN 0,4 TCMW 110204 EN °
Afiacé@o para o PCD com aresta de
corte viva, indicada para acaba-
mento.
FN-3 | FN-5 0,2 TPGT 090202 FN-3 °
0,4 090304 FN-3 °
Afiacdo para o PCD com aresta de 0,4 16T304 FN-5 °
corte viva, indicada para acaba-
mento.
FN-3 0,4 TPGW 110204 FN-3 °
0,8 110208 FN-3 ®
Afiagdo para o PCD com arestade 0,4 TPMW 090204 FN-3 ®
corte viva, indicada para acaba- Q4 110204 FEN-3 [
mento.
EXEMPLO PARA PEDIDO: Q.05 4,5 =
20 pecas de TCGT 110204 FN-3 W1000D 85828g88
Aresta de corte com canto vivo — | =E======
ACO TEMPERADO > 45 HrC |H
DP = diamante policristalino ALUMINIO [
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPCAO
Suportes externos Barras ”
F36, F37, F38 mE G20 \
R | F36. P, Van F—-—
- /@ TC. 0s0z. [EXRIE P
T MNP 110 635 238
Dados de corte Informagdes Técnicas \4 L G165 |[ 952 |[ 397 |
60°
Cépsulas 70 | 70
) ]
@ H15 TCGW | TCMW  TPGW | TPMW TPGT TCGT

i) €5



MA X EAYTe] cen - PcD TORNEAMENTO

AR
[a)
5850538
S¥B8838888%
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRICAO =222 2=2=2z
0,4 TPGN 110304 F032-3 L o
F032-3 08 110308 F032-3 °
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 0,2 160302 F032-3 ®
com um pequeno arredondamento 0,4 160304 F032-3 °
na aresta de corte, indicado para 0,8 160308 F032-3 )
acabamento e usinagem média.
FN-3 0,2 TPGN 090202 FN-3 °
0,4 110204 FN-3 [
Afiacéo para o PCD com aresta de 0,0 160300 FN-3 L]
corte viva, indicada para acaba- (4 160304 EN-3 °
mento. 1,2 160312 FN-3 °
) AGO TEMPERADO > 45 HrC H u []
EXEMPLO PARA PEDIDO: FERRO FUNDIDO [l
20 pegas de TPGN 090202 FN-3 W1000D ALUMINIO [
Aresta de corte com canto vivo— ~
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
N r———— O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
=ni Ubi
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
% 45 Fa8, Fa9 | [
F50 I_I o9
Dados de corte Informagdes Técnicas
 DIMENSOESEMMM
pEscricAo [T T T [
Cépsulas IEEPM 110 635 238 -
— ( ¥ EEEETEN 110 952 318 -
: H7 o ECNTEM 165 635 318 -

€3



TORNEAMENTO MAX| EAY0NTe] cen-Pcp  E

> EEFTTEaazaa
P o0 2 g @
s58888E¢%g¢:
PASTILHAS POSITIVAS RAIO DESCRIGAO =zz=z=z=z=z=3=z=
EN-3 | EN-3 0,2 VCGT 110302 FN-3 L
‘ 0,4 110304 FN-3 )
-, Afiacédo para o PCD com aresta de 0,2 160402 FN-3 °
& corte viva, indicada para acaba- 0,4 160404 FN-3 )
e, 0,8 160408 FN-3 °
0,2 VCGW 110302 FN-3 L
0,4 110304 FN-3 L]
0,4 160404 FN-3 )
0,8 160408 FN-3 )
0,4 160404 EN-3 °
0,8 160408 EN-3 °
FN-5 | EN-5 0,4 VCGT 160404 FN-5 )
0,8 160408 FN-5 )
Afiaggo para o PCD com aresta de 1,2 160412 FN-5 °
(;sxer:]t-:;OV|va, indicada para acaba- 0,2 VCGW 160402 FN-5 °
’ 0,4 160404 FN-5 L
0,8 160408 FN-5 °
12 160412 FN-5 °
0,4 160404 EN-5 )
0,8 160408 EN-5 °
1,2 160412 EN-5 )
0,8 VPGN 160408 FN-5 )
160416 FN-5 ®
ER VBGW 160408 ER °
160412 ER °
Chanfro com largura de 0,15 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
FO32 | F032-2 | F032-5  vBGW 160402 F032 o .
160402 F032-2 o
Chanfro com largura de 0,15%x25° 160404 F032-5 °
com um pequeno arredondamento VCGW 160404 F032-5 )
na aresta de corte, indicado para 160408 F032-5 °
acabamento e usinagem média. 160412 F032-5 P
FL032 | FL032-3 VBGW 160404 FL032 °
Afiacéo para o PCD com aresta de VCGW 160404 FL032-3 °
corte viva, indicada para 160408 FL032-3 °
acabamento. 160412 FL032-3 [
FR032 | FR032-3 VBGW 160404 FR032 o
FR0O32-3-2 160408 FRO032 ® ®
o VCGW 160402 FR032-3 ° °
Afiacéo para o PCD com aresta de 160404 FR032-3 L
corte viva, indicada 160404 FR032-3-2 oo
, para
EEIRITETE), 160408 FR032-3 °
160412 FR032-3 [
VCGW 110302 E012-3 ®
E012-3 110304 EO012-3 ®
EXEMPLO PARA PEDIDO: AGO TEMPERADO > 45 HrC H
20 pecgas de VCGT 160408 FN-3 W1000D FERRO FUNDIDO [
Aresta de corte com canto vivo— ALUMINIO |8
@® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPGAO
L gl BN = nitreto cabico de béro
DP = diamante policristalino
Suportes externos Barras
\ F15, F35, F38 ]
F39, F40 ¥ c21, 622
Dados de corte Informagdes Técnicas
14 ~ 117 =13

5 £15
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BN

® @ W500B | BN
BN
BN
BN

W 4508 | BN
W 450T
W 500T
W 1000D | DP

® @ W50B
W 800T

PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO
F032-3 0,4 VNGA 160404 F032-3

0,8 160408 F032-3
Chanfro com largura de 0,15 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.

F032-5 0,8 VNGA 160408 F032-5 )

Chanfro com largura de 0,15 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.

FN-5 0,8 VNGG 160408 FN-5 °

Afiacdo para o PCD com aresta de
corte viva, indicada para acaba-
mento.

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pecas de VNGA 160408 F 03 2-3 W500B

Angulo do chanfro—
N 9 do chant ACO TEMPERADO > 45 HrC 'H
o argura do chanfro FERRO FUNDIDO [
Afiacéo da aresta de corte ALUMINIO [

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO

W 4508
W 450T
W 500T

H W50B
W 800T
W 1000

H W 5008

> BN = nitreto cubico de boro
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras

% | F23, F60, F61 | G27

T < ﬁ\ pescricAo [ 7 [ R 7 i
® TN 1660 952 476 381

VNGA  VNGG

Dados de corte Informagdes Técnicas

14~17 1~113

€5
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>
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO
F032 0,4 CNGN 090304 F032
0,8 090308 F032

Chanfro com largura de 0,15 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.

F042 0,8 CNGN 120308 F042

Chanfro com largura de 0,25 x 25°
com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pecas de CNGN 090308 F 03 2 W90B
Angulo de chanfro

|- W90B ° ® ®| WO0B |BN

Largura de chanfro AGO TEMPERADO > 45 HrC H
Afiacdo da aresta de corte FERRO FUNQIDO K|
ALuminio 8

@ [TEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
> - — - O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
BN = nitreto cubico de béro

DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
F16, F17 al 2
Dados de corte Informagdes Técnicas

14~17 @|1~|13 >
< DEsCcRicAO | T [ il s |
Capsulas CN.. 0903.. | o | s | i
. CN.. 1203..
= o s

5
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v

|l W90B o| wooB BN

PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRIGAO

0,8 DNGN 110308 F032
F032
Chanfro com largura de 0,15 x 25°

com um pequeno arredondamento
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pecgas de DNGN 110308 F 03 2 W90B
Angulo de chanfro

Largura de chanfro AGCO TEMPERADO > 45 HRC H
Afiacéo da aresta de corte FERRO FUNDIDO [
ALUMINIO |8

Ll BN = nitreto cibico de boro @ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPGAO

DP = diamante policristalino O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPCAO

3
Suportes externos Dados de corte @ _
. " A u I escrigio [T TR T
- | © EEYMRECENN 116 952 318 -
S
Informagdes Técnicas
> Ea
o 3
8 3
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO ==
0,0 RNGN 060300 F032 °
FO32 0,0 090300 F032 °
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 0,0 120300 F032 °
com um pequeno arredondamento 0,0 120400 F032 L
na aresta de corte, indicado para
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: m 8
20 pegas de RNGN 090300 F 032 W90B 8 8
Angulo do chanfro I = =
Largura do chanfro .

Aflagao da aresta de core J =

® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO

. L A O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPGAO
itreto clbico de boro

mante policristalino

Suportes externos Barras

F19, F56 G25

Dados de corte Informagdes Técnicas ‘ ‘
14~ 117 @ 11~ 113 od=

DESCRICAO

£3



TORNEAMENTO VAWl TURNING Jeol:]N ol i~

EXEMPLO PARA PEDIDO:
20 pecas de SNGN 090304 F 032 W90B
Angulo do chanfro
Largura do chanfro AGO TEMPERADO > 45 HRC 'H
FERRO FUNDIDO [l
ALUMINIO M

Afiacdo da aresta de corte

L dF

m

]

PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =
0,8 SNGN 060308 F032 o

FO32 0,4 090304 F032 o
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 08 090308 F032 O
com um pequeno arredondamento 1,2 090312 F032 L
na aresta de corte, indicado para 0,8 120408 F032 °
acabamento e usinagem média. 1,6 120416 F032 °
m

o

(<2

=

[ |

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

> . e A O ITEM SOB CONSULTA [J SEGUNDA OPQAO
BN = nitreto cubico de boro

DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
F20, 21 1z, 614 \
 DIMENSGESEMMM |
DESCRICAO [ [ T [
® 635 318 -
Cépsulas Informagdes Técnicas BENEM 052 952 318 -
@ HY @ 1-~013 ' [_SN.1204. B PRAIPRAI R

Dados de corte

14 ~ 117 > =
s}
S
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO =
0,4 TNGN 110304 F032 °
FO32 0,8 110308 F032 o
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 1,2 110312 F032 b

f_‘ com um pequeno arredondamento

na aresta de corte, indicado para

acabamento e usinagem média.

EXEMPLO PARA PEDIDO: §
20 pecas de TNGN 110304 F 03 2 W90B =
[

Angulo de chanfro I AGO TEMPERADO > 45 HrC H
Largura de chanfro FERRO FUNDIDO [l
Afiacao da aresta de corte ALUMINIO [

® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO

> : L N O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO
BN = nitreto cubico de boro

DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras
W™ 21, F22, F44  [[ g
F45 cia el
Dados de corte Informagdes Técnicas

’ pEscRicAo [ T T T
D || O N hesa e

14~117 1-113

B
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zZ =z ===
CC )
0 @3
Mmoo Mmoo oo
Lo omaood
< W0 00 < 0 o
PASTILHAS POSITIVAS 222222
FN-3 0,4 WCGT 030204 FN-3 °
Afiagdo para o PCD com aresta de 0,4
corte viva, indicada para acaba-
mento.
EL | FL | FR-3 0,2 WBGW 060102 EL-3 °
Afiagio para o PCD com aresta de 0,4 060104 FL-3 °
corte viva, indicada para acaba- 0,4 060104 FR-3 °
mento.
ELO12 | ERO12 0,2 WBGW 060102 EL012 °
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 0,2 060102 ERO12 L]
com um pequeno arredondamento Q4 060104 ELO12 °
na aresta de corte, indicaqo_para 0,4 060104 ERO12 °
acabamento e usinagem média.
EXEMPLO PARA PEDIDO: ACO TEMPERADO > 45 HrC 'H
20 pecas de WCGT 030204 FN-3 W 1000D FERRO FUNDIDO -=
Angulo do chanfro ALUMINIO [
Largura do chanfro @ [TEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO
- O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO
Afiacdo da aresta de corte
80° S
.S 70
Ll BN = nitreto cibico de béro N N S i e
DP = diamante policristalino d > 0
— ©L = -
Suportes externos Barras Dados de corte WBGW  WCGT
G8, G10
F24, F26, F62 i 14~ 117
Cépsulas Informagdes Técnicas
== = = = =
~ MO @mooQ
< 1o > D
noos 88
n o o mnw O O
SRR AT I
PASTILHAS NEGATIVAS RAIO DESCRICAO zTzzzzz
F032-3 | F032-5 0,4 WNGA 060404 F032-3 °
‘ | 0,8 060408 F032-3 |® e
Chanfro com largura de 0,15 x 25° 0,4 080404 F032-3 °
com um pequeno arredondamento ,8 080408 F032-3 e o0 0 o
1o aesta de core ndcado paa 10 ogoarz Fo323 | e
— 2 " 04 WNGA 080404 F032-5 oo
0,8 080408 F032-5 L )
1,2 080412 F032-5 °
FN-5 0,4 WNGG 060404 FN-5 °
0,8 060408 FN-5 [
Afiacéo para o PCD com aresta de 0,4 080404 FN-5 °
corte viva, indicada para acaba- 0,8 080408 FN-5 °
mento.
EXEMPLO PARA PEDIDO: ACO TEMPERADO > 45 HrC H
20 pecas de WCGT 030204 FN-3 W 1000D FERRO FUNDIDO .=
Angulo do chanfro— ALUMINIO [§
Largura do chanfro ® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
Afiaco da aresta de corte O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPGAO

> BN = nitreto cubico de bbro
DP = diamante policristalino

Suportes externos Barras Dados de corte
F24, F26, F62 N 14- 117 | oescrugho [T
’ [TNETETE 650 952 476 381

850 1270 476 516

WN..0804

Cépsulas Informagdes Técnicas

@ = o - s €5



Ferramentas com Maxima Tecnologia para sua Usinagem TORNEAMENTO F

pol
B : -i-
| | l
Ferramentas Hard-Tools,

precisdo com maxima qualidade

Suporte para tornear, facear, desbastar, mandrilar, standard e especiais, em
todos os tamanhos e modelos. Fabricadas em maquinas CNC’s de alta precisao,
com acgos ferramenta da mais altaqualidade e obedecendo padrbes
internacionais de témpera e construcéo, as ferramentas para torneamento
HARD-TOOLS sao produzidas para atender a quem exige maxima qualidade
em ferramenta.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

Ferramentas
Hard-Tools @
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Tabela para identificacdo de suportes externos

1 2 4
Sistema de fixacéo Formato da pastilha Ang. de folga

Y
Wrz‘i/
o

P / por Alavanca

C / por Grampo

A

Bt

M / por Pino e Grampo

M / por Cunha-Grampo

80°
55°
75°
86°
35°

60°

A
H
A
o

3

|~ K
& >
=

D K
20°
25°
30°
I v
E 11°

Angulo especial

P

Angulo de ataque da ferramenta

Simbolo Formato Desloc. | Simbolo Formato Desloc.| Simbolo Formato Desloc
um J ﬂ Com| V/ l@ Sem
A Sem L
A« P o w N o
B ek Sem| L Cum Com| X  Especial
B
IJﬂ Com| M Sem| C Cm Sem
D Sem| N LJ@ Sem| H m Com
[
E @ Sem| R Ijﬂ Com| Q —/_m Com
F M Com| § @ Com
m T ﬂ Com
@ L Com =
P U («m Com

5}
Sentido da ferramenta

T
E Corte a ' ﬂ.
direita
i
Corte a ﬂl_ o
esquerda
A ST A
m Corte - ——
neutro

Ferramentas

Hard-Tools




Tabela para identificacdo de suportes externos = F

6 8 9
N\ =S A
WL XY Y
. L L N
L

comprimento da aresta de corte

e — Simbolo . L (mm) | Simbolo = L (mm) .
160 CDHORSVW
h h 40 170 Iy 05 06 — — — 05 09 03
50 10 ||EEH-— — — — 06 — — —

200 &1 06 07 03 02 — 06 11 04
250 ||EXMl— — — — 08 — — —
300 <572 09 11 05 04 — 09 16 06
350 O — — — — 10 — — —
400 | (XY — — — — 12 — — —
450 | |E2g4|12 15 07 05 — 12 22 08
500 | [kl 16 19 09 06 — 15 27 10 E—
S (N R R TG [ p— —

Rl 19 23 11 07 — 19 33 13
9

| 7 10
Il 10 11
Largura da haste Ferramenta qualificada Designacéo do fabricante

¢ 11+ 0,08 >

>
w
N

Devem ser precedidos de 0
por ex: h =8 mm indicado por 08

(]
o
X <s<CcH®nw WO UV Z

Especial

S rxX«aITOmmoon®
(o]
o

O
£+0,08

e ! A escolha do
) F fabricante
¢ 11* 0, »
Devem ser precedidos de 0 e
por ex: b =8 mm indicado por 08
B ¢

¢ 11* 0,08

Ferramentas
Hard-Tools @
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Suportes para Torneamento Externo

SISTEMA DE FIXACAO

C Fixacao por Grampo

1 Pastilha
2 Calco
3 Rebite
4 Cj. grampo parafuso
5 Chave Allen

D Fixacao Rigida

Pastilha
Calco
Parafuso Grampo
Pino

Mola

Parafuso Calgo
Grampo

Chave Torx

‘H

@

h‘

a1
ONOUTAWNE |

Pastilha

Calgo

Pino do calco
Grampo

Parafuso do grampo
Chave Allen 1
Chave Allen 2

~NOUORWNE

1 Pastilha

2 Calgo

3 Pino

4 Cj. grampo-parafuso
5 Parafuso do pino

6 Chave Allen

1 Pastilha
2 Calco
3 Alavanca

4 Rebite

5 Parafuso

6 Chave Allen

1 Pastilha
2 Calco
3 Parafuso da Pastilha
4 Parafuso do Calgo

5 Chave Torx

Ferramentas

Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

Fixac&o por Alavanca

TORNEAMENTO F

PCBNR PCKNR PCLCR PCLNR PDACR PDJNR PDNNN PRGCR PRGNR
= g g gy ey Y Ny ey
% r% I N "N T Q i N
B ] L L]
Angulo de ataque 75° 75° 95° 95° 91° 93° 62°30’ = =
Pagina F7 F7 F8 F8 F9 F9 F10 F10 F11
N176.39 PSBNR PSDNN PSKNR PSSNR PTFNR PTGNR PTTNR PVACR
| g @ N e g == u= gy
2 & B e ! % Y ' a | g N
A B K 0 B 1 % A
— 75° 45° 75° 45° 91° 91° 60° 91°
F11 F12 F1 F13 F13 F14 F14 F15 F15

SCSCR SDACR SDHCR SDJCR SDNCN
= gy ey Ey | e
- | i T | Mﬁ

[] ] ] []

Angulo de ataque 93° 75° 75° 95° 45° 90° 107°30’ 93° 55°
Pégina F27 F27 F28 F28 F29 F30 F30 F31 F32
SRDCN SRDCR SRSCR SSDCN SSSCR STDCR STFCR STGCR STTCR SVACR
g puj pyg ymy pw | P - . o [ |
W e i 3 9. o “* < 1 - i Y 4: h
da b P 1 1 B
— — — — 450 450 91 0 91 o 600 900
F33 F34 F35 F35 F36 F36 F37 F37 F38 F38

Ferramentas

Hard-Tools




F Suportes para Torneamento Externo TORNEAMENTO

Fixacdo por Parafuso - Torx

SVHBR SVHCR-R2 2VIER chB:N gwgg SVXCR SXCNN
=y =y ey P NN l:
1N 3 A TR " ' R "M
|| || R ] | | | &
107°30° 107°30° 93° 72°30° 95° 112° -
F39 F39 F40 F40 F41 F42 F42

CRDCN CRDCR CSDNN CSKNR CSSNR CTFNR CTINR CXCNN CSBPR
7  oon BN oo NEN | lI pwr g = g -
=0 =8 g ’% ‘@ T% "a A -
- m | || || R |
Angulo de ataque - - 45° 75° 45° 91° 93° 90° 75°
Pagina F43 F43 F44 F44 F45 F45 F46 F46 F47
CSDPN CSKPR CSSPR CTCPN CTDPR CTFPR CTGPR CTTPR CKJINR 5047M

pmj W Py gu W | == = Fll 0l

L

1 1é t MA t € T@ & & -
ORI AL
— ] l - || [ I* :

45° 91° 91°
5055M

- -

84° ¢ 87°
F52 |

Fixacdo Rigida

DCKNR DCLNR DCSNR DDJNR DDHNR DDNNN DRDNN DRSNR
] | i } =y Py s pEy P
FREEE Y BRI
| | i | |
Angulo de ataque 75° 75° 95° 45° 93° - - = -
Pagina F53 F53 F54 F54 F55 F55 F56 F56 F57
DSBNR DSDNN DSKNR DSSNR DTFNR DTGNR DTJINR DTTNR DVPNR
= “ i ‘W s 'y 0 %)
[] L] H [ ] | ] i N "
75° 45° 75° 45° 91° 91° 93° 60° 117° 30°
F57 F58 F58 F59 F59 F60 F60 F61 F62
DVVNN
ml-l
—
72° 30
F62

Ferramentas
@ Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

YINA TURNING Bk

Suporte para tornear 75° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°

a de Fixacéo
por Alavanca

Dimensdes (mm)

Pastilha

Produtos > \.@ ﬂ )
hib| I f ‘1"—‘1 & & S
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PCBNR/L 2020 K12 | 20 | 20 (125 20
PCBNR/L 2525 M12 | 25 | 25 {150 | 25 | CNCJ 1204 | HTA.3-841M | HTP.3-821 |HTC.31-850M | HTR.3-861 C-30
PCBNR/L3225P12 |32 | 25 170 32
PCBNR/L 2525 M16 | 25 | 25 (150 | 25
PCBNRIL 3232 P16 | 32 | 32 |170| 32 CNCJ1606(J | HTA.8-840 | HTP.8-831 | HTC.31-852 | HTR.3-864 C-3,0
PCBNR/L 3232P19 |32 | 32 (170 32
PCBNRIL 4040 S19 | 40 | 40 |250 | 40 CNCICM906[0 | HTA.3-842M | HTP.3-822M| HTC.31-851M | HTR.3-862 C-4,0
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PCBNR 2525 M12
4, B5, B6
@ E;, D6, D7 14~ 117 1~113

Suporte para facear 75° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°

Dimenso6es (mm) Pastilha
Produtos (©
o &
o | 1|
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PCKNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |125| 17
PCKNR/L 2525 M12 | 25 | 25 |150| 22 | CNLI11204(]) | HTA.3-841M | HTP.3-821 |HTC.31-850M| HTR.3-861 C-30
PCKNR/L 3225P12 |32 | 25 |170| 22
PCKNR/L 2525 M16 | 25 | 25 | 150 | 22
PCKNRIL 3232 P16 | 32 | 32 1170 | 27 CNCI1M606[12 | HTA.8-840 | HTP.8-831 | HTC.31-852 | HTR.3-864 C-30
PCKNR/L 3232P19 |32 | 32 |170| 27
PCKNRIL 4040 S19 | 40 | 40 | 250 | 35 CNLI1906( ) | HTA.3-842M | HTP.3-822M |HTC.31-851M| HTR.3-862 C-40
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PCKNR 2525 M12
4, B5, B6
= -7.06,07 14~ 117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools

F

@
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Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para tornear e facear 95° com pastilha negativa 80°

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos ) @ %
hib 1 f Jeo &
Pino Alavanca Paraf. da Alavanca Chave Allen
PCLCR/L 0808M-06S | 8 | 8 (150 | 8
PCLCR/L 1010M-06S |10 | 10 150 (10,2
PCLCRIL 1212M-06S | 12 | 12 1150 [12.2 CCO00602 OO SLPI-2 SLLV-2 SR 10400611 C-20
PCLCR/L 1616M-06S | 16 | 16 |150 |16,2
PCLCR/L 1012M-09S |10 | 10 150 |12,2
PCLCR/L 1212M-09S |12 | 12 150 (12,2| CCOO09T30O SLPI-3 SLLV-3 SR 10400150 C-25
I PCLCR/L 1616M-09S | 16 | 16 |150 16,2
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PCLNR 2020 K12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
20, 521, C2
@ o 14~ 117 1-~113

Suporte para tornear e facear 95° com pastilha negativa 80°

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Ferramentas

Hard-Tools

@

Produtos ®
hiplols Jeo° & @-/
Alavanca Parafuso Calco Rebite Chave Allen
PCLNR/L1616 H0O9 | 16 | 16 [100| 20
PCLNR/L 2020 K09 | 20 | 20 1125 25 | CNCOJJ0903 00 | HTA.3-840M | HTP3-820M | HTC.230-02 | HTR.3-863 | C-2,5
PCLNR/L2525M09 | 25 | 25 [150| 32
PCLNR/L2020 K12 | 20 | 20 [125]| 25
PCLNR/L 2525 M12 | 25 | 25 [150| 32 | CNOO1204 OO | HTA.3-841M | HTP.3-821 |HTC.31-850M| HTR.3-861 C-3,0
PCLNR/L3225P12 |32 | 25 [170]| 32
PCLNR/L2525M16 | 25 | 25 [150| 32
0o 0o - - . - .
POLNRIL 3232 P16 | 32 | 32 1170 40 CNO(O1606 HTA.8-840 | HTP.8-831 | HTC.31-852 | HTR.3-864 C-3,0
PCLNR/L3232P19 | 32 | 32 (170 40
PCLNR/L 4040S19 | 40 | 40 1250 | 50 | CNOO1906 00 | HTA.3-842M | HTP.3-822M |HTC.31-851M| HTR.3-862 C-40
PCLNR/L5050T19 | 50 | 50 [300| 60
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PCLNR 2020 K12
4, B5, B6
@ E;, D6, D7 14 ~117 1~113



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING | porNG{Caﬁca F

Suporte para tornear 91° com pastilha negativa 55°

- B {]]
~ o Sh
| 4 . l

llustragdo na vers&o direita

Dimensodes (mm) Acessorios

Produtos @ v )
hib || f W
Alavanca Paraf. da Alavanca Pino Chave Allen

PDACR/L 0808M-07S | 8 | 8 (150 | 8
PDACR/L 1010M-07S | 10 | 10 (150 | 10
PDACRIL 1212M-07S | 12 | 12 1150 | 12 DCOO070200 SLLV-2 SR 10400611 SLPI-2 C-20
PDACR/L 1616M-07S | 16 | 16 |150 | 16
PDACR/L 1012M-11S | 10 | 10 (150 | 10
PDACRIL 1212M-11S | 12 | 12 1150 | 12 DCOONMT300O SLLV-3 SR 10400150 SL PI-3 C-25
PDACR/L 1616M-11S | 16 | 16 |150 | 16

) ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PDINR 2020 K15 |
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

22,123, C2 _ _
O | e8 lu, | 114~127 AR 11-13

Suporte para tornear 93° com pastilha negativa 55°

S J2remax

" i

llustracdo na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ol | & &@ .@./ ﬁ

Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

PDJNR/L1616 H11 |16 | 16 100 | 20
PDJNR/L 2020 K11 |20 |20 [125| 25 | DNOO110400 | HTA.001-01 | HTP.3-820M | HTC.255-01 | HTR.3-860 C-25
PDJNR/L2525M11 |25 |25 |150 | 32
PDJNR/L2020 K15 |20 |20 |125 | 25
PDJNR/L 2525 M15 |25 |25 |150 | 32
PDJNR/L 3225P15 |32 |25 (170 | 32 | DNOO1506000 |HTA.3-847M | HTP.3-830 |HTC.35-850M HTR.3-861 C-30
PDJNR/L 3232P15 |32 |32 |170 | 40

PDJNR/L 4025R15 |40 |25 |200 28,7
PDJNR/L5032R15 | 50 |32 200 | 35

. ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PDINR 2020 K15
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8, B9, B11
cE:g D8, D9 .| 114107 ARy 1-n3

Ferramentas
Hard-Tools @




Sistema de Fixagao
SR\ V:9 4l TURNING ha porNa{ﬁaﬁca Suportes para Torneamento Externo

Suporte neutro para tornear 62°30’ com pastilha negativa 55°

s B,

b.V.4 \‘} 60° max.

®

o M
S ' [

llustragéo na versao direita

Dimensodes (mm)

Produtos .‘@ ﬂ )
h|b|Il]|f \&Q

Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

PDNNN 1616 H11 | 16 | 16 100 | 8,0
PDNNN 2020 K11 | 20 | 20 |125 | 10 | DNOO110400 | HTA.001-01 |HTP.3-820M | HTC.255-01 | HTR.3-860 | C-2,5
PDNNN 2525 M11 | 25 | 25 |150 |12,5
PDNNN 2020 K15 | 20 | 20 |125 | 10
PDNNN 2525 M15 | 25 | 25 |150 12,5 ) ) ) ) )

] PDNNN 3232P15 | 3 |25 170 1o5| DNODIS0B0C HTASB4TM| HTP3-830 HTC35-850M) HTR3-861 | C-30
PDNNN 4025 P15 | 40 | 25 170 125

. _ EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de PDNNN 2020 K11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8, B9, B11
] ce.oe,09 [ A

PRGCR Suporte para tornear e facear com pastilha positiva redonda

[ PN
| A— n

llustragdo na verséo direita
Acessorios

Ll &le fal

Alavanca Parafuso Calco Rebite Chave Allen

RCOO100300 | HTA.39-840 | HTP.3-834 | HTC.39-850 | HTR.3-860 C-%

27° méx.

Dimensées (mm) Pastilha

Produtos
h{b|Il]|f Q

PRGCR/L2020 K10 | 20 | 20 |125| 25
PRGCR/L 2525 M10 | 25 | 25 | 150 | 32
PRGCR/L2020 K12 | 20 | 20 [125] 25
PRGCR/L2525M12 |25 | 25 |150| 32 | RC(J(120400 | HTA.005-01 | HTP.3-820M | HTC.39-851 | HTR.3-863 | C-25
PRGCRIL3225P12 |32 | 25 |[170] 32
PRGCR/L 2525 M16 | 25 | 25 |150| 32
PRGCRIL 3225P16 |32 | 25 1170 32 RCO160600 | HTA.39-842 | HTP.3-833 | HTC.39-852 | HTR.3-867 | C-25
PRGCR/L 3232P20 |32 | 32 |170] 40 | RC(O0200600 | HTA.39-843 | HTP.3-825 | HTC.39-853 | HTR.3-864 C-3,0
PRGCR/L 4040825 |40 | 40 [250| 50 | RC(D250700 | HTA.39-844 | HTP.3-832 | HTC.39-854 | HTR.3-862 C-40
PRGCR/L5050T25 | 50 | 50 [300| 60 | RC(30J250700 | HTA.39-844 | HTP.3-832 | HTC.39-854 | HTR.3-862 C-40
PRGCR/L5050T32 |50 | 50 {300 60 | RC(J(320900 | HTA.39-845 | HTP.3-827 | HTC.39-855 | HTR.3-865 C-50
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PRGCR 2525 M12

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
62| 524, lge, | 114~ 117 R 11-13

Ferramentas

F10 Hard-Tools




F

VI TURNIN G RiARose

Suportes para Torneamento Externo

Suporte para tornear e facear com pastilha negativa redonda

Dimenso6es (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos ‘.‘@
wlolile] (O & &
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PRGNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |125 | 25 )
PRGNRIL 2525 M12 | 25 | 25 150 | 32 RN 0OO120400 | HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.6-851M | HTR.3-861 C-30
PRGNR/L 3232P15 |32 |32 [170 | 40 | RNOO150600 | HTA.3-843M| HTP.3-825 | HTC.6-854M | HTR.3-864 C-3,0
PRGNR/L 3232P19 |32 | 32 |170 | 40 | RN OO190600 |HTA.39-842M| HTP.3-822M | HTC.6-852M | HTR.3-862 C-4,0
PRGNR/L 4040 S25 | 40 | 40 1250 | 50 | RN 0JO250900 | HTA.3-844M| HTP.3-827 | HTC.6-853 | HTR.3-865 C-50
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de PRGNR 3232 P19
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
69l 511,011 14~117 1~113

Suporte neutro para tornear e facear com pastilha positiva redonda

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

Produtos Q E <
&
hib| 1| f ¢

Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
N176.39 -2020-10 20 | 20 |150 | 15
N176.39 -2525-10 25 | 25 1150 175 RCODO100300 | HTA.39-840 | HTP.3-834 | HTC.39-850 | HTR.3-860 C-5/64
N176.39 -2020-12 20 | 20 |150 | 16
N176.39 -2525-12 25 | 25 150 [18,5| RC(D120400 | HTA.005-01 |HTP.3-820M | HTC.39-851 | HTR.3-863 C-25
N176.39 -3225-12 32 |25 [180 /18,5
N176.39 -3225-16 32 | 25 {180 (20,5 RCOO160600 | HTA.39-842 | HTP.3-833 | HTC.39-852 | HTR.3-867 C-25
N176.39 -3232-20 32 |32 |180 | 26
N176.39 -4040-20 40 | 20 1300 | 30 RC(O200600 | HTA.39-843 | HTP.3-825 | HTC.39-853 | HTR.3-864 C-30
N176.39 -4040-25 40 | 40 |300 (32,5 ' i ! i i
N176.39 -5050-25 50 | 50 |350 375 RC(OO250700 | HTA.39-844 | HTP.3-832 | HTC.39-854 | HTR.3-862 C-40
N176.39 -5050-32 50 | 50 1350 41 | RCOX320900 | HTA.39-845 | HTP.3-827 | HTC.39-855 | HTR.3-865 C-50

) L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de N176.39-5050-32
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

189 524, 3, D20

— )

14 ~ 117

1~113

Ferramentas

Hard-Tools

F11



=

F12

YV TURNING B

a de Fixacéo
por Alavanca

EISTENIR®N Suporte para tornear 75° com pastilha negativa quadrada

Suportes para Torneamento Externo

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios
‘@
<
Produtos D @-
h| b | f Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PSBNR/L 1616 H09 | 16 | 16 |100 | 13
PSBNR/L 2020 K12 | 20 | 20 (125 | 17
PSBNR/L 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 22 | SNOO 120400 | HTA.3-841M | HTP.3-821 |HTC.3-851M | HTR.3-861 C-30
PSBNR/L 3225P12 | 32 | 25 |170| 22
PSBNR/L 2525 M15 | 25 | 25 150 | 22
PSBNRIL 3232 P15 | 32 | 32 |170 | 27 SNOO 150600 | HTA.8-840 | HTP.3-831 | HTC.3-857 | HTR.3-864 C-30
PSBNR/L 3232P19 | 32 | 32 (170 | 27
PSBNRIL 4040 S19 | 40 | 40 1250 | 35 SNOO 190600 |HTA.3-842M | HTP.3-822M |HTC.3-852M | HTR.3-862 C-40
PSBNR/L 4040 S25 | 40 | 40 250 | 35
PSBNRIL 5050 T25 50 | 50 1300 | 43 SNOO 250700 |HTA.3-844M | HTP.3-827 |HTC.3-853M | HTR.3-865 C-50
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de PSBNR 3232 P19
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
&)]| B10, B12, B13 - -
@% D12, E11 1a~i7 1-is

m Suporte neutro para tornear 45° com pastilha negativa quadrada

|
T

l———»

|
A
[

llustragdo na versao direita

Dimensées (mm)

Pastilha

Acessorios

Produtos <& ﬂ )
s B L ¢ B
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PSDNN 1010 E09 10 |10 | 70 | 5,3
PSDNN 1212F09 |12 |12 |80 |63  SN-D0903UD) [HTA3-840M HTP.3-820M | - C-5/64
PSDNN 1616 H09 16 | 16 |100 | 8,3
PSDNN 2020 K09 20 | 20 1125|103 SNOO0903003 |HTA.3-840M | HTP.3-820M | HTC.3-850 | HTR.3-863 C-25
PSDNN 2020 K12 20 |20 (125 (10,3
PSDNN 2525 M12 25 |25 |150 [12,8| SNOO120400 |HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.3-851M | HTR.3-861 C-30
PSDNN 3232 P12 32 | 32 |170 |16,5
PSDNN 3232 P19 32 | 32 {170 16,5
PSDNN 4040 S19 40 | 40 1250 | 21 SNOO190600 |HTA.3-842M | HTP.3-822M | HTC.3-852M | HTR.3-862 C-4,0
PSDNN 4040 S25 40 | 40 1250 | 21
PSDNN 5050 T25 50 |50 1300 | 26 SNOO250700 |HTA.3-844M | HTP.3-827 |HTC.3-853M | HTR.3-865 C-50
) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PSDNN 3232 P12
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas
10, B12, B13
D12, E11 v Lo

Ferramentas

Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

YINA TURNING Bk

m Suporte para facear 75° com pastilha negativa quadrada

a de Fixacéo
por Alavanca

F

dEn w
-

o)
[l

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

Produtos E <O ﬂ )
hib I f D & S
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

PSKNR/L 1616 HO9 | 16 | 16 [100 | 20

SNOO090300 3- 3- 3- 3- -
PSKNRIL 2020 K09 | 20 | 20 1125 | 25 HTA.3-840M | HTP.3-820M | HTC.3-850 | HTR.3-863 C-25
PSKNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |125 | 25
PSKNRIL 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 32 | SNOO 120400 | HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.3-851M| HTR.3-861 C-3,0
PSKNR/L 3225P12 | 32 | 25 |170 | 32
PSKNR/L 3232 P19 | 32 | 32 |170 | 40

SNOO 190600 | HTA.3-842M | HTP.3-822M | HTC.3-852M | HTR.3-862 C-4,0
PSKNR/L 4040 S19 | 40 | 40 |250 | 50 ’
PSKNR/L 4040 S25 | 40 | 40 (250 | 50
PSKNRIL5050 25 | 50 | 50 300 | 60 SNOO250700 | HTA.3-844M| HTP.3-827 | HTC.3-853M | HTR.3-865 C-50

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PSKNR 4040 S19
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
&) 10, B12, B13 - -
=(% D12, E11 14=17 1-113

m Suporte para tornear e facear 45° com pastilha negativa quadrada

i
A

D,
[

llustragdo na versdo direita

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

®
Produtos ﬂ )
hib| 1 f D & (s
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PSSNR/L1616 H0O9 | 16 | 16 |100 | 20
SNOO090300 | HTA.8-840M | HTP.3-820M | HTC.3-850 | HTR.3-863 C-25
PSSNR/L 2020 K09 |20 | 20 125 25
PSSNR/L 2020 K12 |20 | 20 (125 25
PSSNRIL 2525 M12 |25 | 25 [150| 32 | SNOO120400 | HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.3-851M | HTR.3-861 C-3,0
PSSNR/L 3225P12 |32 |25 [170| 32
PSSNR/L 3232P19 |32 |32 |170| 40
SNOO1906 00 3- 3- 3- .3~ -
PSSNRIL 4040519 | 40 | 40 1250 | 50 HTA.3-842M | HTP.3-822M | HTC.3-852M | HTR.3-862 C-40
PSSNR/L 4040 S25 | 40 | 40 |250 | 50
PSSNRIL 5050 T25 | 50 | 50 1300 | 60 SNOD250700 | HTA.3-844M| HTP.3-827 | HTC.3-853M | HTR.3-865 C-50
) L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PSSNR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
&]| B10, B12, B13 5 _

Ferramentas

Hard-Tools

F13



F

MAX | VIR Ssema de Frasdo

m Suporte para facear 91° com pastilha negativa triangular

Suportes para Torneamento Externo

h

—

| G

llustragéo na versao direita

Pastilha

Produtos © ﬁ ﬁ
hib 1§ & & &@
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
PTFNR/L 1010 E11 10 | 10 | 70 | 15
PTENRIL 1212 F11 12 112 180 | 16 TNOO110300 | HTA.3-846-1| HTP.3-829 - - C-5/64
PTFNR/L 1616 H16 | 16 | 16 |100 | 20
PTFNR/L 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
PTFNR/L 3225P16 |32 | 25 |170| 32
PTFNR/L 2525 M22 |25 | 25 |150 | 32
— PTFNR/L 3225P22 |32 | 25 |[170| 32 | TNODO220400 |HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.9-852M | HTR.3-861 C-3,0
PTFNR/L 3232P22 |32 | 32 |170| 40
PTFNR/L 4040 S27 | 40 | 40 (250 | 50 | TNOO270600 | HTA.3-843M | HTP.3-825 | HTC.3-854M| HTR.3-864 C-30
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PTFNL 2525 M22
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
14, B15, B16
D15,E13 14=17 1-113

m Suporte para tornear 91° com pastilha negativa triangular

. i

=l

F14

1=

| llustragdo na verséo direita
|

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

®
Produtos ol A\ & A ﬂ )
Alavanca Parafuso Calco Rebite Chave Allen
PTGNR/L 1010 E11 10 |10 | 70 | 15
PTGNRIL 1212 F11 12 112 |1 80 | 16 | TNOO110300 | HTA.3-846-1 | HTP.3-829 C-5/64
PTGNR/L 1616 H11 16 | 16 |100 | 20
PTGNR/L 1616 H16 16 | 16 | 100 | 20
PTGNR/L 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
PTGNRIL 2525 M16 | 25 | 25 |150 | 32 TNOO1604 00 | HTA.3-840M | HTP.3-820M | HTC.9-850M | HTR.3-860 C-25
PTGNRIL 3225 P16 32 125 [170| 32
PTGNR/L 2525 M22 | 25 | 25 [150| 32
PTGNRIL 3225 P22 32 125 [170| 32 | TNOO220400 | HTA.3-841M | HTP.3-821 |HTC.9-852M | HTR.3-861 C-30
PTGNRI/L 3232 P22 32 |32 [170 40
PTGNR/L 4040 827 | 40 | 40 |250| 50 | TNOO2706 00 | HTA.3-843M | HTP.3-825 |HTC.3-854M | HTR.3-864 C-3,0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PTGNR 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
PeEER 1= 11

Ferramentas

Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING | porNa{Caﬁca F

Suporte para tornear 60° com pastilha negativa triangular

) i i ll-
-
a

llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos ﬂ )
h|b ||| f L \

Alavanca Parafuso Rebite Chave Allen

PTINRIL 1212F11 | 12 | 12 | 80 | 11
HTA3-846-1| HTP.3-82 : _ C.5 /64
PTTNRIL 1616 H11 | 16 | 16 |100 | 13 0 10000 |HTA3846 3-829

PTTNRIL 1616 H16 | 16 | 16 |100 | 13
PTTNRIL 2020 K16 | 20 | 20 |125 | 17
HTA.3-840M | HTP.3-820M | HTC.9-850M = HTR3-860 | C-2,5
PTINRIL 2525M16 | 25 | 25 1150 22 | N 1004E0
PTTNRIL 3225P16 | 32 | 25 |170 | 22
PTTNRIL 2525M22 | 25 | 25 |150 | 22 ] ] ] ] C-30
PTTNRL 393 P2s | 35 | 25 170 | g | TNOC2204000 |HTA3841M | HTP.3-821 |HTC.9-852M | HTR:3-861 ,
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de PTTNR 2020 K16

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

o S s Spe
O | b15, E13 k.| 114~117 » | 1-13

m Suporte para tornear 91° com pastilha negativa triangular

=~
af LI ‘I
e =
[N — ~
O
K o2 1 <R
) | ||
‘/ llustrag&o na verséo direita

Acessorios

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos @ W = )
h b || f .
Alavanca Paraf. da Alavanca Pino Chave Allen
PVACRI/L 0808M-11S | 8 | 8 [150 | 8
PSR ITULHTTS 10 10 0 02 VCOO110300 SLLV-2 SR 10400611 SLPI-2 C-20

PVACR/L 1212M-11S | 12 | 12 {150 [12,2
PVACR/L 1616M-11S | 16 | 16 |150 |16,2
PVACR/L 1010M-16S | 10 | 10 [150 | 10

PVACR/L 1212M-16S | 12 | 12 |150 | 12 | VCOO160400 SLLV-3 SR 10400150 SL PI-3 C-25
PVACR/L 1616M-16S | 16 | 16 [150 | 16

: T EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de PTTNR 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pes

s ~
6O)| 528, c4,E15 Ly, | 124~127 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F15



Sistema de Fixagao
SV EVA) TURNING Duplo por Pino e Grarﬁpo

Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para tornear 75° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°

F16

m Suporte para facear 75° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°

Dimensdes (mm) Pastilha
Produtos N @ )
&
hib| || f ¢ Pino
Parafuso Calgo Paraf. do Calgo | Chave Allen
MCBNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |{125| 17 | CNOJ1204 00
MGENRL 258Ntz |23 23 10 22| CNONDOI T NSE | wm | SwE e -2
MCBNR/L 3225P12 | 32 | 25 |170| 22 | ONGN 12031
MCBNR/L 2525 M16 | 25 | 25 |150| 22 | CNDJOJ1606000) NC-9 HT-2 SCN-53 NL-58 C-1/8
MCBNR/L 3225P16 | 32 | 25 |170| 27 | CNGN1606 CICJ NC-12 PS-58 C-40
— MCBNR/L 3232P19 | 32 | 32 |170| 27 | CNOJJ190607 NC-9 H312-1C
HT-2 N-64 -4
MCBNR/L 4040819 | 40 | 40 1250| 35 | CNGN1906(1] NC-30 SCN64C | grp-qcH | ©-40
. X EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MCBNR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
4, B5, B6
T o8 oo 14~ 117 1~113
E7, E16

Dimensdes (mm) Pastilha
Produtos N @ )
&
hil b | f \\\&\ Pino
Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
MCKNR/L 2020 K12 | 20 | 20 [125| 17 | CNCJ1204 (1] .
MCKNRIL 2525M12 | 25 | 25 |150| 22 | CNGN1204C01 |  No20 T osnde | pooeic | C-28
MCKNR/L 3225P12 | 32 | 25 |170| 22 | CNGN1203(1CJ
MCKNRI/L 2525 M16 | 25 | 25 |150| 22 | CNJ1606(1] NC-9 HT.2 SCN-53 NL-58 C-1/8
MCKNR/L 3225P16 | 32 | 25 [ 170 27 | CNGN1606 (1 NC-12 PS-58 C-40
MCKNR/L 3232P19 | 32 | 32 {170 27 | CNOJ1906( 1) NC-9 H312-1C
MCKNRIL 4040 19 | 40 | 40 | 250| 35 | CNGN19061) |  NC-30 T2 | SCN6AC | pappqcn | C-40
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MCKNR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
4, B5, B6
69l .7 b D7 14~ 117 1~113
E7, E16

Ferramentas

Hard-Tools




Sist de Fixaca
Suportes para Torneamento Externo V94l TURNING Duplo p:grelg?r?o SG'é?ﬁgg F

m Suporte para tornear e facear 95° com pastilha negativa 80°

Dimensdes (mm) Pastilha

@ ©
Produtos A & )
h b | f ﬁ! Pino

Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo | Chave Allen
MCLNR/L 2020 K12 |20 | 20 [125| 25 | CNCI 1120410

MCLNRIL 252512 |25 |25 150 | 32 | CNGN1204C) | NGO HTA | ScN43 | HEOSIC o G-22
MCLNR/IL3225P12 |32 | 25 [170| 32 | CNGN120301C) ICSN-433

MCLNR/L 2525 M16 | 25 | 25 150 | 32 | CNCJ11606 1] NC-9 HT.2 SCN-53 NL-58 C-1/8
MCLNR/L 3225P16 | 32 | 32 |170| 32 | CNGN1606 1] NC-12 PS-58 C-4
MCLNR/L 3232P19 | 32 | 32 |170| 40 | CNCI11906 0 NC-9 HT.2 soN-ac | H312-1C C.4
MCLNR/L 4040 S19 | 40 | 40 |250| 50 | CNGN1906 1) NC-30 H312-1CH

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MCLNL 2525 M12

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
4, B5, B6 5 _
@E 7,D6, D7 e, | 114127 AR 11-13
E7, E16

MCDNN Suporte neutro 40° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°
2 B =
" g

| ! |

llustrag&o na vers&o direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

@ ©
Produtos ‘ < [B) & )
&
h b | f ﬂ! \Q\‘\& _ Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen

MCDNN 2020 K12 20 120 1125/10,3| CNIJ1204 00 NC-20
MCDNN 2525 M12 | 25 | 25 | 150 12,8| CNGN 120400J NC-23
MCDNN 3232 P12 32 |32 1170 |16,8| CNGN 120300

MCDNN 4040 S19 40 |40 250 | 21 | CNCI(1190600) NC-9
MCDNN 5050 T19 50 | 50 |300| 26 | CNGN1906 (JJ NC-30

H308-1C C-25
H308-1CH C-1/8

H312-1C
H312-1CH

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MCDNN 2525 M12

HT-1 SCN-43
ICSN-433

HT-2 SCN-64C

C-4

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas
4, B5, B6
@ ] ) - —
A1) .7 b6, o7 - A -3
E7, E16

Ferramentas

Hard-Tools F17



ARV EVA] TURNING EeS

Sistema de Fixacao

por Pino e Grampo

Suportes para Torneamento Externo

(\V/IDNINIZ8 Suporte para tornear 93° com pastilha negativa 55°

Dimensées (mm)

Pastilha

@ ©
Produtos ‘@ , =Y, § )
h b I f ﬂ! &&\\&‘ _/ Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
MDJNR/L 2020 K15 20 | 20 [125| 25 DSN-422
MDJNR/L 2525 M15 | 25 | 25 (150 | 32 | DNCICJ1506000) NC-9 HT-2 NL-46 C-3/32
MDJNRIL 3225 P15 32 |25 [170| 32 | DNGN150600 NC-12 DSN-433 PS-46 C-4
MDJNR/L 4025 R15 40 125 1200 32
. . L. EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MDJNR 2525 M15
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
8, B9, B11
C6, D8, D9, 14 ~ 117 1-~113
E9, E18

m Suporte neutro para tornear e facear 62°30’ com pastilha negativa 55°

X1 e \6/60° max.
[

llustrag&o na verséo direita

Dimensoes (mm)

Pastilha

F18

Ferramentas

Hard-Tools

Produtos S @ )
hib|l || f Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
MDNNN 2020 K15 20 | 20 {125| 10 DSN-422
MDNNN 2525 M15 25 | 25 | 150(12,5| DNO1506000] NC-9 HT-2 NL-46 C-3/32
MDNNN 3225 P15 32 | 25 (170/12,5| DNGN 150600 NC-12 DSN-433 PS-46 Cc-4
MDNNN 4025 R15 40 | 25 1200]12,5
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MDNNN 2020 K15
Passtilhgs 1 Dados de corte Informacdes Técnicas
ce:DszDgy 14 ~ 117 1~ 113
E9, E18



Sist de Fixaca
Suportes para Torneamento Externo V94l TURNING Duplo p:grelg?r?o SG'é?ﬁgg F

m Suporte neutro para tornear e facear com pastilha negativa redonda

llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos @
h|b|l f Q “‘ \&& Pino

Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo | Chave Allen

RNCJ0903 00 NC-20 HT-1 IRSN-32 NL-34 C-20

MRDNN 2020 K09 20 | 20 |125|14,8

MRDNN 2525 M09 25 |25 {150 (17,3 RNGN0903 1] NC-23 PS-34 C-30
MRDNN 3225P09 | 32 | 25 |170|17.3 !
MRDNN 2020 K12 | 20 | 20 | 125|163 ] _ i
MRONN 2525M12 | 25 | 25 150 188 mNGNiaod - | Neay HT-1 RNz | R9R SohO

PS-46 C-3/32
MRDNN 3225 P12 32 |25 170|188

MRDNN 3232 P15 | 32 | 32 |170|23,8| RNCJ1506010) |  NC-9 HT.2 IRSN-53 NL-58 C-1/8
MRDNN 4040 15 | 40 | 40 |250|27,8] RNGN150601] | NC-12 PS-58 C-40 —

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MRDNN 3225 P12

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

O |18 ot | 124127 }‘/ 1o

m Suporte para tornear 75° com pastilha negativa quadrada

llustrag&o na versao direita

Dimensodes (mm) Pastilha Acessorios

@ Q
S| P
h| b | f D — Pino

Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo | Chave Allen

MSBNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |125 | 17
MSBNR/L 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 22
MSBNR/L 3225P12 | 32 | 25 |170 | 22

SNOI120401 | NC-20 NL-46 C-3/32
SNGN120400 | NC-23 HT-1 ISSN-423 | pg 46 C-1/8

MSBNR/L 3232 P15 |32 | 32 [170| 27 | SNOJJ1506000 NC-9 HT-2 ISSN-543 NL-58 C-1/8
MSBNR/L 4040 S15 | 40 | 40 |250| 35 | SNGN1506( () NC-12 PS-58 C-4
MSBNR/L 3232P19 | 32 | 32 {170 | 27 | SNOJJ19060007 NC-9 HT-2 SSN-64C H312-1C C-4
MSBNR/L 4040 S19 | 40 | 40 |250| 35 | SNGN1906 (1 NC-30 H312-1CH

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MSBNR 3232 P19

&|| B10, B12, B13 _ _

é‘% 31, D12, D13 = Y 1~113

E11, E19

Ferramentas

Hard-Tools F19



F

(\VESIBININ Suporte neutro para tornear 45° com pastilha negativa quadrada

VWAl TURNING S

Sistema de Fixagao

por Pino e Grampo

Suportes para Torneamento Externo

llustrac&o na vers&o direita

Dimensodes (mm) Pastilha Acessorios
@ ©
Produtos ‘ " & )
&
hi b ||| f D ﬂ-! ¢ L pine
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
MSDNN 2020 K12 20 | 20 [125|125 | SNLI1204001 ) ISSN-423 ) ]
MSDNN2525M12 | 25 | 25 150 150 SNGN1204011 |  Newas HT-1 N46 | G2
MSDNN 3225 P12 32 | 25 [170]170 | SNGN 12041] ISSN-433
MSDNN 3232 P15 32 | 32 [170|170 | SNCI1506(] NC-9 HT-2 ISSN-543 NL-58 C-1/8
MSDNN 4040 S15 40 | 40 [250 /250 | SNGN 15060101 NC-12 PS-58 C-4,0
MSDNN 3232 P19 32 | 32 [170|170 | SNCJI1906(] NC-9 3 i H312-1C i
MSDNN 4040 S19 | 40 | 40 |250 250  SNGN 19060 |  NC-30 HT-2 | SSN64C | pagoqcy | C-40
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MSDNN 3232 P19
10, 212, 213
31,D12, D13 14~17 i
E11, E19

WS SN I3  Suporte para facear 75° com pastilha negativa quadrada

Dimensdes (mm)

llustragdo na versédo direita

Pastilha

Acessorios

) ©
Produtos S @ )
@ -
h b | f D ﬁ! &&\& Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
MSKNR/L 2020 K12 |20 | 20 |125| 17 | SNOJ(1204000)
- ISSN-423 - -
MSKNRIL 2525M12 |25 | 25 150 22 | SNGN 1204101  Na o HT-1 o | &
MSKNR/L 3225P12 |32 | 25 |170| 22 | SNGN 120400 ISSN-433
MSKNR/L 3232P15 |32 | 32 (170 | 27 | SNOJ1506) NC-9 HT-2 ISSN-543 NL-58 C-1/8
MSKNR/L 4040 S15 | 40 | 40 (250 | 35 | SNGN 150611 NC-12 PS-58 C-40
MSKNR/L 3232P19 |32 | 32 (170| 27 | SNJ(1906( 1) NC-9 H312-1C
MSKNRIL 4040 S19 | 40 | 40 |250 | 35 | SNGN 190601 | NC-30 HT-2 | SSN-B4C | pagoqcy | C-40
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MSKNR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
10, B12, B13
31,D12, D13 14~7 1-13
E11, E19

Ferramentas

Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

MSSNR Suporte para tornear e facear 45° com pastilha negativa quadrada

W] TURNING s

Sistema de Fixacao
por Pino e Grampo

Dimensoes (mm) Pastilha

|

Produtos
h b|I | f

&

Parafuso

Acessorios

|
Calgo

Pino &

Paraf. do Calgo

Chave Allen

MSSNR 2020 K12 | 20 | 20 |125| 25 | SNCJ1120401]
MSSNR2525M12 | 25 | 25 |150| 32 | SNGN1204() | NSa0 HTA | ooz | 46 G332
MSSNR3225P12 | 32 | 25 [170| 32 | SNGN 120300
MSSNR 3225P15 | 32 | 32 [170| 25 | SNCI1150601) NC-9 HT.0 ISSN-543 NL-58 C-18
MSSNR 4040815 | 40 | 40 | 250 35 | SNGN 1506 NC-12 PS-58 C-4
MSSNR 3232P19 | 32 | 32 [170| 40 | SN 19061 NC-9 HT-2 sSN-eac | H312-1C C.4
MSSNR 4040 S19 40 | 40 12501 50 | SNGN 1906000 NC-30 H312-1CH
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MSSNR 3232 P19

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
31, D12, D13, Lt E L3

E11, E19

m Suporte para facear 91° com pastilha negativa triangular

1

¥
Yo

-

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios
©
Produtos ‘ A8 & )
<
b|1|F & ﬂ! S Pino
Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo| Chave Allen
NTENRIL2525M16 |25 25 160 sp| NGB | NGO ypy | gy | HIBIC | C-2
TNGN 1604000 NC-23 i i H318-1CH C-1/8
MTFNR/L 3225P16 |32 | 25 |170 | 32
MTFNR/L 2525M22 |25 |25 150 | 32 | TN 12204000 |  NC-9 HT-2 STN43C | H308-1C | C-25
MTFNR/L 3232 P22 |32 |32 |170 | 40 | TNGN 224 NC-12 H308-1CH C-4
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MTFNL 2525 M16
Paglsdtfilhas1 5 16 Dados de corte Informacdes Técnicas
69 32, c5, D15 14 ~ 117 1~113
D16, E13, E19

Ferramentas

Hard-Tools

F21

F




F

F22

Sistema de Fixagao
VW] TURNING Duplo por Pino e Grampo

MTGNR Suporte para tornear 91° com pastilha negativa triangular

Suportes para Torneamento Externo

Dimenso6es (mm) Pastilha
Produtos S & )
9
hib | f &&\& Pino
Parafuso Calco Paraf. do Calgo | Chave Allen
WTGNRIL 2525 W16 |25 | 25 150 32 | TNCLISUCT) | N2 |y | gy | HIIBIC | G-
TNGN160400) NC-23 H318-1CH C-1/8
MTGNR/L 3225P16 | 32 | 25 |170| 32
MTGNR/L 2525 M22 | 25 | 25 |150| 32 | TN[DJ12204000) NC-9 HT-2 STN-43C H308-1C C-25
MTGNR/L 3232 P22 | 32 | 32 |170| 40 | TNGN22040) NC-12 H308-1CH C-40
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MTGNR 2525 M22
Pastilhas 5 Dados de corte Informagdes Técnicas
14, B15, B1
62 235! s, D15 14~117 1~-113
D16, E13, E19

m Suporte para tornear e facear 45°com pastilha negativa 60°

¢

vy

ol e

llustragdo na versé&o direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

) ©
Produtos ‘ A8 & )
@
A A ZEAR W -
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo | Chave Allen
MTSNR/L 2020 K16 | 20 | 20 | 125 25
MTSNRIL 2525 M16 | 25 | 25 |150 | 32 TNMG 16040001Q-RM | NC-20 HT-3 TN16/HM-U | H318-1C C-20
MTSNR/L 2525 M22 | 25 | 25 | 150 | 32 C-25
MTSNRIL 3232 P22 2 | 32 1170 40 TNMG 2204C0JQ-RM | NC-9 HT-2 TN22/HM-U | H308-1C C-40
MTSNRI/L 2525 M27 | 25 | 25 |150 | 32 |TNMG 2706JJQ-RM| NC-9 HT-2 - NL-58 [C-4/C-1/8
. . L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MTSNR 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
14, B15, B16
= cs 14~ 117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools

DOUBLE EDGE - 12 arestas de corte com maxima tecnologia
RM - Geometria de quebra-cavaco robusta para desbaste pesado
A - 6 arestas para tornear a direita ou facear a esquerda
B - 6 arestas para tornear a esquerda ou facear a direita
12Q - Raio de 1,2 com fase alisadora



Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para tornear 93° com pastilha negativa 35°

Sistema de Fixacao
W) TURNING Duplo por Pino e Grampo

&,

llustragéo na versao direita

Dimensées (mm)

Pastilha

Acessorios

F

@ ©
Produtos A0 @ )
‘@ & B>
h b I f ﬁ! \&\& —/ Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo | Chave Allen
MVJNR/L 2020 K16 | 20 | 20 (125 25 318G .20
MVJNR/L 2525 M16 | 25 | 25 |150 | 32 | VNLIL1604C10 - -2,
MVJNR/L 3225P16 |32 |25 (170 | 32 | VNGN 160400 NC-23 HT-1 IVSN-322 H318-1CH C-3,0
MVJNR/L 4040 S16 | 40 | 40 1250 | 50
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MVJNR 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
@ 17, D18, E16 14 ~ 117 1~113

m Suporte neutro 72°30’ com pastilha negativa 35°

Dimensdes (mm) Pastilha

©
Produtos S &
&
nib|o|f] 25 & Pino
Parafuso Calco Paraf. do Calgo | Chave Allen
MVVNN 2020 K16 20 | 20 |125| 10
MVVNN 2525 M16 25 | 25 [150(12,5| VNCICN604000] H318-1C C-20
2 NC-23 HT-1 IVSN-322 ’

MVVNN 3225P16 | 32 | 25 |170|12,5] VNGN 16040 H318-1CH | C-1/8
MVVNN 4040 S16 40 | 40 1250 20

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MVVNN 2525 M16

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
621|517, D18, E16 lgste, | 124~117 R 1-3

Ferramentas

Hard-Tools F23



ist Fixacs
SR\ V9 4} TURNING Dupmsgf)re,{;?ﬁodg G'Q?ESS Suportes para Torneamento Externo

MWLNR-M2 Suporte para tornear 95° com pastilha trigonal negativa 80°

Dimenso6es (mm) Pastilha

) ©
Produtos S )
hib ||| f % -! &

Grampo Parafuso Calco Pino Chave Allen

MWLNR/L 1616 H06-M2 | 16 | 16 100 | 21 C-2

MWLNRIL 2020 K06-M2 | 20 | 20 {125 | 25 & WNCII0604 O NC-20 HT-1 HTC.331-06 | H318-1C C-1/8
MWLNRI/L 2525 M06-M2| 25 | 25 {150 | 32
MWLNRI/L 2020 K08-M2 | 20 | 20 [125 | 25

MWLNRI/L 2525 M08-M2| 25 | 25 [150 | 32 C-25

WNDD0804 0 NC-20 HT-1 HTC.331-07 | H308-1C

———  MWLNRIL 3232 P08-M2 | 32 | 32 [170 | 40 C-1/8

MWLNRI/L 4040 S08-M2 | 40 | 40 [250 | 50

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de MWLNR 2525 M08-M2
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

B elwew A
@E D18, E20 % 14~117 p| 11~113

Ferramentas
Fa4 Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

AWl TURNING

Suporte neutro 60° com pastilha negativa triangular

Sistema de Fixacao
por Cunha-Grampo

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos ol A\ \K\&\k&
Cj.Grampo-Paraf.| Paraf. do Pino Calgo Pino Chave Allen
MTENN 2020 K16 20 | 20 [125] 10
MTENN 2525 M16 25 | 25 |150(12,5| TNCI16040000 |HTG.38-820-1| HTP.010-206| HTC.3-852 | HTI.021-02 C-25
MTENN 3225 P16 32 | 25 |170 12,5
MTENN 2525 M22 25 | 25 1150 112,5
MTENN 3225 P22 32 | 25 {170 |12,5| TNDOD220400 |HTG.38-821-1| HTP.010-255| HTC.3-855 | HTI.38-840 C-30
MTENN 3232 P22 32|32 170 16
) L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MTENN 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
@ ég Cé?}blEG 14~ 117 1~113
D16, E13

MTJINR Suporte para tornear 93° com pastilha triangular negativa

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios
Produtos ‘
hib || f & )
Cj.Grampo-Paraf.| Paraf. do Pino Calgo Chave Allen
MTJNR/L 1616 H16 | 16 | 16 | 100 | 20
MTJNR/L 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
MTJNR/L 2525 M16 | 25 | 25 |150| 32 | TNOJOJ1604000 |HTG.38-820-1 | HTP.010-206| HTC.3-852 | HTI.021-02 C-25
MTJNR/L 3225P16 | 32 | 32 |170| 32
MTJNR/L 4040 S16 | 40 | 40 |250| 50
MTJNR/L 2525 M22 | 25 | 25 | 150 | 32
MTINRIL 3225 P22 | 32 | 32 |170 | 32 TNOID220400 | HTG.38-821-1| HTP.010-255| HTC.3-855 | HTI.38-840 C-3
MTJNR/L 3232P22 | 32 | 32 | 170 40
MTJNR/L 4040 S22 | 40 | 40 |250| 50 M5X16
MTINRIL 3232 P27 | 32 | 32 [170| 40 TNOD2706000 | HTG.38-821-1 DIN 912 HTC.3-854 | HTI.021-04 | C-3/C-4
MTJNR/L 4040 S27 | 40 | 40 | 250 | 50
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MTJINL 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
= ég Cé?’mée 14~ 117 1~113
D16, E13

Ferramentas

Hard-Tools

F25

F



Sist de Fixaca
SVl TURNING p'(fr%”l]?,hae_eﬁﬁgg Suportes para Torneamento Externo

MWLNR Suporte para tornear 95° com pastilha trigonal negativa 80°

Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios

& e
hib 1| f G @
Cj.Grampo-Paraf. | Paraf. do Pino Calgo Pino Chave Allen

MWLNR/L 1616 HO6 | 16 | 16 |100 | 21
MWLNR/L 2020 K06 | 20 | 20 |125| 25 | WNJJ0604 O |HTG.125-011 | HTP.030-03 |HTC.331-06 | HTI.022-02 C-25
MWLNR/L 2525 M06 | 25 | 25 |150 | 32
MWLNR/L 2020 KO8 | 20 | 20 (125 25
MWLNR/L 2525 M08 | 25 | 25 (150 | 32
— MWLNR/L 3232 P08 | 32 | 32 (170 | 40
MWLNRI/L 4040 S08 | 40 | 40 1250 | 50

WNOO 0804 00 |HTG.125-021 |HTP.010-255 | HTC.331-07 | HTI.022-03 C-3,0

' o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MWLNR 2525 M06
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pes

@(E D18, E20 % a-17 4 1-13

Ferramentas
F26 Hard-Tools



Sistema de Fixacao
Suportes para Torneamento Externo VA4l TURNING Ipor Parafuslé 'I(';orx =

m Suporte para tornear a 93° e facear a 97° com pastilha positiva 80°

f1

I

llustragdo na verséo direita

Acessorios

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos ‘
Y800
h|b|Il f |f
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen

SCACR/L 1010 M0O6 | 10 | 10 [150 | 10 | - |CCOO060200 | HTP.020-03 - T7-B
SCACR/L1212 M09 | 12 | 12 [150] 12 | 14 |CCLII09T3J0) | HTP.020-10 - - T15-B

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SCACR 1212 M09

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

Lo 2 lye,| 114~127 AR 11-13

m Suporte para tornear 75° com pastilha positiva de 80° para aproveitamento do angulo de 100°

- -
o B

llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos > & y
hib 1| f S ¢

Parafuso Torx Calco Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SCBCR/L 2020 K09 | 20 | 20 (125 17

SCBCRIL 2525 M09 | 25 | 25 | 150 | 22 CCO09T3L0 HTP.020-01 HTC.232-01 HTP.090-01 T15-B

SCBCR/L 2020 K12 | 20 | 20 125 17

SOBORIL 2525 M12 | 25 | 25 |150| 2p | CCTO1204000 | HTP.020-18 | HTC232-02 | HTP.090-03 T15-8
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SCBCR 2525 M12

E6 Lo | 114~117 | 11~113

Ferramentas

Hard-Tools F27



Sistema de Fixagao
SR VA el TURNING Ipor parafuslé Tgorx Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para facear a 75° com pastilha negativa 80° para aproveitamento do angulo de 100°

. v
4 1

llustrac&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios
Produtos & y
h b I f Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen
Soron L 202 My | 20120 1120 17| COLII09TICIT | HTPO0-01 | HTC28201 | HTP.0S0O1 L8
SORCRIL 2020 K121 201201125 17| GOLIM204001 | HTPO20-18 | HTC232:02 | HTP.090-03 L8

. . L. EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SCKCR 2525 M09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

B 2 lpte, | 124~ 117 R 11-13

Suporte para tornear e facear 95° com pastilha positiva 80°

I
¢

h

<—I *

f

| 4

llustrag&o na versédo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos y
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen
SCLCR/L 0808 D06 8 | 8 | 60|10
SCLCRIL 1010 E06 | 10 | 10 | 70 | 12 | CCHHI060201T | HTP.020-03 ' ] 178
SCLCR/L 1212 F09 12 {12 | 80 | 16 HTP.020-10 - - T15-B
SCLCRI/L 1616 H09 16 | 16 |100| 20
SCLCRIL2020K09 | 20 |20 125| 25 CCUPTEN 1 wpojoor | mrc23201 | HTPoso0t | JT38,
SCLCRIL 2525 M09 25 |25 [150] 32
SCLCRI/L 2020 K12 20 |20 [125]| 25 HTP.020-18 HTC.232-02 HTP.090-03 T15-B
SCLCRIL 2525 M12 | 25 | 25 |150 3 | CCL120400) C-9/64
, o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SCLCR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

Bl 2 lgge, | 114~ 117 AR 11-13

Ferramentas

F28 Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING Ipor parafuslé 'I(';orx F

SCSCR Suporte para tornear e facear 45° com pastilha positiva 80°

- -
D -
L W

llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos &
h b|I | f

Acessorios

&

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx
SCSCRIL 1616 H12 | 16 | 16 | 100 20
SCSCRIL2020 K12 | 20 | 20 125 25 | COCIM20400 | HTP.020-18 | HTC.23202 | HTP.090-03 T15-B
SCSCRIL 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 32 C-9/64

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SCSCRI/L 1616 H12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pes

20, 521, C2 _ -
6O Ly, | 124~ 127 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F29



Sistema de Fixagao
SR VA el TURNING Ipor parafuslé Tgorx Suportes para Torneamento Externo

SDACR Suporte para tornear e facear 90° com pastilha positiva 55°

©
002/

llustrag&o na verséo direita

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

Produtos &
S
h b I f S

Parafuso Torx Calco Parafuso do Calgo Chave Torx
SDACR/L 1010 M07 | 10 | 10 |150 | 10 ) i} i
SDACRIL 1212M07 | 12 | 12 |150 | 12 | DCH-070200 1 HTP.020-03 78
SDACR/L1212M11 | 12 | 12 {150 | 12 DCLIA1T HTP.020-10 - - T15-B
SDACR/L 1616 M11 | 16 | 16 [150 | 16 EEEEE HTP 020-01 HTC.263-01 HTP.090-01 T15-B
SDACR/L 2020 M11 | 20 | 20 [150 | 20 C-9/64

S EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SDACR 2020 M11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

22, B23, C2 5 5
'I co lgge, | 124~ 127 AR 11-13

SDHCR Suporte para tornear e facear 107°30’ com pastilha positiva 55°

- -

ﬁ * !fsso max.
* —
107°30° ‘

1« d llustrag&o na verséo direita

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos ol |

Acessorios

& &

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx
SDHCRI/L 2020 K11 20 | 20 [125] 25 T15-B
SDHCRIL 2525 M11 25 | 95 150 | 32 DCOOMMT3OT HTP.020-01 HTC.263-01 HTP.090-01 C- 9/64
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SDHCR 2525 M11

22,523, C2 _ -
69 £o lgge,| 124~127 AR 11-13

Ferramentas

F30 Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING Ipor parafuslé 'I(';orx F

m Suporte para tornear e facear 93° com pastilha positiva 55°
. i N
* .
. |

[ | llustragdo na verséo direita

27° max.

Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos el & -@ y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/ Allen

SDJCRIL 0808 FO7 08 08|80 10
SDJCRIL 1010 E07 10 | 10 | 70 | 12
SDJCRIL 1212 F07 12112 | 80 | 16
SDJCRIL 1616 HO7 16 | 16 |100| 20
SDJCRIL 2020 K07 20 | 20 |125| 25 | DCID0702003 | HTP.020-03 - - T7-B
SDJCRI/L 0808 K07-S | 08 | 08 |125| 08
SDJCRIL 1010 K07-S | 10 | 10 |125| 10 —
SDJCRIL 1212 K07-S | 12 | 12 |125| 12
SDJCRIL 1616 K07-S | 16 | 16 |125| 16

SDJCRIL1212F11 | 12| 12|80 | 16 HTP.020-10 - - T15-B
SDJCRIL1616 H11 | 16 | 16 |100| 20
SDJCRIL2020 K11 | 20 | 20 125/ 25 T15-B

SDJCRIL 2525 M1 | 25 | 25 |150| 32 | DCCIMMTSCI) | HTP.020-01 | HTC263-01 | HTP.090-01

SDJCRIL 1212 K11-S | 12 | 12 |125| 12
SDJCRIL 1616 K11-S | 16 | 16 |125| 16

C-9/64

) o EXEMPLO PAR PEDIDO: 2 pegas de SDJCR 2020 K11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

22,523, C2 B ~
62 £5 lgge, | 124~ 127 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F31



Sistema de Fixacao
F 9.4l TURNING o as Suportes para Torneamento Externo
por Parafuso Torx

SDNCN Suporte neutro para tornear com pastilha positiva 55°

o .
- B

62°30° 0 J

llustrac&o na versé&o direita

Acessorios

Produtos el ol & @7 y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

Dimensoes (mm) Pastilha

SDNCN 1010 EO7 | 10 | 10 | 70 |52
SDNCN1212F07 | 12 12180 | 6,2 | pC0702000 | HTP.020-03 - - T07-B
SDNCN 1616 HO7 | 16 | 16 |100| 8,5
SDNCN 2020 KO7 | 20 | 20 |125|10,5
SDNCN 1212F11 | 12 | 12 | 80 | 6,2 - -
— SDNCN 1616 H11 | 16 | 16 |100|8,5 | DCOITMAT3] | HTP.020-01 T15-8
SDNCN 2020 K11 20 | 20 [125/10,5 HTC.263-01 HTP.090-01 C-9/64
SDNCN 2525 M11 | 25 | 25 |150| 13

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 PEGCAS DE SDNCN 1212 F07
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

22,523, C2 - -
E8 Lo | 114~117 %/ 1~113

Ferramentas

F32 Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING Ipor Parafuslé 'I%rx F

Suporte neutro para tornear e facear com pastilha positiva redonda

Dimensodes (mm) Pastilha
Produtos y
h b I |1 Parafuso Torx Parafuso do Calco | Ch. Torx/Allen

SRDCN 1010 E05 10110 |70 | 10 | 7,5
SRDCN 2020 K05-A | 20 | 20 |125| 15 |12,5| RCTII0502MO | HTP.020-05 - - T7-B
SRDCN 1212 F06 121280 | 12| 9
SRDCN 2020 KO6-A | 20 | 20 (125 25 | 13 | RCI10602MO | HTP.020-03 . . T7-B
SRDCN 2525 M06-A | 25 | 25 |150 | 28 15,5
SRDCN 1616 H08 16| 16 100 | 16 | 12
SRDCN 2020 K08 -A | 20 | 20 125 | 25 | 14 | RCI10803MO | HTP.020-04 . . T9-B
SRDCN 2525 M08-A | 25 | 25 150 | 28 |16,5
SRDCN 2020 K10-A | 20 | 20 [125| 25 | 15 T158
SRDON 2525 M10- A | 25 | 25 150 | 28 175 RCCI10T3MO | HTP.020-10 | HTCA1001 | HTP.OSO01 | o 'on [
SRDCN 2020 K12-A | 20 | 20 |125| 25 | 16
SRDCN2525M12-A | 25 | 25 150 | 28 1185 Rory1204M0 | HTP.02001 | HTCH10-02 | HTP.OSO-01 | 100

SRDCN 3225 P12-A | 32 | 25 |170 | 28 |185 C-9/64
SRDCN 2525 M16-A | 25 | 25 [150 | 35 20,5

SRDCN 3225 P16- A | 32 | 25 170 35 |205 RCI11606MO | HTP.020-26 HTC.110-03 HTP.090-06 |T20-B/C-5,0
SRDCN 2525 M20-A | 25 | 25 [150 | 38 22,5
SRDCN 3232P20-A | 32 | 32 |170 | 40 | 26

RC(JJ2006MO | HTP.020-14 HTC.110-04 HTP.090-08 |T25-B/C-6,0

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SRDCN 2525 M12 -A
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

S ~ -
24,3 - s

Ferramentas

Hard-Tools F33



F

F34

YIS TURNING I

stema de Fixacao
por Parafuso Torx

Suportes para Torneamento Externo

Suporte para tornear e facear com pastilha positiva redonda

A b

llustragdo na versao direita

- =)

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

Produtos Q &\\&@ }
h b I |1 f Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Ch. Torx/Allen

SRDCRIL 2020 K06 - A | 20 | 20 |125| 25 |20,5
SRDCRIL 2525 M06 - A | 25 | 25 |150| 28 |25.5 |C - 0602MO| HTP.020-03 ) 7B
SRDCRIL 2020 KO8 -A | 20 | 20 |125| 25 |20,5 ! ] ]
SRDCRIL 2525 M08 - A | 25 | 25 150 | 20 255 (C - 0803MO| HTP.020-04 198
SRDCRIL 2020 K10-A | 20 | 20 |125| 25 205 Rer10T3MO| HTP.020-10 | HTCA10-01 | HTP.09001 | 112D
SRDCR/L 2525 M10-A | 25 | 25 |150| 28 |25,5 C - 9/64
SRDCRIL 2020 K12-A | 20 | 20 |125| 25 |20,5 T15.:8
SRDCRIL 2525 M12-A | 25 | 25 |150| 28 |20,5| RCCO11204MO | HTP.020-01 HTC.110-02 | HTP.09001 | o
SRDCRIL 3225P12-A | 32 | 25 |170| 28 |255
SRDCRIL 3225 P16-A | 32 | 25 | 170| 35 |25,5| RCLI1606MO | HTP.020-26 | HTC.110-03 | HTP.090-06 |T20-B/C-5
SRDCRIL 3232 P20-A | 32 | 32 |170| 40 |32,5| RCLJJ2006MO| HTP.020-14 | HTC.110-04 | HTP.090-08 |T20-B/C-6

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SRDCL 2020 K10-A

n=

Ee

24, C3

14 ~ 117

1813

Ferramentas

Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING Ipor parafuslé 'I%rx F

Suporte para tornear e facear com pastilha positiva redonda

(- .

- :ﬂ‘ ® S\ 27° max.

! I ‘ llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios
Q
'
hi b I f ¢
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen
SRSCRI/L 2020 K10-A | 20 | 20 | 125] 25 T15-B
SRSCRIL 2525 M10-A | 25 | 25 | 150! 32 RCOO10T3MO | HTP.020-10 HTC.110-01 HTP.090-01 C-9/64
SRSCRI/L 2020 K12-A | 20 | 20 | 125 25 T15-8
SRSCRIL 2525 M12-A | 25 | 25 | 150| 32 | RCI11204MO | HTP.020-01 HTC.110-02 HTP.090-01 C-9/64
SRSCRI/L 3225 P12-A | 32 | 25 | 170| 32
SRSCR/L 3225 P16-A | 32 | 25 | 170| 32 | RCOJ1606MO | HTP.020-26 HTC.110-03 HTP.090-06 | T20-B/C-5,0
SRSCRIL 3232 P20-A | 32 | 32 | 170] 40 = RCOO2006MO | HTP.020-14 HTC.110-04 HTP.090-08 | T25-F/C-60 |—

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SRSCR 2525 M12-A
Pastilhas Dados de corte Informac6es Técnicas

@ 24,C3 14~ 117 1~113

Suporte neutro para tornear com pastilha positiva quadrada

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos Q
hib I f D & - &
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen
SSDCN 1212 F09 12112 |80 | 6 HTP.020-10 - - T15-B
SSDCN 1616 H09 16 | 16 |100| 8 | SCCID09T3C T15-B
SSDCN 2020 K09 20 | 20 1125 10 HTP.020-01 HTC.420-01 HTP.090-01 C-9/64
SSDCN2020 K12 | 20 | 20 125[ 10 | g0y 1100401 i . . T15-B
SSDCN 2525 M12 25| 25 [150 12,5 HTP.020-18 HTC.420-02 FTP.090-03 C-9/64

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SSDCN 2020 K09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- :
62 225, C3, E10 lpg,| 114~ 117 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F35



F

F36

YIS TURNING I

stema de Fixacao
por Parafuso Torx

SISISI®{ R  Suporte para tornear e facear 45° com pastilha positiva quadrada

Suportes para Torneamento Externo

llustracéo na verséo direita

Dimensdes (mm)

Pastilha

Acessorios

Produtos ©
i B | ¢ © | &
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SSSCR/IL 1010 E09 | 10 |10 | 60 | 12

SSSCR/L 1616 H09 | 16 | 16 | 100| 20

SSSCRIL 2020 K09 |20 | 20 [125! 25 SCLI09T3 ] HTP.020-010 HTC.420-01 HTP.090-01 T15-B
SSSCRIL 2020 K12 120 20 1125/ 25 | oryipo4r71 | HTP.020-18 | HTC42002 | HTP.090-03 1158
SSSCR/L 2525 M12 | 25 | 25 | 150 27 C-9/64

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SSSCR 25252 M12
62| 25, c3, E10 14~ 117 1~113

STDCR Suporte para tornear e facear 45° com pastilha positiva triangular

Dimensdes (mm) Pastilha
.an
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen
STDCR/L 1010 E09 10 |10 | 70 | 11 | TCOD0902 0] HTP.020-05 - - T7-B
STDCR/L 1212 F11 12 112 | 80 | 13
STDCRIL 1616 H11 | 16 | 16 |100| 17 | TCHI110200 | HTP.020-03 ; ] 78
STDCR/L 1616 H16 16 | 16 | 100 | 17 T15.8
STDCRI/L 2020 K16 20 |20 [125]22 | TCOO16T3O HTP.020-01 HTC.320-01 HTP.090-01 C-9 /64
STDCRIL 2525 M16 25 |25 1150 | 27
, L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de STDCR 2020 k16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
= Efg' T, S 14~ 117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING Ipor parafuslé 'I%rx F

m Suporte para facear 91° com pastilha positiva triangular
1 - § _n
- t
Eel
Tlere
* v
| l |

llustragdo na versao direita

& | 2

Parafuso do Calco | Chave Torx / Allen

- T7-B

Dimenso6es (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ii &
hi b| I | f

Parafuso Torx

STFCR/L 0808 EO9 |08 | 08 | 70 | 10

STFCRI/L 1010 E09 10 | 10 | 70 | 1o | TC-H090200 1 HTP.020-05
STFCRIL 1212 F11 12 [12 |80 | 16
STFCRIL 1616 H11 16 | 16 100 | 20
STFCRIL 2020 K11 20 |20 [125| 25 | TCO1M102000 | HTP.020-03 - - T7-B
STFCRIL 2020 K11-A | 20 | 20 125 |20,8
STFCRIL 2525 M11-A | 25 | 25 |150 |25,9
STFCRIL 2020 K16 | 20 | 20 125 25 T15.8 I
STFCRIL 2525 M16 25 125 1150 | 32 | TCOOOM6T3D | HTP.020-01 |  HTC.320-01 HTP.090-01 C-9/64
STFCRIL 2525 M16-A | 25 | 25 |150 |25,9

STFCRIL2525M22 | 25 | 25 |150 | 32
STFCRIL3225 P22 |32 | 32 |170 ]| 32

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

a2 e it >
m Suporte para tornear 91° com pastilha positiva triangular

- -

TCOD220400) HTP.020-18 HTC.320-22 HTP.090-03 T15-B

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de STFCR 1616 H11

llustrag&o na verséo direita

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos y
hi b |I|f L \

Parafuso Torx Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

STGCR/L 0808 D09 | 08 | 08 | 60 | 10
STGCRIL 1010 E09 | 10 | 10 | 70 | 12 | TCHH09020L) 1 HTP.020-05 17-B

STGCR/L1212 F11 |12 12 | 80 | 16
STGCR/L 1616 H11 | 16 | 16 [100| 20 | TCOOOM102000) | HTP.020-03 - - T7-B
STGCR/L 2020 K11 | 20 | 20 |125| 25

STGCR/L 2020 K16 | 20 | 20 [125| 25 T15-B
STGCRIL 2525 M16 | 25 | 25 150 | 32 TCOO16T300 HTP.020-01 HTC.320-01 HTP.090-01 C-9/64
STGCR/L 2525 M22 | 25 | 25 {150 | 32
STGCRIL 3225 P22 | 32 | 25 1170 | 32 TCOO220400) HTP.020-18 HTC.320-22 HTP.090-03 T15-B
) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de STGCR 2525 K16
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

26, 727, C4 - E -
o> o Lo | 114~117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools F37




Sistema de Fixagao
SR V:94l TURNING Ipor parafuslé 'I(';orx Suportes para Torneamento Externo

Suporte para tornear 60° com pastilha positiva triangular
il Vv N
‘f&‘ ! |

llustragdo na versao direita

Dimensodes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos nr & ’}?

Parafuso Torx Parafuso do Calgo Chave Torx

STTCRIL1212 F11 |12 | 12 | 80 | 9

STTCRIL 1616 H11 |16 | 16 | 100 13 | 'CH0110200 1 HTP.020-03 7B
STTCRIL 1616 H16 | 16 | 16 |100] 13 .
STTCRIL 2020 K16 |20 | 20 |125| 17 | TCOUM6T300 | HTP020-01 | HTC.320-01 | HTP.090-01 e
STTCRIL 2525M16 |25 | 25 | 150 22 -

—_ ) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de STTCR 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

L2l = lgte, | 114~ 117 R 11~13

m Suporte para tornear e facear 90° com pastilha positiva 35°

o (3} l:S" max.

)

—
—

o | ln )
|

“L@

90°
llustragdo na vers&o direita
I

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos P y

Parafuso Torx Parafuso do Calgo Chave allen

SVACR/L 1010 M11 | 10 | 10 (150 10
SVACR/L1212M11 |12 | 12 [150| 12 ngg 18258 HTP.020-03 - T7-B
SVACR/L1616 M11 | 16 | 16 [150| 16
VBOO1604 0
SVACR/L 2020 M16 | 20 | 20 |150 | 20 VCO1604 00 HTP.020-01 HTC.270-01 HTP.090-01 |T15-B/ C-9/64
) ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SVACR 2020 M16
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

5 _ -
@% 28,C4, E15 14 ~ 117 1~113

Ferramentas
F38 Hard-Tools



Sist de Fixaca
Suportes para Torneamento Externo MAXI TURNING lst()ern?Daar;usléql%ar())( =

Suporte para tornear e facear 107°30’ com pastilha positiva 35°

a— -

107°30° llustrac@o na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos el & y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave allen

SVHBRIL 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
SVHBRIL 2525 M16 | 25 | 25 150 | 32 xgml‘;gjm HTP.020-01 | HTC270-01 | HTP.090-01
SVHBRIL 3225 P16 | 32 | 25 |170| 32 | VCLLI1604L1

T15-B
C-9/64

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SVHBR 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

@ 28,C4, E15 14~ 117 1~113

Suporte para tornear e facear 107°30’ com pastilha positiva 35°

|
) . )
4‘1 I* ' 35° max.
- - -
x [
%%0’ | ‘ llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos el & y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx / Allen
SVHCR/L 2525 M22-R2| 25 | 25 |[150| 32 | VCGT 220530 HTP.020-18 HTC.270-04 HTP.090-03 T15-B/C-4
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SVHBR 2525 M22-R2

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
(61| 528,04, E15 14 ~117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools F39



Sistema de Fixagao
SR V:94l TURNING Ipor parafuslé 'I(';orx Suportes para Torneamento Externo

SVJCR/SVJIBR Suporte para tornear e facear 93° com pastilha positiva 35°

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos
hi b I |f
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen
SVJCRIL1212 F11 |12 |12 | 80 | 16
SVJCRIL 1616 H11 | 16 | 16 |100 | 20
SVJCRIL 2020 K11 |20 | 20 |125| 25
SVJCRIL 2525 M11 | 25 | 25 150 | 32 | /20N s 00003 ; - 78
SVJCRIL 1010 K11-S | 10 | 10 |125 | 10 | VCLO1103L0
———|  SVJCRIL1212K11-S |12 | 12 125 12
SVJCRIL 1616 K11-S | 16 | 16 |125 | 16
SVJBRIL 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
SVJBRIL 2525M16 | 25 | 25 150 32 | 'BOI1604C0 1 oo o001 | HTC270.01 | HTP.090-01 T15-8
SVJBRIL 3225 P16 |32 | 25 |170 | 32 | VCOO1604000 C-9/64

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SVJCR 2020 K11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

@ 28,04, E15 14~ 117 1~113

ISAYAVARRNVASAVAYA®NN  suporte neutro para tornear 72°30° com pastilha positiva 35°

:ﬁl. * !‘/ 70° méx.

llustrag&o na versédo direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos & _a \\@ y
oolils =2 | §
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SVVCN 1212 F11 1211280 |63
SVVCN 1616 H11 16 | 16 110083 | VBOO110300
SVVCN 2020 K11 20 | 20 125103 verottoson | 020-038 ; . 7B
SVVCN 2525 M11 25 | 25 1150 128
SVVBN 2020 K16 | 20 | 20 125 106
SVVBN 2525 M16 25 | 25 15013 1 \\jggg]ggigg HTP.020-01 | HTC270-01 | HTP.090-01 CT195-/2 \
SVVBN3225 P16 |32 | 25 170131 -
SVVCN 2525 M22-R2 | 25 | 25 150 [13.1] VCGT 220530 | HTP.020-18 | HTC.270-04 | HTP.090-03 | T15B/C-4

: T EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SVVBN 3225 P16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Pee

&) _ -
@% 28,04, E15 14~ 117 1~113

Ferramentas

F40 Hard-Tools




, Fixacs
Suportes para Torneamento Externo \VA%4l TURNING Sistema de Fixagao F

por Parafuso Torx

SVPBR Suporte para tornear e facear 95° com pastilha positiva 35°

. W
A B

llustragdo na versao direita

Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos y
h b| I |f

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SVPBRIL 2020 K16 20 | 20 | 125| 25 | 1604000

SVPBRIL 2525 M16 | 25 | 25 | 150| 32 HTP.020-01 | HTC27001 | HTP.090-01 | TX1512678
SVPBRIL 3225P16 | 32 | 25 170, 3p | /CO1604C0

) ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SVLBR/L 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagbes Técnicas

28,04, E15 14~17 @1~1
| 528,04, ke, 3

m Suporte para tornear e facear 95° com pastilha positiva 35°

-l ™
% A N B

Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios

llustrag&o na versao direita

Produtos el & y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SVLBRI/L 2020 K16 20 | 20 | 125| 25 | \Byy1604000)

SVLBRIL 2525M16 | 25 | 25 150 32 HTP020-01 | HTC270-01 | HTP090-01 | TX 1512678
SVLBRIL3225P16 | 32 | 25 170, 32 | 'CO1604C0

) ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SVLBR/L 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informag6es Técnicas

28,04, E15 14~17 @1~1
Er| BB s 3

Ferramentas

Hard-Tools F4l



Sistema de Fixagao
VA4l TURNING por Parafuxo 'I(';orx Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para tornear e facear 112° com pastilha positiva 35°

\730" max.

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos

hib || f

73

Parafuso Torx Calco Parafuso do Calgo | Chave Torx/Allen

SVXCRI/L 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25 | VBOO160400 T15.8
SVXCRIL 2525 M16 25| 25 |150| 32 | VCOO1604000 HTP.020-01 HTC.270-01 HTP.090-01 C-9/64
. o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SVXCR 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

@ 28,4, E15 14~ 117 1~113

m Suporte neutro com pastilha positiva triangular para canal com perfil especial

1 I K
ZZ |
|

llustragdo na versao direita

>
7
&

Paraf. do Grampo| Chave Allen | Chave Torx

) 4

Pastilha

Produtos < &
hih|b || | w|t @ ﬂ!

Grampo Parafuso Torx

Dimensées (mm)

SXCNN 1010 K09-03 |10 | 20 | 10 125 |9,52] 18
SXCNN 1212 K09-03 |12 | 20 | 12 (125 (9,52 18
SXCNN 1616 K09-03 |16 | 20 | 16 (125 |9,52| 18 | XNUW - HTP.221-12 - - T15-B
SXCNN 2020 P09-03 |20 | 20 | 20 170 |9,52| 18 | 0904
SXCNN 2525P09-03 |25 | 25 | 25 (170 (9,52 18
SXCNN 1010 K14-04 |10 | 20 | 10 125 (14,5 25
SXCNN 1212 K14-04 |12 | 20 | 12 [125 (14,5 25
SXCNN 1616 K14-04 |16 | 20 | 16 (125 (14,5 18
SXCNN 2020 P14-04 |20 | 20 | 20 (170 (14,5 18
SXCNN 2525P14-04 |25 | 25 | 25 (170 (14,5 18
SXCNN 1212 K20-08 |12 | 20 | 12 [125| 20 | 43
SXCNN 1616 K20-08 |16 | 20 | 16 125 20 |43 |
SXCNN 2020 P20-08 |20 | 20 | 20 [170 20 | 24 | ‘o0p NC-20 | HTP.020-26 HT-1 C-1/8 T20-F
SXCNN 2525P20-08 |25 | 25 | 25 (170 | 20 | 24

SXCNN 3232 P20-08 |32 | 32 | 32 (170 | 20 | 24

XNUW

1405 HTP.020-26 . - T20-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SXCNN 1616 K14-04

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

e s e ] 1417 RIERE 9.9 19,0 9,9
V9 v 9 9|9

Exemplos de Perfil

Ferramentas

F42 Hard-Tools



MAX| NI Sstemade fracdo g

Suportes para Torneamento Externo

Suporte neutro para tornear e facear com pastilha positiva redonda

o
i

llustragéo na verséo direita

Pastilhas Dados de corte Produtos Dimensoes (mm)
@ D20 14 ~ 117 h hi b | f ar
CRDCN 2525 M06-A 25 | 301 | 25 | 150 | 156 | 194
- CRDCN 3225 P06-A 32 | 381 | 25 | 170 | 156 | 194
IFITEEEES WoETEzs CRDCN 2525 M09-A 25 | 301 | 25 | 150 | 172 | 29
E 1~ 113 CRDCN 3225 P09-A 32 | 384 | 25 | 170 | 172 | 29
CRDCN 2525 M12-A 25 | 301 | 25 | 150 | 188 | 385
CRDCN 3225 M12-A 32 | 381 | 25 | 170 | 188 | 385
CRDCN 5040 T15-ID 50 50 40 | 300 | 279 | 35
CRDCN 5040 T19-ID 50 50 40 | 300 | 295 | 45
CRDCN 5040 T25-ID 50 50 40 | 300 | 327 | 50
CRDCRIL2525M06-A | 25 | 301 | 25 | 150 | 256 | 194
CRDCR/L 3225 P09-A | 32 32 25 | 170 | 258 | 295
CRDCRIL 3225P12-A | 32 32 25 | 170 | 259 | 385

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CRDCN 5040 T25-ID

Pastilha
Produtos Q o )
Grampo Paraf. do Grampo Parafuso do Calgo Chave Allen

CRDCN 2525 M06-A C-2
CRDCN 3225 P06-A RCGX 060600 HTG.105-01 M6 x 20 HTC.066-01 M2,5x 10 - C.5
CRDCN 2525 M09-A
CRDCN 3225 P09-A RCGX 090700 HTG.100-01 M5 x 12 HTC.065-01 M3,5 x 12 - C-25/C-4
CRDCN 2525 M12-A i
CRDCN 3225 M12-A RCGX 120700 | HTG.100-02 M6 x 20 HTC.065-02 M5 x 16 C-3/C5
CRDCN 5040 T15-ID RCGX 151000 | HTG.126-01 M8 x 20 HTC.210-03 - HTR.030-355 C-6
CRDCN 5040 T19-ID RCGX 191000 | HTG.126-02 M8 x 25 HTC.210-04 - HTR.030-406 C-6
CRDCN 5040 T25-ID RCGX 251200 | HTG.126-02 M8 x 25 HTC.210-05 - HTR.030-406 C-6
CRDCRIL 2525 M06-A  |RCGX 060600 HTG.110-02 M6 x 20 HTC.066-01 M2,5x 10 - C-2/C-5
CRDCRIL 3225 P09-A RCGX 090700 HTG.100-01 M5 x12 HTC.066-01 M3,5 x 12 - C-25/C-4
CRDCRIL 3225 P12-A RCGX 120700 HTG.100-02 M6 x 20 HTC.065-02 - HTR.030-355 C-5

Ferramentas

Hard-Tools




Sist de Fixaca
VAWl TURNING - emapoc? G'ﬁfﬁﬁgg Suportes para Torneamento Externo

m Suporte neutro para tornear 45° com pastilha negativa quadrada

llustrag@o na verséo direita

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos 2
ool i]e] [

Grampo

Acessorios

& -

Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen

CSDNN 2020 K09-IC
CSDNN 2525 M09-IC
CSDNN 3225 P09-IC

20 | 20 [125|10,3
25 | 25 |150(12,8| SNGN 0903030 NC-20 HT-1 QCS-12N C-1/8
32 |25 [170]12,8

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: :
— | B=|Dp13.E19 Lo, | 114~127 }‘/ 11~113

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CSDNN 2525 M09

m Suporte para facear 75° com pastilha negativa quadrada

llustrag&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos = ,&\@ )
hib|1]f 7z

Grampo Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen

CSKNR 2020 K09 20 |20 (125 25
CSKNR 2525 M09 25 | 25 |150| 32 | SNGN 090300 NC-20 HT-1 QCS-16N C-1/8
CSKNR 3225 P09 32 |25 170 32

) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CSKNR 2020 K09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

; ;
621/ D13, E19 lpge, | 124~ 127 AR 11-13

Fa4 Hard-Tools



Sist de Fixaca
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING S emapo‘fG'ﬁf,ﬁgg F

m Suporte para tornear e facear 45° com pastilha negativa quadrada

‘.L.‘
1
l‘
)
d

f
I
a
c
> |

4

Y
al
o,

llustragéo na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos = 8 Q )
hib I f D %L

Grampo Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen

CSSNRIL 2020 K09
CSSNRIL 2525 M09
CSSNRIL 3225 P09

20 | 20 |125| 25
25 | 25 [150| 32 |SNGN 090300 NC-20 HT-1 QCS-12N C-1/8
32 125 [170] 32

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CSSNR 2525 M09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pee

62| D13, E19 Lo, | 114~127 }‘/ 1~113

(@URENIRE Suporte para facear 91° com pastilha negativa triangular

&
= ! Gamm -

) I
e L

il urt
all s 910
| ! ‘
I 1

Dimensdes (mm) Pastilha

llustragao na versao direita

Acessorios

@ Q S

Produtos | A A I
e A A ¢ A

Grampo | Paraf. do Grampo| Paraf.Torx Calgo Quebra-Cavaco|Chave Torx

CTFNR/L 2020 K11 -1D | 20 | 20 |125| 25 X 7-B
CTFNR/L 2525 M11-1D | 25 | 25 | 150 | 32 |TNGN 1103003| NC-15 | LS 103/TX10 | 5513.020-03 | HTC.316-02 | QCT-8N -

CTFNR/L 3225P11-ID | 32 | 25 |[170] 32 TX10-F
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CTFNR 2525 M11

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

62| D16, E19 L, | 114~127 }‘/ 1~113

Ferramentas

Hard-Tools F45



Sistema de Fixagao
SRV VA4l TURNING porlGrampo_paerafgso Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para tornear 93° com pastilha negativa triangular

gl T ]
L _-_f'
“J"Ir. @ :I
:

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos @ © @“
b 1| f & ﬂ! S

Grampo Paraf.Torx Parafuso Calgo  |Quebra-Cavaco Chave Torx
CTJNRIL 2020 K11-1D | 20 | 20 (125 25

CTJINR/L 2525 M11-1D | 25 | 25 [150 | 32 |[TNGN 110300| NC-15 | 5513.020 |LS 103/TX10 |HTC.316-02] QCT-8N _;)2(170?:
CTJNR/L 3225 P11-1D | 32 | 25 |170]| 32 )

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CTINR 2525 M11

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: :
62)| D16, E19 Lo, | 114~127 }‘/ 1~113

CXCNN Suporte neutro com pastilha positiva triangular para canal com perfil especial

[ |

| f—

llustragdo na versao direita

Dimenso6es (mm) Pastilha Acessorios

> ®
Produtos A A

Grampo Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen

CXCNN 1212 K15-04 | 12 | 20 | 12 | 125/ 20 | 20
CXCNN 1616 K15-04 | 16 | 20 | 16 | 125 20 | 23
CXCNN 2020 P15-04 | 20 | 20 | 20 | 170| 20 | 23
CXCNN 2525 P15-04 | 25 | 25 | 25 | 170] 20 | 23

HT-3
TPOO220400,  NC-23 QCT-16 C-1/8
HT-1

. o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecgas de CXCNN 2525 P15-04
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
6| 532, D17 14 ~117 1~113

FIEIE 2K R 2K
vV v Vv v

Ferramentas
F46 Hard-Tools




Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo VAWl TURNING porlGrampo_paerafgso F

Suporte para tornear 75° com pastilha positiva quadrada

ﬂ

llustragao na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos D @ )
hib I f _ — ﬂ
Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
CSBPR/L 1616 H09 16 | 16 [100| 13 )
CSBPRIL 2020 K09 | 20 | 20 |125| 17 | S"090300 | HTG.9-830-2 } : C-25
CSBPR/L 2020 K12 | 20 | 20 (125 17
CSBPRIL 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 22 SPOO120300 HTG.9-832-2 HTC.2-850 HTR.1-865 C-3
CSBPR/L 3232 P19 | 32 | 32 (170 27
CSBPRIL 4040 S19 | 40 | 40 250 | 35 SPOO1904000 HTG.9-838-1 HTC.2-851 HTR.1-866 C-4
Pastilhas Dados de corte Informag@es Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CSBPR 2020 K12 |———

- -
6| 531, D14 14 - 117 1~113

Suporte neutro para tornear 45° com pastilha positiva quadrada

llustrag&o na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

e e 4 J

Cj. Grampo-Parafuso Chave Allen

CSDPN1212 F09 |12 | 12| 80 | 6,3 ann. .
CSDPN 1616 H0s | 16 | 16 |100| 53| SPOC090300 | HTG.9-830-2 . i C-25
CSDPN 2020 K12 | 20 | 20 |125 10,3 ey ] ] ]
CSDPN 2525M12 | 25 | 25 | 160|125 SPOC120300 | HTG.9:8322 | HTC2:850 HTR.1-865 C-3
CSDPN 3232 P19 | 32 | 32 (170165 g, ] ] ]
CSDPN 4040319 | 40 | 40 250|205 SPODIO4CID | HTG.O-8381 | HTC2:851 HTR.1-866 C-4

' L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CSDPN 3232 P19
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pe

5 _ -
@% 31, D14 14~ 117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools F47



Sist de Fixaca
SRVl TURNING - emapO(? G'ré?ﬁgg Suportes para Torneamento Externo

Suporte para facear 75° com pastilha positiva quadrada

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos D @ ﬂ )
hib|1|f _ S .
Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
CSKPR/IL1212 FO9 | 12 | 12 | 80 | 16
CSKPR/L1616 HO9 | 16 | 16 (100 | 20 | SPOO090300 HTG.9-830-2 - - C-25
CSKPR/L 2020 K09 | 20 | 20 |125| 25
CSKPR/L 2020 K12 | 20 | 20 (125 25
CSKPRIL 2525 M12 | 25 | 25 |150 | 32 SPOO120300 | HTG.9-832-2 HTC.2-850 HTR.1-865 C-3
—] CSKPR/L 3232 P19 | 32 | 32 |170 | 40 | SPOC 190400 HTG.9-838-1 HTC.2-851 HTR.1-866 C-4
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CSKPR 2525 M12
Pastilhas Dados de corte Informac6es Técnicas

&) _ -
@% 31, D14 14 ~ 117 1= (13

Suporte para tornear e facear 45° com pastilha positiva quadrada
. e
J iE
| 4y- j

45 ‘
= ! | llustracdo na versdo direita

Dimensdes (mm) Pastilha

e m | 4 J

Cj. Grampo-Parafuso Chave Allen

CSSPR/IL1212 F09 |12 |12 | 80 | 16
CSSPR/L 1616 HO9 | 16 | 16 |100| 20 | SPOO090300O | HTG.9-830-2 - - C-25
CSSPR/L 2020 K09 | 20 | 20 | 125 25
CSSPR/L 2020 K12 | 20 | 20 {125 25
CSSPR/L2525M12 | 25 | 25 |150| 32 | SPOO120300 | HTG.9-832-2 HTC.2-850 HTR.1-865 C-3
CSSPR/L 3232 P12 | 32 | 32 [170] 40

. EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CSSPR 2020 K12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

@ 31, D14 14~ 117 il =03

Ferramentas

F48 Hard-Tools



ist Fixacs
Suportes para Torneamento Externo A9 4l TURNING Sistema de Fixacao F

por Grampo-Parafuso

m Suporte neutro para facear 90° com pastilha positiva triangular

Dimensdes (mm) Pastilha

blf&

Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

CTCPN 2510 M11 25 |10 |150 | 9,4 | TPOO110300 | HTG.9-830-2 - - C-25
CTCPN 2514 M16 25 | 14 150 |14,1| TPOO160300 | HTG.9-832-2 HTC.5-850 HTR.1-865 C-3
. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CTCPN 2514 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- ;
62| 232, D17, E14 L, | 124~127 AR 11-13

CTDPR Suporte para facear 45° com pastilha positiva triangular
{ (150 ! —
| ! |

llustrag&o na verséo direita

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos i i
hib || |f _ ,
Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

CTDPR/L 1212 F11 12 112 | 80 | 13

CTDPRIL 1616 H11 16 | 16 1100 | 17 TPOO110300 HTG.9-830-2 - - C-25
CTDPRI/L 2020 K16 20 | 20 125 22

CTDPRIL 2525 M16 295 | 25 1150 | 27 TPOO160300 HTG.9-832-2 HTC.5-850 HTR.1-865 C-3

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CTDPR 2525 M16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

e - -
32, D17, E14 lgte, | 114~ 117 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F49



Sistema de Fixacao
SEERVVOdl TURNING porIGrampo_paI;(afﬁso Suportes para Torneamento Externo

m Suporte para facear 91° com pastilha positiva triangular
| I |

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos ii
h|b|I|f

CTFPR/L 0808 D09 |08 |08 | 60 | 10
CTFPR/L1010 E0O9 | 10 | 10 | 70 | 12
CTFPRIL1212 F11 |12 |12 | 80 | 16
CTFPR/L1616 H11 |16 | 16 [100| 20 A TPOO110300 | HTG.9-830-2 - - C-25
CTFPR/L 2020 K11 |20 | 20 |125| 25
| CTFPR/IL 2020 K16 |20 | 20 [125| 25

Acessorios

/

Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
TPOO0902 OO HTG.9-825-1 - - C-15

CTFPRIL2525M16 | 25 | 25 (150 | 32 TPOO1603 00O HTG.9-832-2 HTC.5-850 HTR.1-865 C-3

CTFPRIL2525M22 |25 | 25 |150] 32

CTFPRIL 3232 P22 |32 |32 |170! 40 TPOO2204 OO HTG.9-838-1 HTC.5-851 HTR.1-866 C-4
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CTFPR 2525 M16

- -
62| 532,017, E14 lyg,| 124~ 117 AR 11-13

CTGPR Suporte para tornear 91° com pastilha positiva triangular

M B
] _j

-

llustragéo na verséo direita

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos ii
h b |1l |f

CTGPR/L 0808 D09 08 | 08|60 10
CTGPR/L 1010 E09 10| 10 | 70 | 12
CTGPR/IL 1212 F11 12112 1 80 | 16
CTGPRI/L 1616 H11 16 | 16 |{100| 20 | TPOO110300 | HTG.9-830-2 - - C-25
CTGPRIL 2020 K11 20 | 20 |[125| 25
CTGPR/L 2020 K16 | 20 | 20 |[125| 25
CTGPR/L 2525 M16 | 25 | 25 | 150 | 32
CTGPRIL 2525 M22 25 | 25 |150| 32
CTGPRIL 3232 P22 32 | 32 |[170] 40

Acessorios

/

Cj. Grampo-Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
TPODO0902000 HTG.9-825-1 - - C-15

TPOO160300 | HTG.9-832-2 HTC.5-850 HTR.1-865 C-3

TPOO220400 | HTG.9-838-1 HTC.5-851 HTR.1-866 C-4

) i EXEMP LO PARA PEDIDO: 2 pecas de CTGPR 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: :
&> 232, D17, E14 lpe. | 114~ 127 }‘/ 1~113

Ferramentas

F50 Hard-Tools




Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo V94l TURNING porIGrampo_pall?(afgso F

m Suporte para tornear 60° com pastilha positiva triangular

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos ii
h b|I|f

CTTPR/L1212 F11 |12 |12 |80 | 9
CTTPR/L 1616 H11 | 16 | 16 [100 | 13 | TPOO110300 | HTG.9-830-2 - - C-25
CTTPRIL 2020 K11 | 20 | 20 |125| 17
CTTPRIL 2020 K16 | 20 | 20 [125| 17

Cj. Grampo-Parafuso Calco Rebite Chave Allen

CTTPRIL 2525 M16 | 25 | 25 |150 | 22 | TPOO160300 | HTG.9-832-2 HTC.5-850 HTR.1-865 C-3
CTTPRIL 3232 P16 |32 | 32 |170 | 27
CTTPR/L 3232 P22 | 32 | 32 |170 | 27 | TPOO220400 | HTG.9-838-1 HTC.5-851 HTR.1-866 C-4 I

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CTTPR 3232 P22
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: :
S| 523, D17, E14 L | 114~117 }‘/ 1~113

CKJINR Suporte para tornear 93° com pastilha positiva 55°

x i! \J 30° max.

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ol @ @ @ &

Grampo Parafuso do Grampo Mola Pino com mola

CKJNRIL 2020 K16
CKJINRIL 2525 M16
CKJINRIL 3225 P16

20 | 20 |125| 25
25125 150 | 32 |KNUX 160400ER| HTG.5-824

30 | 25 (170 | 32 | KNUX 160400EL| HTG.5-825 HTP.5-865 HTM.5-848M HTM.5-841

CKJNR/L 3232 P16 | 32 | 32 |170] 40
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CKINR 2525 M16 @
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Calco Rebite Chave Allen
16| 230 | 114~ 117 1~113 -
== RAOSS | HTR1-866 C-4

Ferramentas

Hard-Tools F51



Sistema de Fixagao
SRV VA4l TURNING | porNa{éaﬁca Suportes para Torneamento Externo

R/L 175.32 Suportes e capsulas para torneamento de roda de trem.
h1 l1
B-IH -
hs A el
R/L175.32 RIL177.32
R/L 177.32
Pastilhas LN - 5047M - 5055M
=30
Pastilhas TN
14, 215, 716
E2s | D15
Dados de corte Dimenso6es (mm)
Produtos
14~ 0 hi | h | b | 1| 12| la| lw | fi | f1a | fio | re
= R/L175.32 3223 - 19 32 - 226 35 | 422 | - - 23 - -
R/L175.32 3223 - 30 32 - | 226 35 |422| - - 23 - -
Informagdes Técnicas RIL177.32 3219 - 19 32 | - |186] 35 422 - - 191 - - -
@ 1-13 RIL175.32 5047M 4 | 50 | 47 | 25| - | - | - | 44| - | - | 40
RIL175.32 5055M 44 | 50 | 55 | 210 | - - - 55 - - 4,0

EXEMPLO PARA PEDIDO:
2 pegas de R175.32-3223-19
2 pegas de R175.32-5047M

Pastilha Acessorios

Produtos ©
m A L ¢
Alavanca Parafuso Rebite Chave Allen

R/L175.32 3223 - 19 LNUX 191940SN ]

RIL175.32 3223 - 30 LNUX 301940SN HTA3-843M | HTP.3-825 ] ) C-3
RIL177.32 3219 - 19 LNUX 191940SN - HTA.3-843M | HTP.3-825 - - C-3
RIL175.32 5047M ] ] ] HTP.010-359 ] ] c.3
R/L175.32 5055M HTP.32-831

Ferramentas

F52 Hard-Tools



ist Fixaca
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING Sistema de g%%gg F

Suporte para tornear 75° com pastilha negativa de 80° para aproveitamento do angulo de 100°

Dimensées (mm)  Pastilha Acessorios

Produtos nlo |l o ﬁk [© @ =
Paraf. do Paraf. do

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DCBNR/L 1616 H09| 16 | 16 {100| 13
DCBNRIL 2020 K09| 20 | 20 |125| 17 | CNOOI0903000) | HTG.028-01/HTP.086-01 HTC.236-04 HTP.020-04HTI.030-255 HTM.001-57|  T9-F

DCBNR/L 2525 M09| 25 | 25 {150 | 22
DCBNR/L 2020 K12| 20 | 20 (125 17

DCBNRIL 2525 M12| 25 | 25 150 | 22 | CNOO120400 |HTG.028-02|HTP.086-02 HTC.234-01 |HTP.020-02 HTM.001-58| T15-F

DCBNRIL 3225 P12| 32 | 25 170/ 22

DCBNRI/L 2525 M16| 25 | 25 |150| 22 |CNOJ1606 00O|HTG.028-03 HTC.234-03 HTI.030-307

DCBNRIL 3232 P16 32 | 32 170 27 HTP.086-03 HTP.020-07 —
DCBNRIL 3232 P19 32 | 32 |170] 27

DCBNRI/L 4040 S19| 40 | 40 250(35 | (OO OO |HTG.028-04 HTC.236-01 HTM.001-59| T20-F

DCBNRI/L 5050 T19| 50 | 50 |300] 43

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DCBNR 1616 H09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

4,15, 6 _ _
é‘; 7.D6.D7,E7 |l 14-117 o JREREE

Suporte para facear 75° com pastilha negativa de 80° para aproveitamento de 100°

S

‘ | ‘ llustrag@o na verséo direita

Dimensées (mm)  Pastilha

Produtos
hib|I|f

DCKNR/L 1616 H09| 16 | 16 |100| 20
DCKNRIL 2020 K09/ 20 | 20 |125|25 |CNDOD090300|HTG.028-01 HTP.086-01 HTC.236-04/5513.020-04 HTI.030-255 HTM.001-57,  T9-F
DCKNRIL 2525 M09 25 | 25 |150| 32
DCKNRIL 2020 K12/ 20 | 20 |125| 25
DCKNRIL 2525 M12 25 | 25 |150| 32
DCKNRIL 3225 P12 32 | 25 |170| 32
DCKNRIL 3232 P19 32 | 32 |170]40

Ole gl e || &

Paraf. do Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

CNOO 120400 |HTG.028-02 |HTP.086-02 HTC.234-01 HTP.020-02 [HTI.030-307| HTM.001-58  T15-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DCKNR 1616 H09
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

4,55, 56 _ _
é(; 7,D6, D7, E7 hu, | 114~ 127 Q| 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F53




Sistema de Fixagao
SRR V:94l TURNING por%{\)ﬁaﬁca Suportes para Torneamento Externo

Suporte para tornear e facear 95° com pastilha negativa de 80°

llustracéo na verséo direita

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

0
Produtos ﬁ) & [©) @ 0 @ ;x@
hib I f Paraf. do _/ Paraf. do s
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx
DCLNR/L 1616 H09 |16 |16 [100| 20
DCLNR/L 2020 K09 |20 |20 [125| 25 |cN 000903000 |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.236-04| 5513.020-04|HT1.030-255| HTM.001-57 |  T9-F
DCLNR/L 2525 M09 |25 |25 [150| 32
DCLNR/L 2020 K12 |20 |20 [125| 25
DCLNR/L 2525 M12 |25 |25 [150| 32
— | DCLNRIL3225P12 |32 |25 170 32 CN (JO1204(00J |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.234-01| HTP.020-02 HTM.001-58 | T15-F
DCLNRI/L 4040 S12 |40 |40 250| 50
DCLNRI/L 2525 M16 |25 |25 [150| 32
DCLNR/L 3225 P16 |32 |25 |170| 32 |CN 00160600 |HTG.028-03 HTC.234-03 HT1.030-307
ggt:gt gggg mg gg gg 1;8 ig HTP.086-03 HTP.020-07 HTM.001-59 |  T20-F
DCLNRIL 4040 S19 |40 |40 1250/ 50 CN 00190600 [HTG.028-04 HTC.236-01
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DCLNR 1616 H09

4,15, 6 _ _
éx(; e = lgge, | 124~ 127 }‘/ 1~113

Suporte para tornear 45° com pastilha negativa de 80°

a

llustracéo na verséo direita

Dimensées (mm) Pastilha

= | &\ F
0
hib|Il|f Paraf. do Paraf. do

Pino Mola Chave Torx

Grampo Grampo Calgo Calgo

DCSNR/L 2020 K12 | 20 | 20 |125| 25
DCSNR/L 2525 M12 | 25 | 25 [150| 32 |CN (J(J1204(00) |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.234-01| HTP.020-02 |HT1.030-307| HTM.001-58)  T15-B

DCSNRIL 3225 P12 | 32 | 25 |170] 32

' . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DCSNR 2020 K12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pee

4, B5, B6 N _
7, D6, D7, E7 o, | 114117 AR 11-13

Ferramentas

F54 Hard-Tools



Sistema de Fixagao
Suportes para Torneamento Externo V94l TURNING porIGrampo_pall?(afgso F

Suporte para tornear 93° com pastilha negativa de 55°

ey, o
' ™.
v v o N/2rmax
g

]

llustragdo na versao direita

Dimensées (mm) Pastilha

Produtos S

DDJNR /L 2020 K11 |20 | 20 [125| 25
DDJNR /L 2525 M11| 25 | 25 [150| 32 | DNOO 110400 HTG.028-01 | HTP.086-01|HTC.267-01 | HTP.020-04 | HTI.030-255 | HTM.001-57|  T9-F
DDJNR /L 3225 P11 |32 | 25 |170| 32
DDJNR /L 2020 K15 |20 | 20 125 25
DDJNR /L 2525 M15| 25 | 25 |150| 32 | DNOO15060J0)| HTG.028-02 | HTP.086-02| HTC.266-02 | HTP.020-02 | HTI.030-307 | HTM.001-58 | T15-F
DDJNR /L 3232 P15 |32 | 32 [170] 40

g @ %
Paraf. do Paraf. do

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

. ~ L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DDINR 2020 K11 |
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8,19, 11 N 5
C6,D8,D9,E9 .| 114~ 117 }‘/ i= [

BD]D]gINIR8 Suporte para tornear e facear 107° 30’ com pastilha negativa de 55°

i
P

llustrag&o na verséo direita

‘ ‘jlomo

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos ﬂ & @ e @ %)
hib I f Paraf. do Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DDHNR/L 2020 K11 |20 | 20 125| 25
DDHNRIL 2525 M11 | 25 | 25 |150| 32 DNOUO 11040J0J |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.267-01| HTP.020-04 |HTI.030-255| HTM.001-57|  T09-F

DDHNRI/L 3225 P15 |32 | 25 |170| 32

DDHNRI/L 2020 K15 |20 | 20 |125| 25
DDHNRIL 2525 M15 | 25 | 25 150/ 32 DN 15060003 |HTG.028-02| HTP.086-02 | HTC.266-02 HTP.020-02 |HTI.030-307 |HTM.001-58|  T15-F

DDHNRIL 3232 P15 |32 | 32 1170| 40

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DDHNR 2525 M15
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8, B9, B11 ~ i
C6,D8,D9,E9 lug,| 114~ 127 AR 1-ns

Ferramentas

Hard-Tools F55



F

F56

Sist de Fixaca
\V29 48 TURNING stema ce %‘%‘%gg Suportes para Torneamento Externo

m Suporte neutro para tornear e facear 62° 30 com pastilha 55°

llustrag&o na versédo direita

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

Produt )
S b I|f Paraf. do g Pfﬁ%ﬁo y

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DDNNN 2020 K11 | 20 |20 |125(10,5
DDNNN 2525 M11 |25 |25 150! 13 DNOO1104(JJ |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.267-01| HTP.020-04 |HTI.030-255/ HTM.001-57|  T09-F
DDNNN 2525 M15 | 25 |25 |150| 13
DDNNN 3225 P15 |32 |25 |170|13
DDNNN 3232 P15 |32 |25 |170(16,5
DDNNN 4040 $15 |32 |32 170|140

DNOO 15060003 |HTG.028-02| HTP.086-02 | HTC.266-02| HTP.020-02 |HTI.030-307 |HTM.001-58|  T15-F

i o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DDNNN 2525 M15
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8,B9, B11 _ _
os,Ds,Dg,Ea ke, | 124~ 127 AR 11-13

Suporte neutro para tornear com pastilha negativa redonda

N EEN
T ”‘

llustrag&o na verséo direita
Dimensédes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ﬁ %)
h bl I f Q Paraf. do @

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx
DRDNN 2020 K06 | 20 |20 |125 10

DRDNN 2525 M06 | 25 | 25 115012,5 RNOO 06030303 |HTG.034-01| HTP.086-01 HTI.030-255| HTM.001-57 |  T7-F
DRDNN 3225 P06 | 32 | 25 |170112,5
DRDNN 2020 K09 | 20 |20 |125/ 10
DRDNN 2525 M09 | 25 |25 |150112,5
DRDNN 2020 K12 | 20 |20 |125/ 10

RNOO09030J0J |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.156-01 HTP.020-04 |HTI.030-255| HTM.001-57 | T9-F

DRDNN 2525 M12 | 25| 25 1150125 RNOI 12040000 |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.155-02| HTP.020-02 HTM.001-58 | T15-F
DRDNN 3225 P15 | 32 |25 [170/12,5/ RNOJO 1506(JCJ |HTG.028-03| HTP.086-03 |HTC.155-04 HT1030-307

DRDNN 3232 P19 |32 32 |170) 16 HTP.020-07 | %" HTM.001-59 |  T20-F
DRDNN 4040 S19 | 40 | 40 [250 20 RNOO 19060000 |HTG.028-04| HTP.086-03 |HTC.155-06

DRDNN 4040 S25 | 40 140 1250 20 | RNOO 2509003 |HTG.028-05| HTP.086-04 |HTC.155-07| HTP.020-08 HTM.001-61 | T25-F

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DRDNN 2020 K12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

62 211,010, D11 lote, >

Ferramentas

Hard-Tools



Sist de Fixaca
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING stema e g%%gg

m Suporte para tornear e facear com pastilha negativa redonda
I §
| |

llustragéo na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios
Produtos Q . @ = @ %)
b 1| f Paraf. do Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx
DRSNR/L 2020 K09 20|125| 25
DRSNRIL 2525 M09 | 25 | 25 1150/ 32 RNCJ(J 0903030 | HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.156-01 | HTP.020-04 |HTI.030-255|HTM.001-57|  T9-F
DRSNRI/L 2020 K12 | 20 | 20 [125| 25
DRSNRIL 2525 M12 | 25 | 25 1150/ 32 RNOO 1204000 | HTG.028-02) HTP.086-02 \HTC.155-02 | HTP.020-02 HTM.001-58| T15-F
DRSNRIL 3225 P15 |32 | 25 |170| 32| RNOO 150600 | HTG.028-03 2 (HTC.155-04 o |HTI1.030-307 ) !
DRSNRIL 3232 P19 | 32 | 32 170] 40| RNCII1906000) | HTG.028-04 102003 v 15506 102007 HTM.001-89 T20F
DRSNRIL 4040 S25 | 40 | 40|250| 50 | RNOJ()25090J0J | HTG.028-05] HTP.086-04 |HTC.155-07 | HTP.020-08 HTM.001-61| T25-F
) L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DRSNR 2525 M09
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
11, D10, D11 lgse, | 124~ 117 AR 11-13

Suporte para tornear 75° com pastilha negativa quadrada

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos
hib I|f

DSBNR/L 1616 H09 | 16 |16 [100| 13
DSBNRJ/L 2020 K09 | 20 |20 |125|17 | SNOO0903(00 | HTG.028-01 | HTP.020-04 | HTC.426-01 | HTP.020-04 | HTI.030-255 | HTM.001-57 T9-F
DSBNRI/L 2525 M09 |25 |25 150| 22
DSBNRI/L 2020 K12 (20 |20 125|17
DSBNRI/L 2525 M12 |25 |25 [150|22
DSBNRI/L 3225 P12 |32 |32 [170|22
DSBNRIL 2525 M15| 25 |25 1150/ 22 | SNOO15060J0J | HTG.028-03 | HTP.086-03 | HTC.425-03
DSBNR/L 3232 P15 |32 |32 [170|27
DSBNR/L 3232 P19 |32 |32 [170|27
DSBNR/L 4040 S19 |40 |40 [250| 35
DSBNR/L 4040 S25 | 40 |40 [250|35 | SNO(2507(00) | HTG.028-05 | HTP.086-04 | HTC.425-07 | HTP.020-08 HTM.001-681 |  T25-F
DSBNRI/L 5050 T25 |50 |50 [300]43

Paraf. do Paraf. do

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

SNUJO12040J03 | HTG.028-02 | HTP.086-02 | HTC.425-01 | HTP.020-02 HTM.001-58 T15-F

HTP020-07 | HTH030-307 | Hrmo01-59 | T20-F
SNOO1906000) | HTG.028-04 | HTP.086-03 | HTC.425-04

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DSBNR 1616 H09

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
10, B12, B13 _ -
él(; 32, D12, D13 . | 114~ 117 L LE
D14, E11

Ferramentas

Hard-Tools F57



: Fixaca
SRVl TURNING Sistema de %‘%ﬁgg Suportes para Torneamento Externo

Suporte neutro para tornear 45° com pastilha quadrada

Dimensées (mm) Pastilha

0
Produtos D ¢,¢
f Paraf. do Paraf. do &

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DSDNN 1616 H09 | 1616|100 8,3
DSDNN 2020 K09 | 20 |20 12510,3| SNOO090300 |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.426-01 |HTP.020-04 |HTI.030-255| HTM.001-57|  T9-F
DSDNN 2525 M09 | 25 |25 |150(12,8
DSDNN 2020 K12 |20 |20 (125|10,3

DSDNN 2525 M12 | 25 (25150 12,8| SNOCI1204000) | HTG.028-02 HTP.086-02 |HTC.425-01 | HTP.020-02 HTM.001-58|  T15-F
DSDNN 3225P12 |32|25(170|12,8

——— " DSDNN2525M15 | 2525150 /12,8 HT1.030-307
DSDNN 3225 P15 |32 75170 13 SNO10600 HTG02803  HrCAzss) HTM0015s| To0r
DSDNN 3232 P19 | 32321170116,5 g\ 31906000 | HTG 02804 HTC.425-04

DSDNN 4040 S19 |40 |40 |250| 21
DSDNN 4040 S25 |40 |40 |250| 21
DSDNN 5050 T25 |50 50 |300| 26

SNOJ2507(J0J |HTG.028-05) HTP.086-04 |HTC.425-07 | HTP.020-08 HTM.001-61| T25-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DSDNN 2020 K12

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
10, B12, B13 _ _
'é(; 32, D12, D13, e, | 114~ 127 AR 1-13
D14, E11

Suporte para facear 75° com pastilha negativa quadrada
v T .
| I
| a
Oy - |
LS .

‘ llustracéo na verséo direita

h

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ﬁ&
h b I f D Paraf. do @ ﬁ @

%
Paraf. do
DSKNR/L 1616 H09 | 16 |16 |100| 20

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx
DSKNRI/L 2020 K09 | 20 |20 [125/ 25 | SNOJJ090300) | HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.426-01| HTP.020-04 | HTI.030-255|HTM.001-57 |  T9-F
DSKNR/L 2525 M09 | 25 |25 150| 32
DSKNR/L 2020 K12 | 20 |20 |125 25

DSKNRIL 2525 M12 | 25 |25 [150| 32 | SNOO 120400 |HTG.028-02| HTP.086-02 | HTC.425-01| HTP.020-02 HTM.001-58 | T15-F
DSKNRI/L 3225 P12 |32 |25 170/ 32 HT1.030-307
DSKNRI/L 3232 P19 |32 |32 170/ 40 | SNOO1906(00) | HTG.028-04| HTP.086-03 |HTC.425-04 | HTP.020-07 HTM.001-59 |  T20-F
DSKNRI/L 4040 P19 |40 /40 1170/ 50

Pastilhas Dados de corte Informages Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DSKNR 1616 H09
i ] 14~ 117 Ry 113

D14, E11

Ferramentas

F58 Hard-Tools



ist Fixacs
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING Sistema de K%ﬁgg F

Suporte para tornear e facear 45° com pastilha negativa quadrada

L
"B
H

llustracdo na versé&o direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos ﬂ ‘%
h | f D Paraf. do Paraf. do @

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DSSNRIL 1616 H09 | 16 | 16 100 20
DSSNRIL 2020 K09 |20 | 20 [125|25 | gNOO09030J0) | HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC .426-01 |HTP.020-04 |HTI.030-255 HTM.001-57|  T9-F
DSSNRI/L 2525 M09 | 25 | 25 |150| 32
DSSNRIL 2020 K12 |20 | 20 [125|25
DSSNRIL 2525 M12 |25 | 25 150| 32 | SNOO 1204000 |HTG.028-02 HTP.086-02 |HTC 42501 | HTP.020-02 HTM.001-58  T15-F
DSSNRIL 3225 P12 |32 | 25 [170| 32
DSSNRIL 2525 M15 25 | 25 150/ 32

DSSNRIL 3232 P15 | 32 | 32 1170, 40 | SNOD 1806000 |HTG.028-03 S HTC.425-03 U L T 5
DSSNRIL 3232 P19 |32 |32 [170/40 '

HTM.001-59|  T20-F

DSSNRIL 4040 S19 | 40 | 40 250! 50 SNO(1906(J0 |HTG.028-04 HTC.425-04

DSSNRIL 4040 S25 |40 | 40 [250|50

DSSNRIL 5050 T25 |50 | 50 1300 60 SN(J(2507(0J0) |HTG.028-05| HTP.086-04 |HTC.425-07 | HTP.020-08 HTM.001-61| T25-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DSSNR 2020 K12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
|| B10,B12,B13 _ ~

A5 53 b1, 1, 1a=ir R 13

D14, E11

Suporte para facear 91° com pastilha negativa triangular

@
o W

llustrag&o na versao direita

h

Dimensdes (mm) Pastilha

Acessorios

Produtos ﬁ & [D) @ = @ %)
hib I f Paraf. do e Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DTFNR/L 2020 K16 |20 | 20 |125| 25
DTFNR/L 2525 M16 | 25 |25 [150| 32 | TNO(1604 00 | HTG.028-01) HTP.086-01 |HTC.315-02 | HTP.020-04 |HTI.030-255| HTM.001-57|  T9-F
DTENRI/L 3225 P16 |32 |25 [170| 32
DTFNRI/L 2525 M22 | 25 |25 |150| 32
DTFNRI/L 3232 P22 |32 |32 |170) 40

TNUJO2204 (00 |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.315-04 | HTP.020-02 |HTI.030-307|HTM.001-58 |  T15-F

. o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DTFNR 2020 K16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

14, B15, B16 ) ~
| 232, C5, D15, D16 hue, | 124~117 1~013
E13

Ferramentas

Hard-Tools F59




Sist de Fixaca
VAWl TURNING istema ce %‘%‘%gg Suportes para Torneamento Externo

Suporte para tornear 91° com pastilha negativa triangular

llustragdo na versé&o direita

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

Paraf. do = Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

Produtos f
hib I f & S = i

DTGNRI/L 2020 K16 | 20 | 20 |125|25
DTGNR/L 2525 M16 | 25 | 25 [150| 32 | TNOD1604 OO0 | HTG.028-01) HTP.086-01 |HTC.315-02|HTP.020-04 |HTI.030-255|HTM.001-57|  T9-F
DTGNRIL 3225 P16 |32 | 25|170| 32
DTGNRIL 2525 M22 | 25 | 25|150| 32
DTGNRI/L 3232 P22 |32 | 32|170/40

TNOO2204 (303 |HTG.028-02| HTP.086-02 | HTC.315-04| HTP.020-02 |HTI.030-307 | HTM.001-58|  T15-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DTGNR 2020 K16

Pastilhas Dados de corte Informac6es Técnicas
14,215, 516 _ 5
'é(; 32 C5.D15, D16 || 14117 = ()
E13

Suporte para tornear 93° com pastilha negativa triangular

Dimensées (mm) Pastilha Acessorios

0

Produtos ﬁ & [B) @ = @ V4
hib 1 f Paraf. do —/ Paraf. do &

Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DTJNRI/L 2020 K16 | 20 | 20 |125| 25
DTJNR/L 2525 M16 | 25 | 25 |150| 32| TNOD1604 00 |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.315-02 | HTP.020-04 |HTI.030-255|HTM.001-57|  T9-F
DTJINRI/L 3225 P16 | 32 | 25 |170| 32
DTJINRI/L 2525 M22 | 25 |25 |150| 32
DTJINRI/L 3232 P22 | 32 |32 |170| 40

TNOO2204 (303 |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.315-04 | HTP.020-02 | HT1.030-307|HTM.001-58| ~ T15-F

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DTINR 2020 K16

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
14, B15, B16 _ -~
él(; 32 C5.D15,D16 || 114~117 &= ()
E13

Ferramentas

F60 Hard-Tools



ist Fixaca
Suportes para Torneamento Externo 294l TURNING Sistema de g%%gg F

Suporte para tornear 60° com pastilha negativa triangular

- .
_— 3

llustragéo na verséo direita

Dimensédes (mm) Pastilha

Produtos
hiblI|f

DTTNR/L 2020 K16 | 20 | 20 [125| 17
DTTNRIL 2525 M16 | 25 | 25 1150/ 22 TNOO1604 (I3 |HTG.028-01| HTP.086-01 |HTC.315-02| HTP.020-04 |HTI.030-255 | HTM.001-57|  T9-F

DTTNRI/L 2525 M22 | 25 | 25 |150| 22 | TNOO2204 00 |HTG.028-02| HTP.086-02 | HTC.315-04| HTP.020-02 |HTI.030-307 |HTM.001-58|  T15-F
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DTTNR 2525 M16

Acessorios

VA AR N 4

Paraf. do Paraf. do
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
14, B15, B16
D16, E13

Suporte para tornear 93° com pastilha negativa 35°

T
IR

7}?9‘ |

4° max.

> llustrac&o na verséo direita

Dimensdes (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ‘;f.
b I f ﬁ\ Paraf. do P%%gio f @ a4

Grampo Grampo Calgo Calgo Chave Torx

DVJNR/L 2020 K16 |20 |20 125 20
DVJNRIL 2525 M16 | 25 |25 150 25
DVJNRIL 3232 P16 |32 |32 170 32
DVJNRIL 4040 S16 |40 |40 250 40

VNOO 160400 |HTG.028-06| HTP.086-02 |HTC.269-01| HTP.020-09 |HT1.030-307|HTM.001-58|  T15-F

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DVINR 4040 S16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pee

£ - ;
17, D18, E16 lpge,| 124~ 117 AR 11-13

Ferramentas

Hard-Tools F61



F

F62

YIS TURNING I

Fixacao

Rigida

Suporte para tornear 117°30 com pastilha negativa 35°

Suportes para Torneamento Externo

Dimensoes (mm) Pastilha
O
Produtos 1w ﬁ V4
b Paraf. do Paraf. do a
Grampo Grampo Calgo Calgo Chave Torx
DVPNR/L 2020 K16 |20 | 20 [125| 25
DVPNR/L 2525 M16 | 25 | 25 [150| 32
DVPNRIL 3232 P16 |32 | 32 1170| 40 VNUO(O16040J0 | HTG.028-06) HTP.086-02 | HTC.269-01| HTP.020-09 |HTI.030-307|HTM.001-58|  T15-F
DVPNR/L 4040 S16 | 40 | 40 |250| 50
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DVPNR 2525 M16
- -
62| 517, D18, E16 14~117 1-13

Suporte neutro 72°30’ com pastilha negativa 35°

llustracdo na versao direita

Dimensées (mm)

Pastilha

Acessorios

0
Produtos ﬁ & B = @ é&
hib I|f Paraf. do Paraf. do 7
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx

DVVNN 2020 K16 |20 |20 (125110,6
DVVNN 2525 M16 | 25 | 25 [150(13,1 ) ) ] ] ] ) :
DVVNN 3232 P16 |32 |32 [170/16.6 VNO(1604()(] [HTG.028-06| HTP.086-02 |HTC.269-01| HTP.020-09 | HTI.030-307 |HTM.001-58| T15-F
DVVNN 4040 S16 |40 |40 25020,6

) . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de DVVNN 2020 K16

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

69| 517, D18, E16 14~ 117 L

Ferramentas

Hard-Tools



Suportes para Torneamento Externo

YV TURNING ek

Suporte para tornear 95° com pastilha triagonal negativa 80°

Fixacao
Rigida

llustragdo na versao direita

Dimensées (mm)

Pastilha

0
Produtos ﬁ & @ 0 @ V4
b1 f 80° Paraf. do Paraf. do s
Grampo Grampo Calgo Calgo Pino Mola Chave Torx
DWLNRJ/L 2020 K06 | 20 |20 |125|25
DWLNR/L 2525 M06 | 25 |25 |150|32 | WNOD0604000| HTG.028-01) HTP.086-01 | HTC.328-01| HTP.020-04 |HTI.030-255/HTM.001-57|  T9-F
DWLNRJ/L 3225 P06 |32 |25 (17032
DWLNRJ/L 2020 K08 | 20 |20 |125|25
DWLNRJ/L 2525 M08 | 25 |25 |150| 32
DWLNRIL 3232 P08 |32 |32 [170/40 WNOO 0804 O |HTG.028-02| HTP.086-02 |HTC.331-12 |HTP.020-02 |HTI.030-307 |HTM.001-58 | T15-F
DWLNRI/L 4040 S08 |40 |40 250/50
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de DWLNR 2525 M06
B|| B18, B19, C6 ~
=(% D18, E20 14~ 1=

Ferramentas

Hard-Tools

=
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Ferramentas com Maxima Tecnologia para sua Usinagem TORNEAMENTO G

Ferramentas Hard-Tools,
precisdo com maxima qualidade

Barras para mandrilar, standard e especiais, em todos os diametros e modelos.
Fabricadas em CNC’s, com agos ferramenta da mais alta qualidade e obedecendo
padrdes internacionais de témpera e construgcao, as barras para mandrilamento
HARD-TOOLS vieram para atender a quem exige maxima qualidade em

ferramenta.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

Ferramentas

Hard-Tools




G Tabela para identificac&o de barras de mandrilar

1
Barras de Mandrilar

S: Haste de aco sem refrigeragao interna;

A: Haste de ago com refrigeracéo interna;

C: Haste de Metal Duro com cabega de ago soldada sem
refrigeragdo interna;

E: Haste de Metal Duro com cabega de ago soldada e
refrigeragdo interna;

F: Haste de Metal Duro com dispositivo anti-vibratério,
cabega de ago sem refrigeracéo;

G: Haste de Metal Duro com dispositivo anti-vibratorio,
cabega de ago com refrigeracéo interna;

B: Haste de ago com dispositivo anti-vibratorio sem Comprimento da Ferramenta
refrigeragao;

D: Haste de ago com dispositivo anti-vibratério com
refrigeragdo interna;

H: Haste de metal pesado com cabega soldada sem
refrigeragdo interna;

J: Haste de metal pesado com cabega soldada com
refrigeragdo interna.

Diametro da Barra

4
Sistema de Fixagéo

%‘ﬁ ,//Alll\ 7

M% ‘\“%

v

M / por Pino e Grampo | IM/ por Cunha-grampo

I
B » H
Formato da pastilha 100 350
— W o= 0w
M 150 450 Designag&o do Fabricante
X — 500 A escolha do fabricante
E 9°° L 0 O B 250 Epecial
[

1
6 7 8 9
Angulo de Ataque Angulo de Folga Sentido da Barra Tamanho da aresta de corte da pastilha

; JEa
o R ﬂ— comprimento da aresta de corte
T
1;
M Cam CDHORSVW
-« 3005 06 — — — 05 09 03
A 3
I I - = = s B
9] 51 v ¢ 06 07 03 02 — 06 11 04
. c m_ [ R (R T N R
Com _ D15 71109 11 05 04 — 09 16 06
1 (o)
_E 200 10,0 [ S
(o)
_F 250 4 12,0 [P PO
0 0o o
U Com G 300 L t_ XM 12 15 07 05 — 12 22 08
N0 /16 19 09 06 — 15 27 10
o
@ . - —— -
z 3_ om O Ang.Especial RN 19 23 11 07 — 19 33 13

G2 Hard-Tools



Barras de Mandrilar

TORNEAMENTO | G

Fixacdo por Alavanca

PCLNR PCKNR PDUNR PDZNR PSKNR PTFENR
Angulo de ataque 93°
Pagina G6 G7
Fixacdo por Grampo-Parafuso Fixacdo por Cunha-Grampo
CSKPR CTFPR ] PTFNR-W MWLNR
2 | [
/ i g 21 % v *—I
950 Angulo de ataque 910 Angulo de ataque 910 950
G8 Pagina G9 Pagina G10 G10
Fixacdo por Grampo
CKUNR CSKNR CTUNR
| ‘ \‘  —
NIIEZ ‘ L ;
Angulo de ataque 930 75° 93°
Pagina Gl1 G12 G12
Fixacdo Dupla por Pino e Grampo
MCLNR MSKNR MTFENR MVUNR MWLNR-M2
T | I \
ﬁ-. M= = N E o
| , ] - - 9 ¥
Angulo de ataque 950 75° 91° 93° 95°
Pagina G13 Gi14 G15 G15 G16
Fixac&o por Parafuso Torx
SCLCR SDQCR SDUCR SDUCR-X SDXCR SDXCR-R SSKCR
11 ] [ ] [
A= M= W= AE= E,._ L:ﬁ-
. J J L o -
Angulo de ataque 950 107°30° 950 93° 62°30° 1200 s
Pagina G17 G17 G18 G18 G19 G19 G20
STFCR STWCR
Qﬁ- =351~
91° 107°30° o8 93° 60°
G20 G21 G22 G23 G23

Ferramentas
Hard-Tools @



TORNEAMENTO Barras de Mandrilar

Fixacdo Rigida
DCLNR DTFNR
= g
- .
Angulo de ataque 95° 93°
Pagina G24 G26
DVUNR DVPNR
- o ]
7
93° 117° 30°
G27 G27

Ferramentas
@ Hard-Tools



- Fixach
Barras de Mandrilar Y29l TURNING SIS emgﬁ%;ﬁgﬁ?g G

m Barra de mandrilar 95° com pastilha negativa 80°

i

“

llustragdo na versao direita

Dimensdes (mm) Pastilha

Produtos 0 ®
d hlll f D & & @ ﬂ
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
S16R PCLNR/L09 |16 | 15 [200| 11 | 20
S20S PCLNR/L 09 | 20 | 18 |250| 13 | 25 | CNUO090300 |HTA.3-845-1| HTP.3-829 - - C-5/64
S25T PCLNR/L 09 |25 | 23 |300| 17 | 32
$20S PCLNR/L 12 | 20 | 18 |250| 13 | 25 HTA 8-841-1 HTP.8-832M ) ] C-25

S25T PCLNR/IL 12 | 25 | 23 |300| 17 | 32
S32U PCLNR/L 12 | 32 | 30 |350 | 22 | 40 | CNOO1204000 |HTA.3-848M| HTP.3-858 |HTC.31-850M HTR.3-861 C-3

S40V PCLNRIL 12| 40 | 37 1400 | 27 | 50 HTA.3-841M| HTP.3-821 |HTC.31-850M| HTR.3-861| C-3 —
S50W PCLNRIL12 | 50 | 47 450 35 | 63

S40V PCLNR/L 19 | 40 | 37 |400 | 27 | 50 | CNOO1906 00 |HTA.3-849M HTP.3-822M|HTC.31-851M HTR.3-868|  C-4
S50WPCLNR/L19 | 50 | 47 |450] 35 | 63

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U PCLNR 12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

P _ )
=" | 57, D6, DT o, | 114117 R i1-13
E7

m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa 80° para utilizar angulo de 100°

@ dg7

Dimenso6es (mm) Pastilha
Produtos . <
100° @ & | D)
d h|1[f|D S S ) H
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
S25T PCKNR/L 12 | 25 | 23 |300| 17 | 32 HTA.8-841-1 |HTP.8-832M - - C-25
$32U PCKNR/L 12 | 32 | 30 | 350 | 22 | 40 | CNOO120400 | HTA.3-841M |HTP.3-858 |HTC.31-850M |HTR.3-861 C-3
S40V PCKNR/L 12 | 40 | 37 |400| 27 | 50 HTA.3-848-M |HTP.3-821 |HTC.31-850M |HTR.3-861 C-3
S40V PCKNR/L 19 | 40 | 37 |400| 27 | 50
HTA.3-849M |HTP.3-822MHTC.31-851M |HTR.3-868 -

S50W PCKNR/L19 |50 | 47 [450] 35 | 63 CNCOIT9060 c-4

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S25T PCKNR 12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

4,55, 06, ~ .,
I ] 7, D6, D7 e, | 114117 R 1-13
E7

Ferramentas
Hard-Tools @




Sist de Fixaca
Y94l TURNING emg‘or%a{ﬁgﬁﬁg Barras de Mandrilar

m Barra de mandrilar 93° com pastilha negativa 55°

Dimensodes (mm) Pastilha
Produtos (© Y%
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
$20S PDUNRI/L 11 20 | 18 |250| 13 | 25 HTA.015-021| HTP.8-830 i i 5/64

$25T PDUNRI/L 11 25 |23 |300| 17 | 32
DNOO110400

$32U PDUNRI/L 11 32 |30 {350 22 | 40 0
HTA.001-01
S40V PDUNR/L 11 40 | 37 1400 27 | 50
$32U PDUNRIL 15 32 |30 {350 22 | 40
S40V PDUNRIL 15 40 | 37 1400/ 27 | 50 | DNOO150600 |HTA.3-847M | HTP.3-830 |HTC.35-850M| HTR.3-861 | C-3

S50W PDUNRIL 15 50 | 47 1450) 35 | 63

HTP.3-820 | HTC.255-01 | HTR.3-860 | C-25

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S20S PDUNR 11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8, B9, B11 _ -
él(; C6, D8, D9 Ly, | 114~ 127 }‘/ 1~13
E9

m Barra de mandrilar 93° com pastilha negativa 55°

Dimensodes (mm) Pastilha

Produtos &
d h 1 12 f D &

Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

S25T PDZNR/IL11 | 25 | 23 | 300 |320| 22 | 40 | DNOO1104 00 |HTA.015-021 HTP.8-830 C-5/64

S32U PDZNR/L 15 | 32 | 30 | 350|375 25 | 45
S40VPDZNRIL15 | 40 | 37 1400425 29 | 50 DNOO1506 OO |HTA.3-847M| HTP.3-830 HTC.35-850M| HTR.3-861 C-3

. . L. EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S40V PDZNR 15
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

51| B8, BY, B11 _ _
g}g C6, D8, D9 ke, | 124~ 127 AR 1-3
E9

Ferramentas
@ Hard-Tools



Barras de Mandrilar

YVNA TURNING i

m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa quadrada

a de Fixacéao
por Alavanca

€

Dimensoes (mm)

Pastilha

Produtos S ﬂ
d h| 1 f D D & [©)
Alavanca Parafuso Calco Rebite Chave Allen

S16R PSKNR/L 09 | 16 | 15 | 200 11 | 20

S20S PSKNRIL 09 | 20 | 18 | 250| 13 | 25 SNOO090300 |HTA.3-845-1) HTP.3-829 C-5/64
S25T PSKNR/L 12 | 25 | 23 |300| 17 | 32 HTA.8-841-1/HTP.3-832M - - C-25
S32U PSKNR/L 12 | 32 |30 |350| 22 | 40 | SNOO120400 |HTA.3-848M| HTP.3-858 |HTC.3-851M| HTR.3-861 C-3
S40V PSKNR/L 12 | 40 | 37 1400| 27 | 50 HTA.3-841M| HTP.3-821 |HTC.3-851M| HTR.3-861 C-3
S50W PSKNR/L19 | 50 | 47 1450 35 | 63 | SNOO1906000 |HTA.3-842M |HTP.3-822M|HTC.3-852M| HTR.3-862 C-4

) L EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S40V PSKNR 12 |———
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

10, B12, B13
D12, D13, D14
E11

m Barra de mandrilar 91° com pastilha negativa triangular

14 ~ 117

1-13

Dimensoées (mm)

Pastilha

R IC
&
d h 1| f D & N ,
Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
S16R PTFNRIL 11 16 | 15 | 200] 11 | 20
$20S PTFNRIL 11 20 118 | 250 13 | 25 TNOO110300 |HTA.3-846-1 | HTP.3-829 C.2
S$20S PTFNR/L 16 20 |18 | 250 13 | 25 | TNOO160400 |HTA.015-011| HTP.3-830
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S16R PTFNR 11
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas
14, B15, B16
62 cs, bis, b1 v tos
B8
Hard-Tools @



- Fixach
R\ VA8l TURNING Sis emggﬂ%;ﬁgﬁﬁg Barras de Mandrilar

m Barra de mandrilar 95° com pastilha negativa trigonal 80°

Pastilha

d
Produtos & £ )
d h|I|f D &\@ ﬂ

Alavanca Parafuso Calgo Rebite Chave Allen

Dimensdes (mm)

S16R PWLNRIL 06 16 | 15 1200 11| 20
$20S PWLNR/L 06 20 | 18 |250| 13 | 25 | WNOD060400 |HTA.015-011 HTP.3-830 - - C-5/64
S$25T PWLNRIL 06 25|23 1300 17| 32

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S16R PWLNR 06

18, ©19, C6 _ -
'I s lgge, | 124~ 127 AR 11-13

Ferramentas
@ Hard-Tools



Sist de Fixaca
Barras de Mandrilar 294l TURNING por'éfé?napoep;ﬁ(aa}ﬁﬁg G

(@251 428 Barra de mandrilar 75° com pastilha positiva quadrada

) [:@:
v llustragéo na versao direita

Acessorios

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos @ ﬂ )
d h I | f|D
Cj. Gr. Parafuso Calgo Rebite Chave Allen
S$12M CSKPRIL 09 12 | 11 150 9 | 16 HTG.9-826-1 - -
S16R CSKPRI/L 09 16 [ 15 1200| 11 | 20 | SPOX090300 HTG.9-830-1 ) i C-25
$20S CSKPR/IL09 | 20 | 18 |250| 13 | 25 e
S$25T CSKPRIL 12 25 |23 1300| 17 | 32 HTG.9-832-1 - -
SP 1203 C-3
S32U CSKPR/L 12 | 32 | 30 |350| 22 | 40 - - HTG.9-832-2 | HTC.2-850 HTR.1-865
S40V CSKPRI/L 19 40 | 37 |400| 27 | 50 SPOO190400 | HTG.9-838-1 HTC.2-851 HTR.1-866 C-4
S50W CSKPRI/L 19 50 | 47 |450| 35 | 63
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S40V CSKPR 19
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

iy

&) - =
Q{E 31, D14 14 ~ 117 1~113
m Barra de mandrilar 91° com pastilha positiva triangular

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos & ﬂ
d h|1 f D g _
Cj. Gr. Parafuso Calco Rebite Chave Allen
S12MCTFPRIL11 |12 | 11 | 150, 9 | 16 HTG 9-826-1 - N C-25
S16RCTFPRILA1 |16 | 15 | 200/ 11 | 20 | TPOO 110300
S20SCTFPRIL11 |20 | 18 | 250 13 | 25 HTG.9-830-1 - - C-25
S20S CTFPRIL16 | 20 | 18 | 250| 13 | 25
S25T CTFPR/IL16 | 25 | 23 | 300, 17 | 32 HTG.9-832-1 ) i C-3
S32UCTEPRIL16 |32 |30 | 350/ 22 | 40 | TPOO160300 | HTG.9-832-1 | HTC5850 | HTR.1-865 C-3
S4VCTFPRIL 16 40 ) 371 400 27 50 HTG98322 | HTC5850 | HTRA-865 | C-3
S50W CTFPRIL16 | 50 | 47 | 450| 35 | 63
S40VCTFPRIL22 |40 | 37 | 4001 27 | 50 | Tp220400) | HTG.9-838-1 | HTC5-851 | HTR.1-866 C-4
S50W CTFPRIL22 | 50 | 47 | 450| 35 | 63

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U CTFPR 16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: :
62| 232, D17, E14 Lo | 114~117 }‘/ 1~113

Ferramentas
Hard-Tools @




- Fixach
R\ VA8l TURNING %ﬁr%ﬂiﬁae_(;}’;ﬁgg Barras de Mandrilar

PTENR-W Barra de mandrilar 91° com pastilha negativa triangular

llustrag&o na versao direita

Dimenso6es (mm) Pastilha Acessorios

Produtos ol @ )
D
Cj.Gr.-Parafuso | Paraf. do Pino Calco Pino Chave Allen

S25T PTENRIL 16W | 25 | 23 |300] 17 | 32 o 03001 | HTP02T01
$32U PTENRIL 16W | 32 | 30 |350| 22 | 40 030- C-5l64
0O 0O .38-820-
S40V PTENRIL 16W | 40 | 37 |400| 27 | 50 |N——16040I0) HTG 38-820-1 o oa0.s| TTC3E62 HTPO2102| C-25
S50W PTENRIL 16W | 50 | 47 | 450 35 | 63 :

S40V PTFNRIL 22W | 40 | 37 1400 27 | 50 | 1N220400) |HTG.38-821-1| HTP.030-02 | HTC.3-855 |HTP.021-03| C-3
S50W PTFNRIL 22W | 50 | 47 |450| 35 | 63

. ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S32U PTFNR 16W
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

14, 215, 516 N 5
—— =] cs5, D15, E13 k.| 114~117 AR 11-13
m Barra para mandrilar 95° com pastilha negativa trigonal 80°

llustragdo na versao direita

Dimenso6es (mm) Pastilha Acessorios

Produtos % S ‘ @ )
d h I f|D 80° _ @
Cj. Gr Parafuso Paraf. Pino Calco Pino Chave Allen

S16R MWLNR/L 06 | 16 | 15 |200| 11 | 20 HTG.125-011E M3x3 - HTI.022-04 C-25
$20S MWLNR/L 06 | 20 | 18 |250| 13 | 25 M3x3 - HTI.022-01 C-25
$25T MWLNRIL 06 | 25 | 23 |300| 17 | 32 | WNOO060400 | HTG.125-011 HTC.331-11| HT1.022-02 |C-1,5/C-25
$32U MWLNRIL 06 | 32 | 30 | 350 22 | 40 TP 03003 HTC.331-06| HTL022:02 | C-25
S40V MWLNR/L 06 | 40 | 37 |400| 27 | 50
$25T MWLNRI/L 08 | 25 | 23 |300| 17 | 32 M4x4  |HTC.331-09 C-2/C-3
$32U MWLNR/L 08 | 32 | 30 |350| 22 | 40 .
T el 7 S e s e WNOO080400 | HTG.125-021 |HTP.030-02 HTC.331-07 HTI.022-03 | C-2,5/C-3
S50W MWLNR/L 08 | 50 | 47 1450] 35 | 63 HTP.010-255

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S25T MWLNR 06

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas g % € @

. Paraf. do

Dig 19, C6 14~ 117 1-013 Cj. Gr Parafuso Grampo Grampo Mola
HTG.125-011-E |HTG.125-04 | HTP.084-04 | HTM.001-44
HTG.125-011 |HTG.125-01 | HTP.084-01 |HTM.001-44
HTG.125-021 |HTG.125-02 | HTP.084-02 |HTM.001-48

Ferramentas
G10 Hard-Tools



- Fixach
Barras de Mandrilar 294l TURNING SIS emap%t? G'ﬁ;?ﬁgg

m Barra de mandrilar 93° com pastilha positiva 55°

Dimens6es (mm) Pastilha

Produtos @ @ @ & @ | U
—
e | |
Grampo  |P. do Grampo Mola Pino ¢/ mola Calco Rebite
S$25T CKUNR/L 16 |25 | 23 |300| 17 | 32 -
S$32U CKUNR/L 16 |32 | 30 |350 | 22 | 44 HTG.5-824
HTP.5-865 |HTM.5-848M HTI.5-841 -
S40V CKUNR/L 16 |40 | 37 |400 | 27 | 54 KNUX1604000 HTG.5-825 mg'g_ggﬁHTRﬂ-S%
S50W CKUNR/L 16 |50 | 47 [450| 35 | 70 '
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S32U CKUNL 16 )
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
Chave Allen
@ 30 14~ 117 il = (12 |©have Allen
C-4

Ferramentas
Hard-Tools Gl1



it Fixach
RVl TURNING Sis emap%‘?e'éﬁgg Barras de Mandrilar

m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa quadrada

Dimensodes (mm) Pastilha Acessorios

= ©
Produtos D - & )
&
d h 1 f D L ¢
Grampo Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen
§20S CSKNR/L09-D | 20 ' 18 250 13 | 25 HT-1
S$25T CSKNRIL 09-ID | 25 23 300 17 | 32
$32U CSKNRIL 09D | 32 |30 350 22 | 4 OheN090SHD T NC-20 HT-3 ACSAN c-1

S40V CSKNR/L 09-ID | 40 | 37 [400| 27 | 50

— | . . L EXEMPLO DE PEDIDO: 2 pecas de S32U CSKNR 09-ID
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

T A
62| p13, E19 L | 114~117 AR 11-13

(@IWUINIZE Barra de mandrilar 93° com pastilha negativa triangular

llustragéo na verséo direita
Acessorios

Parafuso Quebra-Cavaco Chave Allen

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos =
alnlililol N

Grampo

$20S CTUNRIL 11-ID
$25T CTUNR/L 11-ID

20 | 18 |250| 13 | 25
25 | 23 [300 17 | 32

$32U CTUNRIL 114D | 32 30 1350 22 | 40 TNGN 110300 NC-15 LS 103/TX10 QCT-8N TX10-F
S40V CTUNR/L11-ID | 40 | 37 |400| 27 | 50
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S25T CTUNL 11-ID
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas

e wn R
62 D16, E19 Lo, | 124~ 127 R -1

Ferramentas

G12 Hard-Tools



st Fixach
Barras de Mandrilar VA9l TURNING Dup|asi;;gre|:r>rilr?od§Glr);€rtggg G

m Barra de mandrilar 95° com pastilha negativa 80°

zdg?

E

v ;‘ . llustragdo na versao direita

Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios
) ©
Produtos N\ D)
d| h|1|f|D ‘Jw A ¢ | 9,
Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo| Chave Allen
S25T MCLNR/L12 | 25 | 23 |300 17 | 32 H308-1D
N-4
S32UMCLNRIL12 |32 | 30 350 22 |40 CNM20400 1 Neog HT-1 SN H3os-1c C-25
S40V MCLNR/L12 | 40 | 37 |400 27 | 50 NC-22 C-1/8
S50W MCLNRIL12 | 50 | 47 450 35 g3 | CNGN 120300 ISCN-44 | H308-CH
S40V MCLNR/L16 | 40 | 37 [400| 27 | 50 NC-9 NL-58 C-1/8
S50WMCLNRIL16 | 50 | 47 450 35 | 63 CNOJ160600 1 Nc.q2 HT-2 | SCN-83 | pggg C-4
SSOWMCLNRIL19 | 50 47 450 35 63 CNGN1906CI) |NC-9/NC30 HT2  SCN64C | [oi2iS ' C-4

. . L. EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U MCLNR 12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

S| B4, B5, B6
L_QG! 7,06, D7 by, | 124~117 AR -3
=4

m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa 80° para utilizar angulo de 100°

Dimenso6es (mm) Pastilha

) ©
Produtos ‘ S & @ )
d h | f D 180 ﬂ! &&& _ Pino

Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo| Chave Allen

S25T MCKNR/IL12 | 25 | 23 1300 17 | 32 H308-1D
S32UMCKNRIL12 |32 30 350 22 | 40| N0 1 e HT-1 SON43 1 Haoe1c | c-25
S40V MCKNR/L12 | 40 | 37 1400 27 | 50 NC-23 C-1/8

S50W MCKNRIL12 | 50 | 47 450 35 63 CNON 120300 ISCN-44 | H308-CH

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U MCLNR 12
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

Gy e A
O £7.06,07 ke | 124~127 R 11-n3

Ferramentas

Hard-Tools G13



7 Fixach
R\ VAWl TURNING Duma%gre,g?ﬁodg G'ﬁ;?ﬁgg Barras de Mandrilar

m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa quadrada

@ dg7
D) ‘ I
: «-
_ ‘ «h | ¢ I
L ! N Sl -
ol | ﬂ}
\] llustrag&o na verséo direita
Dimensoes (mm) Pastilha Acessorios

) ©
Produtos ‘ 6\\& & )
&
d h | f D D A | & = |pino
Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo| Chave Allen
- H308-1D
S$25T MSKNR/L 12 | 25 | 23 |300| 17 | 32 SNOO1204000) NC-20 -y C-3/32
S32U MSKNR/L12 | 32 | 30 |350| 22 | 40 SNGN 120400 NC-23 ISSN-423 NL-46 C-1/8
S40V MSKNR/L12 | 40 | 37 400 27 | 50 PS-46
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U MSKNR 12
10, B12, B13
31, D12, D13 14~17 -3
E11, E19

Ferramentas

Gl4 Hard-Tools



Sist de Fixaca
Barras de Mandrilar VA4l TURNING Dupla ggreé?ﬁo SGL);?ESS

m Barra de mandrilar 91° com pastilha negativa triangular

<«

i llustrag&o na versé&o direita

Dimenso6es (mm) Pastilha Acessorios

) ©
Produtos S ‘ @ )
@
d h I | f|D & ﬁ! &\&\ —— |pino
Grampo Parafuso Calco Paraf. do Calgo| Chave Allen
S25T MTFNRIL 16 | 25 | 23 300 17 | 32 : H304-1A
S32U MTFNRIL 16 | 32 |30 350 22 |40 TNGiiS0aO0 &8 1 Wt T T HBIBAC | ¢
S40V MTFNRIL 16| 40 | 37 400 27 | 50 H318-1CH

S40V MTFNR/L 22 | 40 | 37 |400| 27 | 50 | TNOD220400 | NC-9 HT.2 STN43c | H308-1C | C-25
S50W MTFNR/L22 | 50 | 47 |450| 35 | 63 | TNGN 22040000 | NC-12 H308-1CH | C-4

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S25T MTFNR 16

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

14, =15, ~16
——"— E13,E19

m Barra de mandrilar 93° com pastilha negativa 35°

Dimens6es (mm) Pastilha

Acessorios

D) ©
Produtos S @
d! h | f D ﬁ! &&\&\‘ éy Pino
Grampo Parafuso Calgo Paraf. do Calgo| Chave Allen
S$25T MVUNR/L 16 | 25 | 23 |300| 17 | 32 - H304-1A
$32U MVUNR/L 16 | 32 | 30 |350| 22 | 40 | VNOO160400 C-2
S40V MVUNRIL 16 | 40 | 37 |400| 27 | 50 | VNGN 160400 | 28 T wsnazz | (MBIBIC 1 v
S50W MVUNR/L16 | 50 | 47 1450 35 | 63
, o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S32U MVUNR 16
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

: ;
62| £17, D18, E16 L, | 114~127 R 11-13

Ferramentas

Hard-Tools G15



= Fixach
SR\ Vvdl TURNING Duma%greé?r?odg Glr);ﬁgg Barras de Mandrilar

MWLNR-M2 Barra de mandrilar 95° com pastilha negativa trigonal 80°

P

“

llustragao na versao direita

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos N )
d h I fD A | &
Grampo Parafuso Calgo Pino Chave Allen
C20R MWLNRIL 06-M2 | 20 | 18 200 13 | 25 NG.20 HT-3 - C-2
C25R MWLNRIL 06-M2 | 25 | 23 |200| 17 | 32 HT-1 ; H304-1A | C-1/8
$20S MWLNRIL 06-M2 | 20 | 18 |250| 13 | 25 NC-15 | LS-103 . C-2/C-25
S25T MWLNRIL 06-M2 | 25 | 23 |300| 17 | 32 | "NC060400 I\ m oy T hTd i H304-1A (C-2/C-1/8

$32U MWLNRIL 06-M2 | 32 | 30 350 | 22 | 40
| S25T MWLNRIL 0a.;2 | 25 | 23 |300| 17 | 32 NC-20 HT-1 | HTC.331-06| H318-1C |C-2/C-1/8
$32U MWLNRIL 08-M2 | 32 | 30 |350 22 | 40 - H308-1D
S40V MWLNRIL 08-M2 | 40 | 37 |400| 27 | 50 | wNOO0804) | NC-20 HT-1
S50W MWLNRIL 08-M2 | 50 | 47 450 35 | 63

C-25
HTC.331-07| H308-1C C-1/8

) ) EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S40V MWLNR 08-M2
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

8 0 [ na- R -
©O="| p1s lut, | 114~17 }‘/ 1-113

Ferramentas
G16 Hard-Tools



Sistema de Fixagéo
Barras de Mandrilar 294l TURNING |p0r Parafuso 'Igorx G

SIOIN@{ 28 Barra de mandtilar 95° com pastilha positiva 80°

Dimenso6es (mm) Pastilha

Produtos
80°
d h I f D Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

S08H SCLCRIL 06 8| 7 (100 5 | 10 5513.020-46
S10K SCLCRIL06 | 10| 9 [125 6 | 12

S12M SCLCR/L06 | 12| 11 [150| 9 | 16 CCO0060200  1i7p020.03 i ’ 7B
S16R SCLCR/IL06 | 16 | 15 [200| 11 | 20
S12MSCLCR/IL09 | 12| 11 (150 9 | 16

S$16R SCLCRIL 09 16 | 15 (200 11 | 20 i i i T15-B

$20S SCLCR/L 09 20| 18 {250 13 | 25 CCOO09T3L0)| - HTR020-10

S$25T SCLCRIL 09 25| 23 1300 17 | 32 - - T15-B L
$25T SCLCRIL 12 25| 23 {300 17 | 32 HTP.020-17 T15-B

$32U SCLCRI/L 12 32| 30 |350| 22 | 40 |CCOO120400

S40V SCLCRIL 12 40 | 37 400| 27 | 50 HTP.020-18 HTC.232-02 HTP.090-03 T15-B/C-4

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SO8H SCLCR 06
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pec

20, 321, C2 5 - -
"I e lgge, | 124~ 127 Q| 11-~13

SIBJ@[OIZE Barra de mandrilar 107°30° com pastilha positiva 55°

Al
®

" 30° max.

9

| ﬂ llustrag&o na verséo direita

h

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos & @7 @ y
d h| 1| f D - S
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calco Chave Torx
S$10KSDQCRILO7 | 10 | 9 1125 7 113 |pomn70000|  Hrp020-03 . - T7-B
S$12M SDQCRIL 07 12112 |[150| 9 |16 '
S16R SDQCRIL 07 16 | 15 [200] 11 | 20 HTP.020-09 - - T15-B
e I
$32U SDQCR/L 11-M |32 | 30 350 22 | 40 HTP.020-01 HTC.263-01 HTP.090-01 T15-B/C-3,5
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S20S SDQCR 11-M

O es e, | 124127 }‘/ 1-is

Ferramentas

Hard-Tools Gl7



Sist de Fixaca
chEV Vi el TURNING 'f,;”ﬁ%ra?u;éa%}f’( Barras de Mandrilar

Barra de mandrilar 93° com pastilha positiva 55°

J:%z‘--l S fw

llustragdo na verséo direita

Dimensées (mm) Pastilha

Produtos alolilelo & y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

S10KSDUCRILO7 | 10| 9 |125] 7 |13

S12M SDUCRIL07 |12 | 11 | 150| 9 | 16 |DCOO070200| HTP.020-03 - - T7-B

S16R SDUCRILO7 | 16 | 15 | 200| 11 | 20

$20S SDUCRIL11-M |20 | 18 [ 250| 13| 25 HTP.020-09 - - T15-B

S25T SDUCRIL 11-M | 25 | 23 |300| 17 | 32 |DCOONMTI00O]  HTP.020-10 - - T15-B
——— S32USDUCRIL11-M |32 | 30 |350 22 |40 HTP.020-01 | HTC.263-01 | HTP.090-01 |T15-B/C-9/64

. . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S32U SDUCR 11-M
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas pee

@ ] ne- R -
EB lpe. | 114~127 > 11-13

SIP1OI®IREN 4 Barra de mandrilar 93°com pastilha positiva 55°

aﬁﬂ

@ dg7

-
30° méax

llustrag&o na verséo direita

Y

Acessorios

Produtos alnlilelo & @7 y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

Dimensoes (mm) Pastilha

$12M SDUCR/L 07-EX | 12 | 11 |150| 11 | 18
S$16R SDUCR/L 07-EX | 16 | 15 |200| 13 | 22
$20S SDUCR/L 07-EX | 20 | 18 |250| 15 | 27

$25T SDUCR/L 07-DX | 25 | 23 |300| 18 | 33
$32U SDUCR/L 11-X | 32 130 1350| 22 | 40 |DCOOMMT30O0O|  HTP.020-01 | HTC.263-01 HTP.090-01 |[T15-B/C-9/64

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecgas de S16R SDUCR 07-EX

DCOB070200| HTP.020-03 - - T7-B

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

62 lgge, | 124~ 127 AR 11-13

Ferramentas
G18 Hard-Tools



Barras de Mandrilar

YINA TURNING B

m Barra de mandrilar 62°30’ com pastilha positiva 55°

stema de Fixacao
por Parafuso Torx

| ——

<
<

G

Dimenso6es (mm)

Pastilha

Produtos &

d| h I f D Parafuso Torx Calco Parafuso do Calgo Chave Torx
A12M SDXCRI/L 07 12 11 /150 9 | 16
A16R SDXCRIL07 | 16 | 11 |200 11 | 20 DCOI0702001  HTP.020-03 - TX7-B
A20S SDXCR/L 11 20 | 18 |250| 13 | 25
A25T SDXCRILM | 25 | 23 |300| 17 | 32 \PCCINTSED ] HTP020-09 - TX 158

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A12M SDXCR 07
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
&)| B22, B23, C2 5 5

él(! o 14~ 117 1~113 I

m Barra de mandrilar 120°com pastilha positiva 55°

Pastilha

Dimensoes (mm)

Produtos B/ ©
d h I f D & =-4 ‘
Parafuso Torx Calco Parafuso do Calgo Chave Torx
A12H SDXCR/LO7-R | 12 | 11 |[100| 9 | 16
O3] HTP.020-03 -
A16K SDXCR/L07-R | 16 | 15 |125| 9 | 20 DCLL0702 78
A20M SDXCR/L11-R | 20 | 18 (150 | 12 | 25 | pcOO11T300|  HTP.020-01 T15-B
A25R SDXCR/IL11-R | 25 | 23 (200| 17 | 32
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A16K SDXCR 07-R
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

22,323, C2
a2

14 ~ 117

1-13

Ferramentas

Hard-Tools

G19



Sist de Fixaca
chEm\v Vil TURNING I;oerr%%r;u;éq%?:g Barras de Mandrilar

SIS]: {®* 8 Barra de mandrilar 75° com pastilha positiva quadrada

u—I75° @ [ h ®
L I »
[ ).
llustracéo na verséo direita

Acessorios

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos D & _@ &\\&\\@

d h|1I | f D
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

S16R SSKCRIL09 | 16 | 15 | 200] 11 | 20
$205 SSKCRIL09 | 20 | 18 | 250| 12 | 25 |SCOI09T3LIO HTP020-09 - - T15-
S25TSSKCRIL12 | 25 | 23 | 300 17 | 82 | o, | HTPO2OAT - : T15-8
S32U SSKCRIL12 | 32 | 30 |350| 22 | 40 HTP020-18 | HTC.232-02 | HTP090.03 | T15-B/C.4

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de S25T SSKCL 12

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
62| 525, 3, E10 lpge, | 124~ 117 AR 11-13

STFCR Barra de mandrilar 91°com pastilha positiva triangular

Dimensoes (mm) Pastilha

Produtos Al lelo & & y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

AO6F STFCR/ILO06-R | 6 | 5 |80 |45 8
’ 04d 0o .020- - - -
AO8H STFCR/L06-R | 8 | 7 |100| 5 /105 TerooeT HTP020-28 To8

S10K STFCRI/L 09 1019 (125, 7 | 13
S$12M STFCRI/L 09 12| 11 |150| 9 | 16 |TCOO090200| HTP.020-05 - - T7-B
S16R STFCRI/L 09 16 | 15 1200 11 | 20
S$12M STFCR/L 11 1211 (150 9 | 16

S16RSTFCRIL11 16 | 15 [200| 11 | 20 TCOO110200  HTP.020-03 - - 78
S20SSTFCRIL11 | 20| 18 |250 | 13 | 25
S20S STFCRIL16 | 20 | 18 |250| 13 | 25 HTP.020-10 : : T15-8
S25T STFCRIL16-M | 25 | 23 (300 17 | 32

TCOOMBT300) i
S32U STFCR/L16 | 32 | 30 |350 22 | 40 HTP020-01 | HTC.320-01 | HTP.090-01 158,
S40VSTFCRIL16 | 40 | 37 (400 27 | 50
2USTFCRIL22 | 32 22 4
332U STFCRI 52|30 1350 0 17c00220400| HTPO2048 | HTC320-22 | HTP0Y0-03 T15-8

S40V STFCRIL 22 40 | 37 [400] 27 | 50

) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S16R STFCR 11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

ot [ ne- R -
E12 byt | 114~ 127 }‘/ e

Ferramentas

G20 Hard-Tools




: Fixaca
Barras de Mandrilar VA%l TURNING Slgfrn;aagaefusjéq]%a& G

SAVALEIEE Barra de mandrilar 142° com pastilha positiva 35°

Pastilha

Produtos & ,y
dlh|L|L|f|D

Parafuso Torx Chave Torx

Dimens6es (mm)

A1916R SVJBRI/L 11 16 [ 15 1200| 36 | 2 | 19 VBOO110300
A2520R SVJBRIL 11 20 | 19 1200375| 2 | 25 HTP.020-03 T7-B
A3025S SVJBRIL11 | 25 (234|250 45 35|30 |  VCOO10300
, . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A1916R SVJBRIL 11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

- -
(61| 728,04, E15 14 ~117 1~113

SAV/O]ZISERSAVI®I®IZ]  Barra de mandrilar 107°30’ com pastilha positiva 35°

Y

/R
35°méax
4

llustragéo na versao direita

»

[a)]

@ dg7

Pastilha Acessorios

Produtos dolilels & & e y

Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx

Dimenso6es (mm)

S$16R SVQCRIL11-E 16 | 15 [200| 13 | 22 | \g0110300]
$20S SVQCRIL 11-E |20 | 18 250 | 15 | 27 | " .00 = | HTPO20-03 - ; 78
$25T SVQCRIL11-D |25 | 23 |300| 18 | 33

S16R SVQBRIL11-E |16 | 15 200 13 | 22 | \jgoy11020000

S20S SVQBRIL11-E |20 | 18 (250 | 15 | 27 HTP.020-03 . - T7-B
S25T SVQBRIL11-D | 25 | 23 |300 | 18 | 33 | VCHD1102010

$25T SVQBRI/L 16 25 | 23 1300 18 | 33 | \ig01604000| HTP.020-10 - - T15-B
S32U SVQBRIL16 |32 | 30 (350 | 22 | 40 T158
SIOVSVQBRIL16 |40 | 37 400| 27 | 5o | VCOO160400 | HTP020-01 | HTC270-01 | HTP.090-01 JI58

. . . EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 de S16R SVQCR 11-E
Pastilhas Dados de corte Informages Técnicas pecas de Q

62| 528,04, E15 14~ 117 1~113

Ferramentas

Hard-Tools G21



NVINY TURNING &

G22

SVUBR - SVUCR

stema de Fixacao
por Parafuso Torx

Barra de mandrilar 93° com pastilha positiva 35°

Barras de Mandrilar

” llustrac&o na verséo direita

4 ~ ]

9

Dimens6es (mm)

Produtos y
d hlili|p| ==
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo Chave Torx
S16R SVUCRIL11-E | 16 | 15 [200| 13 | 22 |\;g o110300)
S20S SVUCRIL11-E | 20 | 18 |250| 15 | 27 HTP.020-03 T7-B
S25T SVUCRIL11-D | 25 | 23 |300/ 18 | 33 | VCOOM0300
S16R SVUBRIL11-E | 16 | 15 |200| 13 | 22 P
S20S SVUBRIL11-E | 20 | 18 |250| 15 | 27 |VBOO1102000
S25T SVUBRIL11-D | 25 | 23 |300| 18 | 33 |veooozco 02008 7B
S32U SVUBRIL11-E_ | 32 | 30 |350| 22 | 40
S25T SVUBRIL16 | 25 | 23 |300| 18 | 33 HTP.020-10 T15-B
SI2USVUBRIL16 | 32 30 350 | 22 | 40 | /o 160400 5B
S40V SVUBRIL 16 40 | 37 1400 27 | 50 |VCO1604000 | HTP.020-01 HTC.270-01 HTP.090-01 C-9/64
, o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de S20S SVUCR 11-E
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

28,C4, E15

14 ~ 117

1~113

ISY\VASIZY8) @ Barra de mandrilar 93° com pastilha positiva 35°

@ dg7
) 50°max (|
h

Dimensdes (mm)

Pastilha

Produtos & e ® g
N
d hili L k| f D === &
Parafuso Torx Calgo Parafuso do Calgo| Chave Torx
A32T SVUBR/L16-X | 32 | 30 |300 [318.5| 60 | 22 | 40 | VBOO160400
A4OT SVUBRIL 16-X | 40 | 37 1300 | 320 | 60 | 27 | 50 | vCIO16040000 HTP.020-01 | HTC.270-01 | HTP.090-01 T15-B
) o EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A32T SVUBRIL 16-X
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas
16| E15 14~ 117 1~113

=)

Ferramentas

Hard-Tools



Sist de Fixaca
Barras de Mandrilar 294l TURNING Izoern&%r;usléq%%g G

ISVWACIEIREERYWVAR[@IRA  Barra de mandrilar 93° com pastilha positiva trigonal 80°

Produtos
d| h |k
Parafuso Torx Chave Torx
CO8K SWUBRILOGHP | 8 | 7 |125| - |43 85 HTR.090.27
c10Q SWUBRILOGHP | 10 | 9 |180| - | 6 | 12
S0606H SWUBRILOGHP | 6 | 5 | 100 - |33 6
S0610H SWUBR/LOGHP | 10 | 9 |100/ 20 | 3 | 6 HTP.7801174
S0710H SWUBR/LO6HP | 10 | 9 100/ 24 | 35| 7 | WBLO060100 T6-B
S0808) SWUBRILOGHP | 8 | 8 |110| - |43 85 HTP.020-28
S0812J SWUBRILO6HP | 12 | 11 | 110/ 32 | 4 | 8
S1012M SWUBRILO6HP | 12 | 11 |150| 32 | 5 | 10 HTP020-27 —
S0810H SWUCRILO6HP | 10 | 9 |100| 30 | 4 | 8 | CPGT 050204 HTP.020-28
C12R SWUCRIL11HP | 12 | 11 |200| - | 7 | 14
S12M  SWUCRILMHP | 12 | 11 (150| - | 7 | 14
S16R SWUCRIL11HP | 16 | 15 | 200/ - | 9 | 18| WCOOMO3LO HTP.020-03 7B
S20S SWUCRIL11HP | 20 | 18 1250 - | 11 | 22

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecgas de S0610H SWUBR/L 06

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
- -
6] 229, C5 lyg,| 114~ 117 AR 11-13

SYRVAGIZEN Barra de mandrilar 60° com pastilha positiva triangular

llustragdo na verséo direita

Dimensdes (mm) ENE]

Produtos
d (I D
Paraf.Torx Calgo Paraf. do Calgo Chave Torx
A10K STWCR/L 1110 | 9 [125/130.5| 6 | 12 . .
A12M STWCRIL 1112 | 11 | 1501555/ 8 | 16 TCOOM110200 | HTP.020-03 TXT7-1267
A16R STWCR/L 1116 | 15 | 200/205.5| 10 | 20 HTP.020-09 - - TX15-1267
A20S STWCR/L 16 |20 | 18 | 250|257.7| 14 | 25 TCOO1eTS0 HTP.020-10 : - TX 15 - 1267
A25T STWCR/L 16 | 25 | 23 | 300|307.7/16,5 32
A32T STWCRIL 16 32 | 30 | 3003077 20 | 49 | TCOO16T300 | HTP.020-01 - - TX 15 - 1267
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de AL0K STWCRI/L 11
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas

@E E12 % v

Ferramentas

Hard-Tools G23




Fixacéo
Rigida

YV TURNING IRt

Barras de Mandrilar

G24

m Barra de mandrilar 95° com pastilha negativa 80°

g dg7

llustragdo na versao direita

.

Dimensoes (mm) Pastilha
Produtos ; @ ﬁ
d/ h 1|f|D *
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calco
A25T DCLNR/L 09 |25 | 23 |300| 17 | 32 | CNOXJ0903C0J HTP.086-01 |HTG.028-01 |[HTM.001-57 |HTI.030-255 | HTC.236-04
A25T DCLNR/L 12 |25 |23 |300| 17 | 32 HTC.236-03
A32T DCLNR/L12 |32 |30 [300| 22 | 40 | CNOO1204000 HTP.086-02 |HTG.028-02 |HTM.001-58 |HTI.030-307 '
A40T DCLNR/L 12 |40 |37 |300| 27 | 50 HTC.234-01
A50U DCLNR/L 16 |50 |47 [350| 35| 63 | CNOO1606030 HTP.086-03 |HTG.028-03| HTM.001-59 |HTI.030-307 | HTC.234-03
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A32T DCLNR 12 & &
/é
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas (P::II';E do Chave Torx
, B5, D6
p0)| o 20 14~ 117 1~ 113 HTP.020-04] TO-F
HTP.020-02| T15-F
HTP.020-07| T20-F
m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa de 80° para aproveitamento de 100°
g dg7
1l ﬁ -

Dimensoes (mm)

Pastilha

Produtos @ ﬁk\ @ o @J/
d h| 1| f|D
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calco
A25T DCKNRIL12 | 25 | 23 [300] 17] 32 HTC.236-03
A32T DCKNR/L12 | 32 | 30 |300| 22|40 | CNOO120400 | HTP.086-02 |HTG.028-02 HTM.001-58 HTI.030-307m
A40T DCKNR/L12 | 40 | 37 | 300/ 27 | 50 el
A50U DCKNR/L19 | 50 | 47 |350| 35|63 | CNOO190600 | HTP.086-03 |HTG.028-04 |HTM.001-59 HTC.236-01
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A25T DCKNR 12 2
& | £
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas Parafl do/Calco Cave Torx
B)| B4, B5, D6 _ - :
é{g D7, E7, E17 1a~ir 1-is
HTP.020-02| T15-F
HTP.020-07| T20-F

Ferramentas

Hard-Tools




Barras de Mandrilar

YIN4 TURNING B

stema de Fixacao
por Parafuso Torx

m Barra de mandrilar 93° com pastilha negativa 55°

Dimensdes (mm)

Pastilha

Produtos @ ﬁ @ 2 @
d h| I f D : .
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calgo
A25T DDUNR/L11 |25 | 23 | 300| 17 | 32
A32T DDUNRIL 11 |32 | 30 1300| 22 | 40 DNOO110400 | HTP.086-01 | HTG.028-01 | HTM.001-57 |HT1.030-255 | HTC.267-01
A40T DDUNR/L15 |40 | 37 |300| 27 | 50
A50U DDUNRIL15 | 50 | 47 |350| 35 | 63 DNOO150600 | HTP.086-02 | HTG.028-02 | HTM.001-58 | HTI.030-307 | HTC.266-02
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A32T DDUNR 11 & %
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas S
8,19, 11 araf. do Calgo| Chave Torx
HT P.020-04 T9-F
HTP.020-02| T15-F
m Barra de mandrilar com pastilha negativa redonda
\\Q‘
&
_ Q
(-
f—l‘/ ~ \'i/’
@ dg7
3
llustragdo na versao direita
Dimensodes (mm) Pastilha Acessorios

d h || f D Q ¢ g g ."
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calgo
A25T DRSNR/L 09 |25 | 23 |300| 17 |32
A32T DRSNR/L 09 |32 | 30 |300| 22 |40
A40T DRSNRIL 09 | 40 | 37 300 | 27 |50 RNOD090300 | HTP.086-01 |HTG.028-01 | HTM.001-57 | HTI.030-255 | HTC.156-01
A50U DRSNR/L 09 |50 | 47 |350| 35 |63
A25T DRSNR/L12 |25 | 23 |300| 17 |32
A32T DRSNR/L12 132 1 30 |300| 22 140 | RNOD120400 | HTP.086-02 |HTG.028-02 | HTM.001-58 | HTI.030-307 | HTC.155-02
A40T DRSNR/L12 |40 | 37 |300| 27 |50
A50U DRSNR/L12 |50 | 47 |350| 35 |63
. 0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A32T DDUNR 11 &
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas 4
Paraf. do Cal Chave Ti
Q 11, D11, E18 14 ~ 117 1-013 araf. do Calgo ave Torx
HTP.020-04 T9-F
HTP.020-02 T15-F

Ferramentas

Hard-Tools

G25




G

G26

Fixacao

Sistema de
V) TURNING il
Rigida
m Barra de mandrilar 75° com pastilha negativa quadrada

Barras de

Mandrilar

@ dg7

Pastilha

Dimensoes (mm)

e m & P € -
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calgo
A25T DSKNR/L 09 | 25 | 23 |1300| 17 | 32 | SNOO090300 | HTP.086-01 | HTG028-01 | HTM.001-57 |[HTI.030-255 |HTC.426-01
A25T DSKNRIL 12 | 25 | 23 |300| 17 | 32 HTC.426-02
A32T DSKNR/L12 | 32 | 30 |300| 22 | 40 | SNOD1204000 | HTP.086-02 | HTG028-02 | HTM.001-58 | HTI.030-307
A40T DSKNR/L 12 | 40 | 37 [300| 27 | 50 HTC.425-01
A40T DSKNR/L15 | 40 | 37 |300| 27 | 50 | SNOO150600 | HTP.086-03 | HTG028-03 | HTM.001-59 | HTI.030-307 |HTC.425-03
A50U DSKNR/L19 | 50 | 47 | 300 35 | 63 | SNOO190600 | HTP.086-03 | HTG028-04 | HTM.001-59 | HTI.030-307 [HTC.425-04
o)
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A32T DSKNR 12 z?
& Y
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Paraf. do Calgo| Chave Torx
5| 510, B12, 513 _ N N -
L] 110 12 14~ 117 1-113 HTP.020-04 | TX 9 - 367
HTP.020-02 | TX 15 - 367
HTP.020-07 | TX 20 - 367
HTP.020-07 | TX 20 - 367
m Barra de mandrilar 93° com pastilha 60°
2 dg7

//»

"

‘\Q'
&

Fh
‘\!j’?/’

llustracéo na verséo direita

Pastilha

Dimensdes (mm)

Acessorios

Produtos i i @ @ @ v @
d h|I|f D
Paraf.do Grampo| Grampo Mola Pino Calgo
A25T DTFNR/L16 | 25 | 23 | 300 17 | 32
A32T DTFNRIL16 | 32 | 30 300 22 | 40 | 1N1604000] HTP.086-01 |HTG.028-01| HTM.001-57 | HTI.030-255 | HTC.316-01
A40T DTFNR/L16 | 40 | 37 |300| 27 | 50
A50U DTFNR/L16 | 50 | 47 |350| 35 | 63
A40T DTFNR/L22 | 40 | 37 |300| 27 | 50
A50UDTFNRIL22 | 50 | 47 |350| 35 | 63 TNOO220400| HTP.086-02 |HTG.028-02| HTM.001-58 | HT1.030-307 | HTC.315-04
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A32T DTFNR 16 &'
& | A
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas 4
S| 14, 715, ©16 _ _
=@¥ C5.b15 F13 14 ~ 117 1-~113 Paraf. do Calgo|  Chave Torx
HTP.020-04 T9-F
HTP.020-02 T15-F

Ferramentas

Hard-Tools




_ Sistema de Fixacéao
Barras de Mandrilar 294l TURNING Riggida
m Barra de mandrilar 117°30’ com pastilha 35°
=8 2 dg7
117° 30’
\4) | / +“Q/
- AR, N N
\Qf’/ ; llustragdo na versao direita
Dimens6es (mm) Pastilha Acessorios
Produtos @ ﬂ @ = | Bz
d h|1|f D ‘® —
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calgo
A25TDVPNR16 | 25 | 23 13001 17 132 | \\ 160400 | HTP.086-02 | HTG.028-06 | HTM.001-58 | HT1.030-307|HTC.269-01
A32T DVPNR16 | 32 | 30 | 300] 22 | 40
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de A25T DVPNRI/L 16 0
(&
&S | 4
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas 4
@ 17, D18, E16 14~ 117 1-113 Paraf. do Calgg Chave Torx
HTP.020-09| T15-F
m Barra de mandrilar 93° com pastilha 35°
2 dg7

Dimens6es (mm)

Pastilha

Produtos @ ﬁ @ o | a2
d h || f| D ‘3 —
Paraf.do Grampo Grampo Mola Pino Calgo
A25T DVUNR/L16 | 25 | 23 |300| 17 | 32
A32T DVUNRIL16 | 32 | 30 |300| 22 | 40 | yNOO160400 | HTP.086-02 |HTG.028-06 |HTM.001-58 | HTI.030-307 | HTC.269-01
A40T DVUNR/L16 | 40 | 37 /1300 | 27 | 50
A50U DVUNR/L16 | 50 | 47 |350| 35 | 63
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A40T DVUNR 16 @Q
. - & | S
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas &
Paraf. do Calgo| Chave T
’I 17, D18, E16 14~ 117 1= [fZ arat. do Lalgo| Chave Torx
HTP.020-09 | T15-F
Hard-Tools G27

G



NIV TURNING Bk

Fixacao
Rigida

Barras de Mandrilar

G28

m Barra de mandrilar 95° com pastilha trigonal negativa 80°

g dg7

llustragdo na versao direita

l

Dimensdes (mm)

ENE]

Produtos @
d h I f D 80r _ —
Paraf.do Grampo| Grampo Mola Pino Calgo
A25T DWLNR/L 06 | 25 | 23 |300| 17 | 32
A32T DWLNR/L 06 | 32 | 30 | 300 22 | 40 | WNOO060400 | HTP.086-01 | HTG.028-01| HTM.001-57 | HTI.030-255 |HTC.328-01
A40T DWLNR/L 06 | 40 | 37 | 300| 27 | 50
A25T DWLNR/L 08 | 25 | 23 |300| 17 | 32 HTC.328-02
A32T DWLNR/L 08 | 32 | 30 | 300| 22 | 40 | \wNOD080400 | HTP.086-02 | HTG.028-02 |HTM.028-02 | HTI.030-307
A40T DWLNR/L 08 | 40 | 37 |300| 27 | 50 HTC.331-12
A50U DWLNR/L 08 | 50 | 47 |350] 35| 63
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de A25T DWLNRI/L 06
b
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas & & <
Dig E:ZLg C5 14 - 117 1-113 Paraf. do Calgo| Chave Torx
HTP.020-04 | T9-F
HTP.020-02 | T15-F
Hard-Tools



Ferramentas com Maxima Tecnologia para sua Usinagem TORNEAMENTO H

Ferramentas Hard-Tools,
precisdo com maxima qualidade

Capsulas para tornear, facear, desbastar, mandrilar, standard e especiais, em
todos os tamanhos e modelos. Ferramentas para torneamento HARD-TOOLS,
para quem exige maxima qualidade em ferramenta.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

Ferramentas
Hard-Tools @




H Tabela para idenificagéo de capsulas

1 3 5
Sistema de fixacdo Angulo de ataque da ferramenta Sentido da ferramenta

Simbolo Formato
R

=

Capsula

I
R L]
|
S 4N Tipo A
Letra para
T desenhos
| alternativos

4=
N
C/ por Gr-parafuso
1 2 3 4 5 6 7 8
plc]L &
. .
Angulo de folga Tamanho da aresta
- Z0n A
- O o I N
]
A

Formato da pastilha

comprimento da aresta de corte

S 90 T
& .CDHORSVW
T 60° 3° S 05 06 — — — 05 09 03
i s OH- - — —o-— -
| C B4 Selo6 07 03 02 — 06 11 04

S (R U R 710 [ p— —
S (N U R 1)) [P
712 15 07 05 — 12 22 08
716 19 09 06 — 15 27 10
o — — — — 16 — — —
Xl 19 23 11 07 — 19 33 13

6 o s o EEE
Altura de Corte 20° 7209 11 05 04 — 09 16 06

Angulo especial

Ferramentas
@ Hard-Tools




Programa de Cépsulas TORNEAMENTO H

Cépsulas com Fixagao por Grampo-Parafuso

Angulo Tamanho da Cépsula

de Estilo
Ataque

CSKPRIL | 10CA-09 12CA-12 16CA-12

CSSPRIL - 12CA-12 16CA-12 - H6

CTFPRIL | 10CA-11 12CA-16 16CA-16 - H7

CTGPRIL | 10CA-11 12CA-16 16CA-16 - H7 -
CTSPRIL | 10CA-11 12CA-16 16CA-16 - H7

CTTPRIL 10CA-11 12CA-16 16CA-16 - H7

CTWPRIL | 10CA-11 12CA-16 16CA-16 - H7

MWLNR/L - 12CA-06 | 16CA-06t - H8

Ferramentas
Hard-Tools @



H TORNEAMENTO

@

Céapsulas com Fixacado por Alavanca

Angulo
de
Ataque

90°

Estilo

PCFNRI/L

Programa de Capsulas

Tamanho da Capsula

16 CA

25CA

16CA-12

25CA-19

H9

PCGNRIL

16CA-12

25CA-19

H9

PCLNR/L

12CA-12

16CA-12

25CA-19

H9

PSKNRI/L

10CA-09

12CA-12

16CA-12

20CA-15

25CA-19

H10

PSRNRI/L

16CA-12

20CA-15

H10

PSSNR/L

12CA-12

16CA-12

H10

PTFNR/L

10CA-11

12CA-16

16CA-16

20CA-22

25CA-27

H11

PTGNRI/L

10CA-11

12CA-16

16CA-16

20CA-22

H11

PTSNR/L

10CA-11

12CA-16

16CA-16

20CA-22

H11

PTTNR/L

10CA-11

12CA-16

16CA-16

20CA-22

H11

PTWNRI/L

10CA-11

12CA-16

16CA-16

20CA-22

H11

Ferramentas

Hard-Tools



Programa de Capsulas TORNEAMENTO H

Céapsulas com Fixacdo por Parafuso - Torx

Estilo

SCFCRIL

Tamanho da Capsula

12 CA

06CA-06

08CA-06

10CA-09

12CA-09
12CA-12

H12

SCGCRIL

06CA-06

08CA-06

10CA-09

12CA-09
12CA-12

H12

SRSCRI/L

06CA-06

08CA-08

10CA-10

H13

SSKCRIL

10CA-09

12CA-12

16CA-12

H14

SSSCRIL

10CA-09

12CA-12

H14

STFCRIL

06CA-06

08CA-09

10CA-11

12CA-16

16CA-16

H15

STGCRIL

06CA-06

08CA-09

10CA-11

12CA-16

16CA-16

H15

STSCRIL

06CA-06

08CA-09

10CA-11

12CA-16

16CA-16

H15

STTCRIL

06CA-06

08CA-09

10CA-11

12CA-16

16CA-16

H15

STWCRIL

06CA-06

08CA-09

10CA-11

12CA-16

16CA-16

H15

Ferramentas

Hard-Tools




» _— |
H MAXIIGERIIIE o e e Capsulas

Capsula com pastilha positiva quadrada

il

—
o

: SRR ]
CSKPRIL CSSPRIL

Angulo de Ataque Cadigo Eiaps%ildhaa

CSKPR/L| 10CA-09 | 15 | 10 | 11 | 50 | 52 | 30 | 14 | - - 5 | 20° | 40 | SPOO 0903 00O

CSKPRIL | 12CA-12 | 20 | 12 | 15 | 55 | 58 |35 | 20 | 0° | 0° | 6 | 20° | 50 | SP(OCJ 1203 OO

CSKPRIL | 16CA-12 | 21 | 16 | 20 | 63 | 66 | 38 | 25 | 0° | 0° | 0 | 45°| 55 | SPUXJ 1203000

CSSPRIL | 10CA-09 15 | 10 11 44 15011 25 14 - - 5 20° | 40 | SPOO 0903 OO

CSSPR/L | 12CA-12 | 20 | 12 15 47 | 553 | 27 20 - - 6 20° | 50 | SPOO 120300

CSSPRIL | 16CA-12 | 21 | 16 20 53 | 632 28 25 - - 0 450 | 55 | SPOO 1203 00
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios

=
6] 532,014 14~ 117 1~113 o

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de CSKPR/L 12CA-12

Ferramentas
@ Hard-Tools



: Fixacs
Capsulas W) TURNING porsésrtaemp?od-epe;rxaa;ﬁgg H

Capsula com pastilha positiva triangular

4

CTGPR CTFPRIL CTGPRIL CTSPRIL CTTPRIL CTWPRIL

Angulo de Ataque Cadigo

CTWPR/L|10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 44 (492 24 | 14 | - - 20° | 40 | TPOO110300

CTWPRIL| 12CA-16 | 20 | 12 | 15 | 47 (542 27 | 20 | - - 20° | 50 | TPOD1603000)

t
CTFPR/L |10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 50 | - | 30 | 14 | - - 5 [20° | 40 | TPOO110300
CTFPR/IL |12CA-16 | 20 | 12 | 15 | 55 | - | 35 |20 | - - 6 |20° | 50 | TPOO160300
CTFPR/L |16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 63 | - | 38 | 25 | - - 0 |[45° | 55 | TPOO160300
CTGPR/L | 10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 50 | - | 30 | 14 | - - 5 [20° | 40 | TPOO110300
CTGPR/L | 12CA-16 | 20 | 12 | 15 | 55 | - | 35 | 20 | - - 6 [20° | 50 | TPOO160300
CTGPR/L | 16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 63 | - | 38 | 25 | 0° 0° 0 [45° | 60 | TPOO160300
CTSPRIL |10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 44 | 511 24 | 14 | - - 5 120° | 40 | TPOO110300
CTSPRIL |12CA-16 | 20 | 12 | 15 | 47 (572 27 | 20 | - - 6 | 20° | 50 | TPOIO16030J03
CTSPRIL |16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 53 | 632 | 28 | 25 | - - 0 | 45° | 55 | TPOIO16030J03
CTTPR/L |10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 50 | - | 30 | 9 - - 5 [20° | 40 | TPOO110300
CTTPR/L |12CA-16 | 20 | 12 | 15 | 55 | - | 35 |13 | - - 6 |20° | 50 | TPOO160300
CTTPR/L |16CA-16 | 21 | 16 |20 | 63 | - | 38 | 156 | - - 0 [45° | 60 | TPOO160300

5

6

0

CTWPRIL| 16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 53 |60.2| 28 | 25 | - - 45° | 55 | TPOJD1603000)

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios
- -
62| 532, D17, E12 L, | 114~127 }‘/ 1~113 s

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de CTFPR/L 10CA-11

Ferramentas
Hard-Tools H7



H MAXI G >

a de Fixacéao
por Alavanca

Céapsulas

Céapsula com pastilha negativa drigonal

Angulo de Ataque

Cadigo

MWLNR/L | 12CA-06

Tipo da
Pastilha

WNOO0604 00O

WNO(30604 (30

MWLNR/L| 16CA-06 63 39
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas
18, 19, D12 _ ~
B0 1% 3 lpge,| 124~117 }‘/ 1~113

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de MCLNR/L 12CA-12

Ferramentas
H8 Hard-Tools

Acessorios

HL7




S YIV4] TURNING RN Gei ey

Céapsula com pastilha negativa 80°

PCFENR/L PCGNR/L PCLNR/L

Dimens6es (mm)

Angulo de Ataque  Cddigo

Pastilha

PCFNRIL [16CA-12 |25 | 16 | 20 |63 | - | 39| - | 25 | 6° | -8 | 0 | 45° | 55 | CNOO120400

PCFNRIL |25CA-19 | 38 | 25 | 25 |100 | - |50 | 70 | 32 | 6° | -8 | 0 | 45° | 100 | CNOO1906 OO

PCGNR/L |16CA-12 |25 | 16 | 20 |63 | - |39 - | 256 |-10°| -6° | O | 45°| 55 | CNO)D1204000

PCGNR/L |25CA-19 |38 | 25 | 25 [100 | - |50 70 | 32 | -8° | -6°| O | 45°| 100 | CNOD1906 0O

PCLNR/L {12CA-12 |20 |12 | 15 |55 | - [35| - | 20 | 6° | -9° | -6 | 20° | 50 | CNOO)D1204 (00O

PCLNR/L {16CA-12 |25 | 16 | 20 |63 | - [39| - | 25 | -8°| -8° | 0 | 45° | 55 | CNOJ)D1204 (00O

PCLNR/L {25CA-19 [ 38 | 25 | 25 [100 | - |50 | 70 | 32 | -8°| -8° | 0 | 45° | 100 | CNOD1906 OO

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas Acessérios
4,85, B6 3 i
©=" -7 D6, D7 hut.| 114~117 | 11-13 T s
=7

EXEMPLO DE PEDIDO: 2 pegas de PCLNR/L 16CA-12

Ferramentas
Hard-Tools H9



_ ——
H MAXI HGERIIIE ™ o Cépsulas

Céapsula com pastilha negativa quadrada

PSKNRIL PSRNR/L PSSNRIL

" s Tipo da
Angulo de Ataque Caodigo n Pastilha
PSKNR/L |10CA-09 [ 17 | 10 | 11 | 50 52030 | - | 14 | - | - | 5 | 20°| 40 | SNOO090300
PSKNR/L |12CA-12 [ 20 | 12 | 15 | 55 |58.0 35| - | 20 | -6° | -8 | 6 | 20° | 50 | SNOO120400
PSKNR/L [16CA-12 | 25 | 16 | 20 | 63 |66.0 |38 | - | 25 | - | - | 0 | 45° | 55 | SNOO1204000)
PSKNR/L |20CA-15 [ 30 | 20 | 20 | 70 |737|40 | - | 25 | -6° | -8 | 0 | 45° | 70 | SNOO150600
PSKNR/L | 25CA-19 | 38 | 25 | 25 (100 [105.0/50 | 70 | 32 | - | - | 0 | 45° | 100 | SNOO190600
75° =

i q PSRNR/L |16CA-12 [ 25 | 16 | 20 |63 | - |39 | - | 25| - | - | 0 |45 | 60 | SNOO120400
Tﬁ MF PSRNR/L [20CA-15 [ 30 | 20 | 20 |70 | - |40 | - | 25| - | - | 0 | 45 | 70 | SNOO150600
45° _@,k PSSNRIL |12CA-12 [ 20 | 12 | 15 | 47 |553 |27 | - | 20 | -3°|-10° 6 | 20° | 50 | SNO)OJ1204 00
PSSNRIL |16CA-12 | 25 | 16 | 12 | 53 61329 | - | 25 | - |- 0 |45 | 55 | SNOD120400
'us» PSSNR/L |20CA-15 [ 30 | 20 | 20 [ 60 [703[30 | - | 25 | - |- 0 |45 | 70 | SNOD1506 00

Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios

10, B12, B13 _ -
O D12, E11 ket | 124~127 AR 1-13 H16

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de PSKNR/L 12CA-12

Ferramentas
H10 Hard-Tools



_ —
Copons YISAI TURNING ISty

Céapsula com pastilha negativa triangular

PTGNR/L PTSNR/L PTTNR/L PTWNR/L

Angulo de Ataque ~ Cddigo

b . f t Pastilha
PTFNR/L |10CA-11 |17 | 10 |11 |50 | - (30| - |14 | - | - | 5 | 20°| 40 | TNOO110300
PTFNRIL (12CA-16 | 20 | 12 |15 |55 | - (35| - | 20 | - | - | 6 | 20° | 50 | TNOJD1604000)
PTFNRIL |16CA-16 | 25 | 16 | 20 |63 | - (38| - | 25| - | - | 0 |45 | 55 | TNOO160400
PTFNRIL |[20CA-22 |30 | 20 |20 |70 | - (40| - | 25| - | - | 0 |45 | 70 | TNOD220400
PTFNRIL |25CA-27 |38 | 25 | 25 [100| - |50 |70 | 32 | - | - | 0 | 45° | 100 | TNOD270600
PTGNR/L [10CA-11 | 17 | 10 |11 |50 | - (30| - | 14 | - | - | 5 | 20° | 40 | TNOO110300
PTGNRIL |12CA-16 | 20 | 12 |15 |55 | - (35| - | 20| - | - | 6 | 20° | 50 | TNOOD160400
PTGNR/L |16CA-16 | 25 | 16 | 20 |63 | - (38| - | 25| - | - | 0 |45 | 60 | TNOD160400
PTGNR/L |20CA-22 |30 | 20 |20 |70 | - (40| - | 25| - | - | 0 |45 | 70 | TNDO220400
PTSNRIL |10CA-11 | 17 | 10 | 11 |44 |51.2 /24 | - | 14| - | - | 5 | 20° | 40 | TNOO110300
PTSNRIL |12CA-16 | 20 | 12 | 15 |47 |57.2 /27 | - | 20 | - | - | 6 | 20° | 50 | TNO3D1604000
PTSNRIL |16CA-16 | 25 | 16 | 20 |53 (632 /29 | - | 25 | - | - | 0 | 45° | 55 | TNOOD1604000
PTSNRIL |20CA-22 | 30 | 20 | 20 |60 (744 /30 | - | 25| - | - | 0 |45 | 70 | TNOD220400
PTTNRIL |10CA-11 |17 | 10 |11 |50 | - 130 - | 9 | - | - | 5 [20°| 40 | TNOO1M0300
PTTNRIL |[12CA-16 | 20 | 12 |15 |55 | - (35| - | 13| - | - | 6 |20°| 50 | TNOO160400
PTTNR/L |16CA-16 | 25 | 16 | 20 |63 | - 38| - | 15| - | - | 0 |45 | 60 | TNOO1604000
PTTNRIL |20CA-22 | 30 | 20 |20 |70 | - 40| - |15 - | - | 0 |45 | 70 | TNOO2204000
PTWNR/L | 10CA-11 | 17 | 10 | 11 |44 |492 |24 | - |14 | - | - | 5 [ 20° | 40 | TNOO110300
PTWNR/L |12CA-16 | 20 | 12 | 15 |47 |542 /27 | - | 20| - | - | 6 | 20° | 50 | TNOJD1604000
PTWNRI/L |16CA-16 | 25 | 16 | 20 |53 |60.2 |28 | - | 25 | - | - | 0 |45 | 60 | TNOD160400
PTWNR/L|20CA-22 [ 30 | 20 | 20 |60 |704 /30 | - | 25 | - | - | 0 |45 | 70 | TNOO220400

. . EXEMPLO PARA PEDIDO:
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios 2 pecas de PTENR/L 12CA-16

14, °15, °16 B )
E=5| D15, E10 koo | 124 ~127 }‘/ 1~113 H16

Ferramentas

Hard-Tools H11




) ——
H MAXI A 5 s s Cépsulas

Céapsula com pastilha positiva 80°

A T Tipo da
Angulo de Ataque Cadigo b Pastilha
900 SCFCRIL|[06CA-06 | 85| 6 | 6 | 25| - |13 | - | 8 | 0° | -6° |35 | 20° | 20 | ccOD0602000
SCFCRIL |08CA-06 | 10 8 |32] - [15] - [ 10| - | - |45 20° 25 | ccODo602000
SCFCRIL[10CA-09 | 15 | 10 | 11 |50 | - |30 | - | 14 | 0° | -3° | 5 |20° | 40 | ccOO09T300
SCFCRIL [12CA-09M| 20 | 12 | 15 | 55| - |35| - | 20 | 0° | -3° | 6 | 20° | 50 | cCOOO09T300
SCFCRIL [12CA-12M| 20 | 12 | 15 | 55| - | 35| - | 20 | 0° | -4° | 6 |20° | 50 | ccOO120400
SCFCRIL [16CA-12M| 21 | 16 | 20 | 63 | - |38 | - | 25 | - 0 | 45° | 50 | ccOO120400
90° SCGCRIL|06CA-06 | 85| 6 | 6 | 25| - (13| - | 8 | - | - |35 |20° | 20 | ccOD060200
=  |SCGCRIL|0S8CA06 |10 | 8 | 8 |32 - |15] - |10 | - | - |45 20° 25 | ccODos02000
B [scecriitoca0e [15 10 11 50| - |30 - | 14 - 5 | 20° | 40 | ccOD09T300
T‘-.F-BH“ SCGCRIL|12CA-09M| 20 | 12 | 15 | 55| - | 35| - | 20 | - 6 | 20° | 50 | ccODoeT300
SCGCRIL[12CA-12M| 20 | 12 [ 15 | 55| - |35| - | 20 | - 6 | 20° | 50 | ccOO120400
SCGCRIL|16CA-12M| 21 | 16 | 20 | 63 | - |38 | - | 25 | - 0 |45 | 50 | ccOD120400

Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas Acessorios
20, 21,C2 _ -
P o] na- R 1-s

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de SCFCR/L 06CA-06

Ferramentas
H12 Hard-Tools



5 e
CopsUin: YIVAI TURNING sty

Cépsula com pastilha positiva redonda

11

SRSCR/L

Angulo de Ataque  Cadigo Dimensdes (mm)

h | Y
45° SRSCRIL | 06CA-06 |85 | 6 | 6 |25 | - |13 | - | 8 |0 | 4° |35  20° 20 | RCOO060200
SRSCRIL|08CA-08 | 10 | 8 | 7 |32 | - |26| - | 10 | 0° | 6 |45 | 20° | 25 | RCOD080300
SRSCRIL | 10CA-10 | 15 | 10 | 11 |50 | - |30 | - | 14 | 0° | 4° | 5 |20° | 40 | RCOO100300
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios

'I 24,C3 14~ 117 1~113 H16

EXEMPLO DE PEDIDO: 2 pegas de SRSCR/L 10CA-10

Ferramentas
Hard-Tools H13
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H MAXI EHEITE 5 s s Cépsulas

Capsula com pastilha positiva quadrada

SSSCR/L

2 .t Tipo da
Angulo de Ataque Caodigo :
9 g l1. Pastilha
o]
75 SSKCRI/L [10CA-09M| 15 | 10 | 11 | 50 | 52.2| 30 | - 14 0° | -4° 5 20° | 40 ScJAe9T30
SSKCR/L 12CA-12 |20 | 12 | 15 | 55 | 58.1| 35 | - 20 0° | -4° 6 20° | 50 ScJO1204 00
SSKCR/L 16CA-12 |21 | 16 | 20 | 63 | 66.1| 38 | - 25 0° | -4° 0 45° | 55 SCOO120400O
o]
45 0] SSSCR/L [10CA-09M| 15 | 10 | 11 | 44 | 511| 25 | - 14 0° | -5° 5 20° | 40 scde9T30
o - - - 0
§2E"E’ SSSCRI/L 12CA-12 | 20 | 12 | 15 | 47 | 55.3| 27 20 6 20° | 50 SCOO120400O
Pastilhas Dados de corte Informacdes Técnicas Acessorios

25, C3, E10 14~ 117 1~113 H16

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de SSKCR/L 10CA-09

Ferramentas

H14 Hard-Tools



Sistema de Fixacao
Capsulas VWl TURNING por Parafuso ‘I(';orx H

Cépsula com pastilha positiva triangular

STFCRI/L STGCRI/L STSCRI/L

" o Tipo da
Angulo de Ataque Caodigo b Pastilha
90° STFCRIL |06CA-06 |85 6 | 6 |25 | - | 13 |8 | 0° |-6° |35 | 20° | 20 | TCOO0eT100

STFCRIL |[08CA-09 | 10 8 [ 32| - |15 10 | 0° |-6° |45 | 20° | 25 | TcOO090200
STFCRIL [10CA-11 |15 | 10 | 11 | 50 | - | 30 |14 | 0° | -3° | 5 | 20° | 40 | TcOO110200
STFCRIL [12CA-16M| 20 | 12 |15 | 55 | - | 35 |20 | 0° | -3° | 6 | 20° | 50 | TcOOO167300
STFCRIL [16CA-16 |21 | 16 |20 | 63 | - | 38 |25 | 0° | -6° | O | 45° | 55 | TCOOO167300
STGCRIL [06CA-06 | 85| 6 | 6 |25 | - | 13| 8 | - - 135 ] 20° | 20 | TcOOpeT100
STGCR/L [08CA-09 | 10 | 8 | 8 |32 | - | 15 [ 10 | 0° | -8 |45 | 20° | 25 | TcC330902000
STGCR/L [10CA-11 |15 | 10 | 11 | 50 | - | 30 |14 | 0° | -3°| 5 | 20° | 40 | TcOO 110200
STGCR/L [12CA-16M| 20 | 12 |15 | 55 | - | 35 |20 | 0° | -3° | 6 | 20° | 50 | TcOO167300
STGCR/L [16CA-16 |21 | 16 |20 | 63 | - | 38 | 25 | - - | 0 | 45° | 60 | TCOO16T300
450 STSCRIL |06CA-06 |85 | 6 | 6 |21 |255| 9 | 8 | 0° | -6° |35 | 20°| 20 | TcOO0sT100
STSCR/L [08CA-09 |10 | 8 | 8 |28 |341| 11 |10 | - - |45 | 20° | 25 | TcUJO09020003
STSCRIL [10CA-11 |15 | 10 | 11 | 44 |51.0| 24 | 14 | 0° | -4° | 5 | 20° | 40 | TcOO 110200
STSCRIL |12CA-16M| 20 | 12 | 15 | 47 |572| 27 | 20 | - - |6 | 20°| 50 | TcOO161300
STSCRIL [16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 53 632 | 28 | 25 | 0° | -8 | 0 | 45° | 55 | TcO3O167300
60° STTCRI/L [06CA-06 |85 | 6 | 6 |25 | - | 13 |55 | 0° | -9 |35 | 20° | 20 | TcOOO067100
STTCR/L [08CA-09 |10 | 8 | 8 |32 | - | 15| 6 | - - |45 | 20°| 25 | TcOO090200
STTCRIL 10CA-11 |15 | 10 |11 |50 | - | 30 | 9 | 0° | -5 | 5 | 20° | 40 | TcOO 1102000
STTCRIL [12CA-16M| 20 | 12 |15 | 55 | - | 35 | 13 | - - | 6 |20°| 50 | TcOO16T30
STTCRIL [16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 63 | - | 38 | 15 | - - | 0 | 45° | 60 | TCUO167300
60° _ STWCRI/L [06CA-06 | 85| 6 | 6 |21 |242| 9 | 8 | - - 135 | 20° | 20 | TcOOpeT100
STWCR/L [08CA-09 | 10 | 8 | 8 |28 1323 | 11 |10 | 0° | -7° | 45 | 20° | 25 | TcOO30902000
STWCRIL 10CA-11 | 15 | 10 | 11 | 44 | 49 | 24 | 14 | - - 5 | 20° | 40 | TcUO110200
STWCRI/L [12CA-16M| 20 | 12 | 15 | 47 |542| 27 | 20 | 0° | -5° | 6 | 20° | 50 | TcOOO167300
STWCRIL [16CA-16 | 21 | 16 | 20 | 53 |602| 28 | 25 | - - | 0 | 45| 55 | TcOO16T300
EXEMPLO PARA PEDIDO:
Pastilhas Dados de corte Informagdes Técnicas Acessorios 2 pecas de STFCR/L 10 CA-11

Ferramentas

Hard-Tools H15




H

H16

TORNEAMENTO

Fixacdo por Alavanca

Componentes de Capsulas

Cod. da Capsula Alavanca Parafuso Calgo  Rebite Parafuso Paraf'uso Parafuso Chave Allen
V(E] Radial Montagem
PCFNRIL | 12CA-12 |HTA.3-841-1 | HTP.3-832M - - HTPA.3-824 | HTPR.3-820 | HTPM.9-824 |C-5/64/C-25/C-4
PCGNRIL | 16CA-12 | HTA.3-848M | HTP.3-858 |HTC.31-850M | HTR.3-861 | HTPA.3-828 | HTPR.3-821 | HTPM.9-830 | C-25/C-3/C-5
PCLNRIL | 25CA-19 |HTA.3-849M | HTP.3-835 |HTC.31-851M | HTR.3-868 | HTPA.3-825 | HTPR.3-822 | HTPM.9-822 | C-3/C-4/C-6
PSKNRIL | 10CA-09 |HTA.3-845-1| HTP.3-829 HTPA.3-824 | HTPR.9-835 | HTPM.9-826 | C-5/64/C-4,0
PSRNRIL | 12CA-12 |HTA.3-841-1 | HTP.3-832M - HTPA.3-824 | HTPR.3-820 | HTPM.9-824 [C-5/64/C-25/C-4
PSSNRIL | 16CA-12 |HTA.3-848M | HTP.3-858 | HTC.3-851M | HTR.3-861 | HTPA.3-828 | HTPR.3-821 | HTPM.9-830 | C-25/C-3/C-5
20CA-15 |HTA.3-840 | HTP.3-831 | HTC.3-857 | HTR.3-864 | HTPA.3-839 | HTPR.3-821 | HTPM.9-830 | C-2,5/C-3/C-5
25CA-19 |HTA.3-849M | HTP.3-822 | HTC.3-852M | HTR.3-862 | HTPA.3-825 | HTPR.3-822 | HTPM.9-822 | C-3/C-4/C-6
PTENRIL | 10CA-11 |HTA.3-846-1| HTP.3-829 - HTPA.3-824 | HTPR.9-835 | HTPM.9-826 | C-5/64/C-4,0
PTGNRIL | 12CA-16 |HTA.015-011| HTP.3-830 - HTPA.3-824 | HTPR.3-820 | HTPM.9-824 C-2/C-4
PTSNRIL | 16CA-16 |HTA.3-840M | HTP.3-820M | HTC.3-850M | HTR.3-860| HTPA.3-828 | HTPR.3-821 | HTPM.9-830 C-25/C-5
PTTNRIL | 20CA-22 |HTA.3-841M | HTP.3-821 | HTC.3-852M | HTR.3-861| HTPA.3-839 | HTPR.3-821 | HTPM.9-830 | C-25/C-3/C-5
PTWNR/L| 25CA-27 |HTA.3-843M | HTP.3-825 | HTC.3-854M | HTR.3-864| HTPA.3-825 | HTPR.3-822 | HTPM.9-822 C-3/C-6

Fixacdo por Parafuso Torx

Parafuso

Parafuso

Parafuso

Parafuso

Cod. da Capsula Parafuso Calgo do Calco Axial Radial  Montagem Chave Allen
SCFCRIL | 06CA-06 | HTP.020-03 - TX7-1267 | HTPA.050-01 |HTPR.010-203 HTPM.031-04 | C-15/C-25
SCGCRIL | 08CA-06 | HTP.020-03 . TX7-1267 | HTPA.050-02 [HTPR.010-203| HTPM.031-03 | C-15/C-25
10CA-09 | HTP.020-09 - TX15-1267 | HTPA.3-824 | HTPR.9-835 | HTPM.9-826 | C-5/64/C-4
12CA-09 | HTP.020-10 - TX15-1267 | HTPA.3-824 | HTPRO-836 | HTPM.9-824 | C-5/64/C-4
12CA-12 | HTP.020-17 - - TX15-1267 | HTPA.3-824 | HTPR.9-836 | HTPM.9-824 | C-5/64/C-4
16CA-12 | HTP.020-18 | HTC.232-02 | HTP.090-03 |TX15-1267 | HTPA3-828 | HTPR.9-836 | HTPM.9-830 |C-9/64/C-2/C-5
SRSCRIL | 06CA-06 | 5513.020-03 . TX7-1267 | HTPA050-01 |HTPR.010-203| HTPM.031-04 | C-15/C-25
08CA-06 |5513.020-04 - - TX9-1267 | HTPA050-02 |HTPR.010-203| HTPM.031-03 | C-1,5/C-25
10CA-10 |5513.020-10 | HTC.110-01 | HTP.090-09 | TX15-1267 | HTPA3-824 | HTPR9-835 | HTPM.9-826 C-2/C-4
SSKCRIL | 10CA-09 | HTP.020-09 - TX15-1267 | HTPA.3-824 | HTPR.9-835 | HTPM.9-826 C-2/C-4
SSSCRIL | 12CA-12 |HTP.020-17 - - TX15-1267 | HTPA.3-824 | HTPR.9-836 | HTPM.9-824 | C-5/64/C-4
16CA-12 |HTP.020-18 |HTC.420-02 | HTP.090-03 | TX15-1267 | HTPA3-828 | HTPR9-836 | HTPM.9-830 |C-9/64/C-2/C-5
STFCRIL | 06CA-06 | HTP.020-27 - TX 6-1267 | HTPA.050-01 |HTPR.010-203| HTPM.031-04 | C-15/C-25
STGCRIL | 08CA-09 | HTP.020-05 - TX7-1267 | HTPA.050-02 |HTPR.010-203| HTPM.031-03 | C-1,5/C-25
STSCRIL | 10CA-11 | HTP.020-03 - TX7-1267 | HTPA.3-824 | HTPR9-835 | HTPM.9-826 C-2/C-4
STTCRIL | 12CA-16 | HTP.020-10 - TX15-1267 | HTPA3-824 | HTPR9-836 | HTPM.9-824 | C-5/64/C-4
STWCRIL | 16CA-16 | HTP.020-01 | HTC.320-01 | HTP.090-01 | TX15-1267 | HTPA.3-828 | HTPR9-836 | HTPM.9-830 | C-9/64/C-2/C-5

Cod. da Capsula

Fixac&o por Grampo-Parafuso
C.J. Grampo
araf

Calco

Parafuso
al Radial

Parafuso
Montagem

Chave Allen

CSKPRIL | 10CA-09 HTG.9-826-1 - HTPA.3-824 HTPR.9-835 HTPM.9-826 C-2/C-25/C-4
CSSPRIL | 12CA-12 HTG.9-827-1 - - HTPA.3-824 HTPR.9-836 HTPM.9-824 C-564/C-3/C-4
16CA-12 HTG.9-827-1 HTC.4-850 | HTR.1-869 | HTPA.3-828 HTPR.9-836 HTPM.9-830 C-2/C-3/C-5
CTFPR/L | 10CA-11 HTG.9-826-1 - HTPA.3-824 HTPR.9-835 HTPM.9-826 C-2/C-25/C-4
CTGPRIL | 12CA-16 HTG.9-827-1 - - HTPA.3-824 HTPR.9-836 HTPM.9-824 C-564/C-3/C-4
CTSPRIL | 16CA-16 HTG.9-827-1 HTC.5-850 | HTR.1-869 | HTPA.3-828 HTPR.9-836 HTPM.9-830 C-2/C-3C-5
CTTPRIL
CTWPRIL

Ferramentas

Hard-Tools



Componentes de Capsulas

Fixacdo por Alavanca

TORNEAMENTO H

Cod. da Capsula  Grampo Parafuso Calgo Pino Par?f. Mola Par.af. Parﬁf.
Grampo Paraf. Calco do Pino Axial Radial
MCLNRIL | 12CA-12 |NC-20/NC-23|  HT-1 H308-1D - HTPA.3-824 | HTPR.9-836
16CA-12 NC-20 HT-1 SCN-43 | H308-1C / H308-1CH - HTPA.3-828 | HTPR.3-821
16CA-16 NC-9 HT-2 SCN-53 NL 58 / PS 58 - HTPA.3-828 | HTPR.3-821
20CA-12 NC-20 HT-1 SCN-43 | H308-1C / H308-1CH - HTPA.3-839 | HTPR.3-821
20CA-16 NC-9 HT-2 SCN-53 NL 58 / PS 58 - HTPA.3-839 | HTPR.3-821
MTGNRIL | 12CA-16 NC-20 HT-1 H304-1A - HTPA.3-824 | HTPR.3-820
16CA-16 NC-20 HT-1 STN-32M H318-1C - - HTPA.3-828 | HTPR.3-821
MWLNR/L|12CA-06 | HTG.125-01 | HTP.084-04 HTP.030-031 | HTM.001-44 | HTPA.3-824 | HTPR.9-836
16CA-06 | HTG.125-01 | HTP.084-01 HTC.331-06 HTI.022-01 HTP.030-03 | HTM.001-44 | HTPA.3-828 | HTPR.9-836
Paraf. Chave Allen
Montagem
HTPM.9-824 C-1/8/C-25
HTPM.9-830 C-1/8/C-25
HTPM.9-830 C-1/8/C-3/C-4
HTPM.9-830 C-1/8/C-25/C-3
HTPM.9-830 C-1/8/C-4
HTPM.9-824 C-1/8/C-2 —
HTPM.9-830 C-1/8/C-2
HTPM.9-824 C-5/64/C-25/C-4
HTPM.9-830 C-5/64/C-25/C-5

Ferramentas

Hard-Tools

H17






TORNEAMENTO |

Informacdes Técnicas

Informacgdes técnicas W Weller
para auxiliar em sua usinagem.

Leia com bastante atencéo todas as informacgdes contidas neste capitulo,
para que vocé possa aplicar corretamente nossos produtos e assim obter
ainda mais sucesso em sua usinagem.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

3 ®




TORNEAMENTO

Informacdes Técnicas

Selecdo do tamanho da pastilha ap = profundidade de corte

ac = aresta de corte efetiva

A. Determine a maior profundidade de corte = ap. K acl | = comprimento de aresta

B. Determine o comprimento efetivo necessario da aresta Bl B de corte -

de corte, ac, também considerando o angulo de posicdo K f k= 3”9“1? de posicéo do
suporte

do suporte, e a profundidade de corte, ap.

Angulo de | Profundidade de corte (ap) mm
posicgo |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15
kr

O comprimento minimo necessario para a aresta de corte,
I, pode ser determinado a partir da tabela.

Comprimento efetivo da aresta de corte (la) mm
(1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15

Comprimento efetivo da aresta de
corte

Formato da pastilha

Para cada formato da pastilha, o angulo de ponta oferece
mais ou menos resisténcia a pastilha, cada formato tera
um comprimento efetivo maximo da aresta de corte.

Quebra Cavaco - Geometria
Em seguida temos que definir o tipo de usinagem, basica-

105 75 |15 21 31 41 52 62 73 83 9311 16
1200 60 |12 23 35 47 58 7 82 93 11 12 18
135 45 |14 29 43 57 71 8510 12 13 15 22
%0 30 |2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 30
165 15 |4 8 12 16 20 24 27 31 35 39 58

&

la=2/3 x1

=

mente divididas em trés etapas: acabamento, usinagem la=2/3 x| la=1/3 x|
média e desbaste, para definir a ideal geometria de
guebra cavaco para 0 mesmo formato. N
¥ ,
la=Y x| la=Y x|

O

a=Y% x| la=%x|
Selecao do formato da pastilha
@ S V Vetor1-Indica que quanto
Formato da pastilha A A maior o angulo de ponta seta
O formato da pastilha deve ser selecionado em fungéo do @ para cima(S), maior a resis-
angulo de posicdo necessario e das exigéncias de acessi- téncia da aresta de corte,
bilidade e versatilidade da ferramenta. @ @ porem quandp seexige
Selecione o0 maior angulo possivel, levando em considera- uma 960”16"'3 mals versa-
¢80 a sua resisténcia, til, as~pastllha§ seta abaixo
. .- ~ (A) s@o superiores.
Entretanto, quando a usinagem exigir um angulo de ponta @
menor, levar em consideracao a versatilidade. Vetor 2 - Indica que seta
@ para cima (V) a tendéncia
a vibragéo e a maior potén-
cia aumenta enquanto que
V V setapara baixo (P) a exigén-
A P cia de poténcia & mais baixa.




Informacdes Técnicas TORNEAMENTO

Dados de corte

Profundida de corte

E a profundidade ou largura de penetracdo da ferramenta ap = profundidade de corte
em relacdo a peca, medida perpendicularmente ao plano ac = aresta de corte efetiva
de trabalho. A profundidade de corte maxima, depende dos | = comprimento de aresta
seguintes fatores: poténcia a ser usinada, material da de corte

peca, formato e tamanho da pastilha, raio de ponta, quebra k = angulo de posicao do
cavacos, classe e angulo de posicéo. suporte

Comece com o tamanho da pastilha para obter uma indica-
¢do inicial e prossiga com as recomendacfes para o
quebra-cavaco escolhido. A profundidade de corte maxima
sera resultado dessas duas informacdes.

A profundidade de corte minima nao devera ser menor que
o tamanho do raio de ponta.

AVEINED Tabela para acabamento superficial
E o avanco por rotacdo, medido no plano de trabalho. O P P
s . Acabamento | Rajo de ponta (mm)

avanco maximo que pode ser utilizado, depende dos superficial

seguintes fatores: poténcia e estabilidade da maquina, (um) valor A°’2 ‘f 0’4/ ‘ ~°’8 ‘ Lz ‘ 1S ‘ aif

estabilidade da peca a ser usinada, material da peca, em Ra vango, f (mmirotagdo)

formato e tamnho da pastilha, raio de ponta, quebra (1)2 882 8‘1); 8]2 8;3 8;§ 8;;

cavaco, cla§se e angulo de posic&o. thro fator muito 32 012 | 046 | 023 | 029 | 033 | 040

importante é o acabamento superficial exigido. 6,3 023 | 033 | 040 | 047 | 0,57
8,0 040 | 049 | 057 | 069

Tabela de avan¢cos maximos

Quando escolher o avango para uma operacao de desbas-
te, € essencial que os avan¢cos maximos na tabela ao lado
indicado, néo sejam excedidos. A grosso modo, 0 avango
pode ser escolhido da seguinte forma:

fn Desbaste = 0,5 x raio de ponta

Para desbaste os raios mais frequentemente usados sao
1,2 e 1,6 mm. A tabela ao lado esta baseada na recomen-
dacao da faixa méxima de avanco de 2/3 do raio de ponta.
Os avangos mais altos aplicam-se as pastilhas:

Tabela de avan¢co maximo

Raio de ponta 0,4 0,8 1,2 16 24
r (mm)

A. Que tenham uma aresta de corte robusta, com pelo
menos um angulo de ponta de 60°. .

. , . Avango max.
B. Que sejam de face Unica. . Recomendado | 025035 0407 0510 07-13 1,018
C. Que sejam usadas com angulo de posi¢éo da ferramen- f (mm/rotagao)
ta menor que 90°.
D. Que sejam usadas com materiais de boa usinabilidade
e velocidades de corte moderada.




TORNEAMENTO Informacdes Técnicas

Velocidade de corte

E a velocidade instantanea do movimento de corte, no ponto de corte escolhido. A selecdo da velocidade de corte
depende, basicamente, de trés fatores: Material da peca, classe da pastilha e taxa de avanco escolhida.

Férmulas e nomenclaturas

Rotacéo Nomenclaturas
n=Vc.1000 n=Vc.318
M. D D (K72
Velocidade de corte ap Profundidade de corte (mm)
D Diametro da pega mm
Vc=n.Mll.D Vc=RPM.D (m/min) RE¢ (mm)
1000 318 f Avanco (mm/rotacéo) (mm/rot)
Acabamento superficial tedrico n Espessura média do cavaco  (mm)
Ra= f2.50 (mm) k Constante
re 1.4 para acos e acos inoxidaveis
Ra= Rt (mm) 1.0 para ferros fundidos
3,5
Ry= _f ) kc Forca especifica de corte (N/mmg2)
8.r
¢ kcia Pressao especifica de corte (N/mma2)
Altura do perfil
mc Expoente empirico
Rt= k. f2.1000
8.re (mm) n Rotagéo do eixo arvore (RPM)
. . o Pc Poténcia de corte (kw)
onsumo ae potencia
Q Taxa de remocdo de material ~ (cm3/min)
Pc=vc.f.ap (kW) Ra Rugosidade média (mm)
25
re Raio de ponta (mm)
Pc= vc.f.ap.ke
60.000 . h (kw) Rt Rugosidade (mm)
kc=1-0,01.Y0 kci1 (N/mm2) Ry Rugosidade méaxima (mm)
hmm q
. Ve Velocidade de corte (m/min)
h=f.Sink
k Angulo de posicéo ©

Taxa de remocao de material

Q=vc.f.ap (cm3/min)

WELLER



Informacdes Técnicas

TORNEAMENTO

Problema:
Desgaste frontal

2

Desgaste rapido frontal
causando acabamento superficial
de ma qualidade ou fora de
toleréncia.

Craterizacao

Excessiva craterizacdo causando
o enfraquecimento da aresta de
corte. Quebra da aresta de corte
na area em uso causa acabamento
superficial de ma qualidade.

Fissuras térmicas

Pequenas fissuras
perpendiculares.

Quebras e microlascas

N g

Pequenas fraturas na aresta de
corte (microlascas) causando
acabamento superficial insatisfa-
torio e desgaste excessivo no
flanco.

Deformacéao plésica

A- Depresséo da aresta.

Causa:

1- Velocidade de corte muito
alta ou resisténcia ao
desgaste insuficiente.

1- Desgaste por difuséo, devido a
altas temperaturas de corte na
face de topo.

1- Desgaste por difuséo, devido a
altas temperaturas de corte na
face de topo.

1- Classe muito quebradica.

2- Geometria da pastilha
muito fraca.

3- Aresta postica.

1- Temperatura de corte muito alta
combinada com alta presséo.

B- Impresséo no flanco levando a um

mal controle de cavacos e acaba-

mento superficial insatisfatorio.
Risco de desgaste excessivo no

flanco levando a quebra da pastilha.

Aresta postica

L

Aresta postica causando acabamen-

to superficial insatisfatorio

1- Baixa velocidade de corte.

2- Geometria de corte negativa.

" WELLER

Solucéo:
1- Reduzir a velocidade de corte.

2- Selecionar uma classe mais
resistente ao desgaste.

1- Reduzir primeiro a velocidade
para obter uma temperatura
mais baixa, depois reduzir o
avanco.

2- Selecionar uma pastilha de
geometria positiva ou uma
classe mais tenaz.

3- Melhorar refrigeracéo

1- Reduzir primeiro a velocidade
para obter uma temperatura
mais baixa, depois reduzir o
avanco.

2- Selecionar uma pastilha de
geometria positiva ou uma
classe mais tenaz.

1- Selecionar uma classe mais
tenaz.

2- Selecionar uma pastilha com uma
geometria mais robusta.

3- Reduzir o0 avanc¢o no inicio do
corte.

1- Selecionar uma classe mais dura
com melhor resisténcia a deformacao
plastica.

A- Reduzir a velocidade
B- Reduzir o0 avanco

1- Aumentar a velocidade de corte.

2- Selecionar uma geometria
de corte mais positiva.

3- Reduzir ou eliminar a refrigera
cédo, para aumento da temperatura.




P25 | M20 | K25 | WRP125+
[}

Tabela para Converséo de

TORNEAMENTO Classes e Quebra cavacos
CLASSES DE METAL DURO COM REVESTIMENTO
m W Weller | Sandvik | Seco [Kennametal| Walter [Mitsubish [TaeguTec| Iscar
<
K05 |WR1120+ [ GC3005 | TX100 WAK10 IC428
hd <
P15 | M10 | K10 |WM1100+ [ GC4015 | TP100 | KC9010 | WTA13 | UE6005 | TT1300 | 1C9015
P15 K15 | WR130+ GC3015 | TP15 KC910 WTALL | UC5005 | TT1300 | 1C9007
- - IC9015
P15 | M15 | KI5 |WM1500+ |GC4015 | TP100 | KC9010 | WAP10 | UC6010 | TT1500 | |c8048
L 2 L4 L J
M20 WR2120+ [ GC2025 | TP300 | KC9225 | WAM20 | US7020 | KTs100 | IC907
M30 WM2135+ [ GC2035 | TP40 KC9240 | WAM30 | uUS735 | KT450 | 1C3028
P25 | M20 WM2500+ gg‘z‘gig TP200 KC9025 | WAP20 | UC6025 | TT2500 | 1C9025
P25 | M20 | K20 |WR250+ GC425 | Tp20 KCos0 | WAT43 | yceozs | TTos00 | IC825
N N _ GC3025 WRN43
P35 | M25 WM3500+ GC4035 | TP300 | KC9040 | WAP30 | UC6035 | KT350 IC635
) L
P35 | M30 WM350+ GCa3s | TP30 | KCE35 | \wArSO | UC63s | KT350 | IC656
Pas | M35 WM4500+ | GC235 | TP4o ﬁggggS WAP30 | US735 | KT450 | IC3028
P10 K20 | WRK120+ E GC3215 | TP1000 | KC9315 | WAK20 | UC5115 | TT7310 | IC418
P25 | M10 | K25 |WRP115+ GC4215 | TP2500 | KC9215 | WAP10 | UE6110 | TT8115 | IC8250

GC4224 | TP200 KC9225 WAP20 UE6020 TT8125 IC9015

M.l5 S15 | WRP5110+ GC1025 | cP250 KC5025 WSM30 | VP10RT | TT5080 1C300

M15 | S15 | WRP5115+ GC1030 | cP500 KC5525 WXK35 VP20RT TT8020 1C808

P35 M25 WRM125+

CLASSES DE CERMET

M W Weller | Sandvik | Seco |Kennametal | Walter | Mitsubish | TaeguTec | Iscar

GC2025 | CP500 KC5025 WSM30 | VP20RT TT9020 1C228

P15 | M10 | K10 | wmao7T | €T2015 | cm LS WCEI0 | Nx2525 | CT320 IC30N
° ° ° CT525 HT2 WCE20
P10 | M10 | KO5 | wR325T PS5 NX1010 IC520N

P10 | M10 | K10 | WMA410T

CLASSES DE CERAMICA

CT1525 KT315 AP25N PV320 IC530N

NOVA

m W Weller NTK |Sandvik | Kennametal | Mitsubish | TaeguTec | Greenleaf | Iscar
P05 KOS W100T HC5 CC650 K090 XD805 AB30 GEM6 IN23
P(25 K95 W300T HC2 CC650 K090 XD202 AB20 GEM6 IN22
i KBS W200D HC6 AB40
P05 K§5 W200D HC1 AW20

K65 W260N SX8 CC690 Kyon3000 | XE515 AS10 GSN IN11
KEO W300N SX2 CC690 Kyon3500 | X520 AS10 GSN IS8
KEO W400N CC690 AS10 IS8
K10 W500N SX2 Kyon3500 X520

K£0 WB800N SX5 CC670 KY1540

K10 | WM300T KY4400

Kzo WR300N SX5 CC1690 | KY3400 SC10 IS8
Kio WR400N SX5 CC1690 | KY3400 ScC10 IS8
KEO WR800N SX5




Tabela para Converséo de

Classes e Quebra cavacos

CLASSES DE CBN - NITRETO CUBICO DE BORO

TORNEAMENTO

m W Weller | Sandvik | Seco |Kennametal| Mitsubish | TaeguTec
PO1 Kgl W450B CB20 CBN150 KD081 MB825 KB65
P§1 K§l W500B CB50 CBN100 KDO050 MB820 KB50
Psl Kél W80B CB50 CBN20 KD120 MB730 KB80
PSl Ksl W90B CB50 CBN300 KD200 MB710 KB90
Psl K:)l W450T § CB20 CBN150 KDO081 MB225 KB65
PO1 K;)l W500T § CB50 CBN100 KDO050 MB820 KB50
PO1 K%l W800T § CB50 CBN20 KD120 MB730 KB80

CLASSES DE PCD - DIAMANTE POLICRISTALINO

M W Weller | Sandvik| Seco (Kennametal| Mitsubish | TaeguTec
Kgl W1000D CD10 PCD20 KD100 MD230 KP100

TABELA PARA CONVERSAO DE QUEBRA-CAVACO
Tipos de Usinagem W Weller |Sandvik| Seco |Kennametal| Walter Mitsubish | TaeguTec Iscar
Acabamento Cermet CF PF FF1 23 NSS FS/FH FG SF
Acabamento TF PF F2 FF NF3 FH FG SF
Alisadora TFQ WF W-MF2 FW NF SW WT WF
Semi-acabamento TMF PM MF2/MF3| LF/33 NF4 SA ML WG
Usinagem Média ™ QM M3/ M5 MN NM4 MA MP TF /WG
Usinagem Média TMM KM M5 MN NM4 Mz MT GN
Desbaste TRM PR MR5 MG NM9 MT RT GN
Desbaste TMR PR /MR MR7 RN NM6 MW RT/MT TNM
Desbaste Pesado TR PR/QR R8 MR NR 6 HH RH NM
Desbaste Pesado TRR HR R6/ R8 MR NR 6 HA RH NR
Usinagem Média M42 MM M5 FP NM4 MS MP TNM
Semi-acabamento M52 MF MF1 MP NF4 SH ML PP
Acabamento SF UF FF1 UF/11 PF5 FV FG 14
Semi-acabamento SMF UM F1 LF PS5 MV FG 19
Usinagem Média SM UR F2 MF PM 5 STD MT SM
Usinagem Média F43 UR F2 MF PM 5 STD MT SM
Acabamento F30 MF F2 FN NF3 FH FG PF
Semi-acabamento M30 MM MF2 MP NM4 MS MP PP
Usinagem Média M34 MF MF2 ES NM4 MS SuU PP
Usinagem Média M50 MR M3 RN NM6 GH ET NR
Desbaste Pesado R80 PR R4 RM NR5 HZ HT NM
Desbaste Pesado R58 QR R4 RM NR7 HX RT NM
Desbaste Pesado R88 QR R4 RM NR7 HX RT HT
Acabamento F23 MF F1 FP PF4 AZ FG PF




TORNEAMENTO Tabela de classes cédigo ISO

Codigo Campo de aplicagéo
W Weller = v H
) 35 § g
oo |WM20P+  [HW-P20
5 S [WM30P+  |HW-P30 pr——
as<
= % |WMO1K+  [HW-KOL | i P
g S [WM10K+  [HW-K10 -
[h}
? |WM20K+  |HW-K20 .
WR1120+ |HC-KO5 e
CVD
wm1100+ |HC-P1O *
HC-M10
WR130+  |HC-P15
cvb HC-K15
— WM150+ HC-P15
HC-K15
WM1500+ |HC-P15 #
HC-M15
_ |WM2500+ |HC-P25 *
£5 HC-M20
IS
Q% |WM350+ |HC-P35
- O
Ss HC-M30 .
Qe ——
= 3 |WMm3500+ |HC-P35

HC-M25

wm4s500+ |HC-P45
HC-M35

WR2120+ HC-M20
PVD HC-K20

WM2135+ HP-P35

|
44
s
HC-M30 e —
s
=
B

HC-P15
WRP115+ | C-vi0

HC-K25

WRP125+ HC-P25
HC-M20

HC-K30

WRP5115+ |HC-M15
HC-S15

WRP5110+ |HC-M15

s e
HC-S15 *
1

WRM125+ |HC-P35
HC-M25

. nnnmnn'uumn-“-...nﬂ Ao noxidave

O
rimeira opgao
egunda opgéo

25 35 45
30 40 50

oe
3]




Tabela de classes codigo ISO TORNEAMENTO

Codigo Campo de aplicacao
W Weller P M H
= s E s
= £ 8
: ¥ : : BRH
< < w < =}
WM407T HC-P15
HC-M10
HC-K10
¥ |WR325T HC-P15
g |ow HC-M10
Q
o HC-K10
WM410T HC-P10
HC-M10
HC-K05
W100T P05 o
K05
W300T P05 o
p K05
9
g W260N K05 .
¢ |W300N K10 .
o
WR300N K10
WR400N K10
PVD
W800N K10 .
W450B PO1 o
o K01
o
< |ws00B PO1 o
=)
Z 3 K01
Qs
03 |wsoB PO1 o
o
£ K01
=2
W90B PO1 5
K01
- 2|W1000D K01
AEs
|72]
2 EE
[alye)
o
J JS 15 25 35 a5 L prlmelga Op(;a;o
1 10 20 30 40 s0 |© segundaopcao

3 ®



Tabela comparativa

TORNEAMENTO de matérias primas
Pais
Norma
AFNOR AIS|/ SAE
% A(}OS estr rals e para constru¢cao mecanica

1 Cils 0800M15 = CC12 C15C16 S 1350 Fin o 1015

1 1.0402 Cc22 050A20 2C CC20 c20C21 €25-1 1450 F.12 o 1020
1/2 1.0501 €85} 060A35 o CC35 C35 C35-1 1550 F.13 o 1035

2 1.0503 C45 080M46 o CC45 C45 C45-1 1650 F.114 o 1045
213 1.0535 C55 070M55 o - C55 C55-1 1655 = o 1055

2 1.0601 C60 00A62 43D CC55 C60 C60-1 - - o 1060

1 1.0715 9SMn28 230M07 2 S250 CF9SMn28 - 1912 11SMn28 SumM22 1213

1 1.0718 9SMnPb28 - - S250Pb CF9SMnPb28 - 1914 11SMnPb28 SumM22L 12113

1 1.0722 10SPb20 - - 10pBf2 CF10SPb20 - - 10SPb20 - -

2 1.0726 25520 212M36 8M 35mf4 - - 1957 F210G - 1140
12 1.0736 9SMn36 240M07 1B S300 CF9SMn36 - - 12SMn35 - 1215
12 1.0737 9SMnPB36 - - S300Pb CF9SMnPb36 - 1926 12SMnP35 - 12114
213 1.0904 55817 250A53 45 5587 55Si8 55Si7 2085 56Si7 - 9255
213 1.0961 60SiCr7 - - 60SC7 60SiCr8 60SiCr8 - 60SiCr8 - 9262

1 1.1141 Ck15 080M15 32C Xcl2 C16 C16-2 1370 C15K S15C 1015

2 1.1157 40Mn4 150M36 15 35M5 - o ° = o 1039
1/2 1.1158 Ck25 - o - - C25-2 - - S250 1025
213 1.1167 36Mn5 - S 40M5 - o 2120 36Mn5 SMn438(H) 1335
23 1.1170 28Mn6 150M28 14A 20M5 C28Mn 28Mn6 - - SCMn1 1330
213 1.1183 Cf35 060A35 o XC38TS C36 C36 1572 - S35C 1035
213 1.1191 Ck45 080M46 2 Xc42 C45 C45-2 1672 C45K S45C 1045
2/3 1.1203 Ck55 070M55 - Xc55 C50 C55-2 - C55K S55C 1055
3/4 1.1213 Cf53 060A52 - XC48TS C53 C53 1674 - S50C 1050
3/4 1.1221 Ck60 080A62 43D Xc60 C60 C60-2 1678 - S58C 1060
10 1.3401 X120Mn12 Z120M12 - Z120M12 XG120Mn12 - - X120Mn12 SCMnH/1 -

9 1.3505 100Cr6 534A99 31 100C6 100Cr6 - 2258 F.131 SuUJ2 52100

8 1.5423 16Mo5 1503-245-420 - - 16Mo5 16Mo5 - 16Mo5 - 4520

5 1.5622 14Ni6 - - 16N6 14Ni6 18Ni6 - 15Ni6 - ASTMA350LF5

9 1.5662 X8Ni9 1501-509;510 S - X10Ni9 10Ni36 - XBNi09 o ASTMA353

6 1.5710 36NiCré6 640A35 111A 35NC6 = o - - SNC236 ElEs

6 1.5732 14NiCr10 - o 14NC11 16NiCri1 o = 15NiCr11 SNCA415(H) 3415

6 1.5752 14NiCr14 655M13 36A 12NC15 - 13NiCr12 - - SNC815(H) 3415;3310

= = 655A12 - = - - = -

6 1.6511 36CrNiMo4 816M40 110 40NCD3 38NiCrMo4(KB) = = 35NiCrMo4 o 9840

6 1.6523 21NiCrMo2 805M20 362 20NCD2 20NiCrMo2 - 2506 20NiCrMo2 | SNCM220(H) 8620

6 1.6546 40NiCrMo22 311-Type7 - - 40NiCrMo2(KB) | 40NiCrMo2 - 40NiCrMo2 SNCM240 8740

6 1.6582 34CrNiMo6 817M40 24 35NCD6 35NiCrMo6(KB) | 35NiCrMo6 2541 - - 4340

6 1.6587 17CrNiMo6 820A16 - 18NCD6 - 17CrNiMO7 - 14NiCrMo13 - -

6 1.6657 14NiCrMo134 832M13 36C - 15NiCrMo13 14NiCrmO13 - 14NiCrMo131 - -

2 1.7015 15Cr3 523M15 - 12C3 - 12Cr2 - - SCr415(H) 5015

6 1.7033 34Cr4 530A32 18B 32CA 34Cr4(KB) 34Cr4 - 35Cr4 SCr430(H) 5132

6 1.7035 41Cra 530AM40 18 42CA 41Cr4 42Cr4 - 42Cr4 SCr440(H) 5140

6 1.7045 42Cr4 - - - - S 2245 42Cra Scr440 5140

6 1.7131 16MnCr5 (527M20) = 16MC5 16MnCr5 16MnCr5 2511 16MnCr5 = 5115

6 1.7176 55Cr3 527A60 48 55C3 = 65Cr3 - = SUP9(H) 5155

6 1.7218 25CrMo4 1717CDS110 o 25CD4 25CrMo4(KB) 25CrMo4 2225 55Cr3 SCM420 4130

- - - - - - - - AM26CrMo4 SCM430 -

6 1.7220 34CrMo4 708A37 198 35CD4 35CrMo4 34CrMo4 2234 34Crmo4 SCM432 4137,4135

6 1.7223 41CrMo4 708M40 19A 42CDATS 41CrMo4 41CrMo4 2244 42CrMo4 SCM440 4140,4142

6 1.7225 42CrMo4 708M40 19A 42CD4 42CrMo 4 42CrMo4 2244 42CrMo4 SCM440(H) 4140

6 1.7262 15CrMo5 - - 12CD4 - - 2216 12CrMo4 SCM415(H) -

6 1.7336 13CrMo4 4 1501-620Gr.27 - 15CD3,5 14CrMo45 14CrMo45 - 14CrMo45 - ASTMA182

- - - - 15CD4,5 - - - - - F11;F12

6 1.7361 32CrMo12 722M24 408 30CD12 32CrMo12 32CrMo12 2240 F.124.4 - -

S = Gr31;45 - - - - - - - [E27

6 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440 - S o 13MoCrV6 - 13MoCrVv6 - e

7 1.8159 60Crv4 735A50 47 50CV4 50Crv4 500Crv4 2230 51Crv4 SUP10 6150

9 41DrAIMo7 905M39 418 40CAD6,12 41CrIMo7 41CrAIMo7 2940 41CrAlMo7 - -

Acos para ferramentas
X210Cr12 Bd3 Z200Cr12 X210Cr13KU - - X210Cr12 SKD1 D3
- - - - - X250Cr12KU - - - - -
10/11 1.2344 X40CrMoV51 BH13 - Z40CDV5 | X35CrMoVO5KU - 2242 X40CrMoV5 SKD61 H13
- - - - - X40CrMoV511KU - - - - -
10/11 1.2363 X100CrMoV51 BA2 - Z100CDV5 | X100CrMoV51KU - 2260 X100CrMoV5 SKD12 A2
10/11 1.2419 105WCr6 - - 105WC13 10WCr6 - 2140 105WCr5 SKS31 -
- - - - - 107WCr5KU - - - SKS2,SKS3 -
10/11 1.2436 X210Crw12 - o ° X215Crw121KU o 2312 X210Crw12 SKD2 -
10111 1.2542 45WCrvV7 BS1 o = 45CrV8KU = 2710 45WCrSi8 - S1
10/11 1.2581 X30WCrVv9 3 BH21 = Z30WCV9 X28WO00KU o - X30WCrVv9 SKD5 H21
- - - - - X30WCrV93KU - - - -
10/11 1.2601 X165CrMoV12 ° ° = X165CrMoW12KU = 2310 X160CrMoV12 - =
10/11 1.2713 55NiCrMoV6 o = 55NCDV7 - = - F.520.8 SKT4 L6
10/11 1.2833 100v1 BW2 = Y1105V - C98KU - - SKS43 W210
10/11 1.3243 S 6-5-2-5 o o Z85WDKCV HS-6-5-2-5 = 2723 HS 6-5-2-5 SKH55 =
10/11 1.3255 S18-1-2-5 BT4 - Z80WKCV | X78WC01805KU - - HS18-1-1-5 SKH3 T4
- - - - 18-05-04-01 - - - - - -
10/11 1.3343 S6-5-2 BM2 - Z85WDCV | X82WMo0605KU - 2722 HS6-5-2 SKH9 M2
- - - - 06-05-04-02 - - - - - -
10/11 1.3348 S$2-9-2 - - Z100WCWV HS2-9-2 - 2782 HS2-9-2 - M7
- - - - 09-04-02-02 - - . Bl ; N
10/11 1.3355 S18-0-1 BT1 - Z80WCvV X75W18KU - - HS18-0-1 SKH2 T1
12/13 1.4027 G-X20Cr14 420C29 56B Z20C13M o - - - Sc82 -
12/13 1.4034 X46Cr13 420545 56D Z40CM X40Cr14 - 2304 F.3405 SUS420J2 -
12/13 1.4718 X45CrSi9 3 4015845 52 Z45CS 9 X45CrSi8 - - F.322 SUH1 Hw3

110
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Tabela comparativa
de matérias primas TORNEAMENTO

Pais

Norma
AISI / SAE

Aco inoxidavel e ago resistente ao calor

Grupo de
[UECETS

14 1.430 X5CrNi18 10 304S15 58E Z6CN18.09 X5CrNi1810 o 2323 F.3351 SUS304 304
1 - - - - - o - F.3541 - -
14 1.4305 X10CrNiS189 303S21 58M Z10CNF18.09| X10CrNiS18.09 o 2346 F.3508 SUS303 303
14 1.4306 X2CrNi19 11 304512 - Z2CN18.10 X2CrNi18.11 o 2352 F.3503 SCs19 304L
2 - 304C12 = Z3CN19.10 - = 2333 = SUS304L o
14 1.4310 X12CrNi177 - = Z12CN17.07 X12CrNi1707 = 2331 F.3517 SUS301 301
14 1.4311 X2CrNiN18 10 304562 = Z2CN18.10 - = 2371 5 SUS304LN 304LN
14 1.4401 X5CrNiMo17122 316516 -58J Z6CND17.11 | X5CrNiMo1712 - 2347 F.3543 SUS316 316
14 1.4429 X2CrNiMoN17133 - - Z2CND17.13 - - 2375 - SUS316LN 316LN
14 1.4435 X2CrNiMo1843 316512 - Z2CND17.13 | X2CrNiMo1713 - 2353 - SCS16. 316L
14 1.4438 X2cRNiM017133 3175812 - Z2CND19.15 | X2CrNiMo1816 - 2367 - SUS317L 317L
12/13 1.4550 X6CrNiNb18 10 347517 58F Z6CNNb18.10| X6CrNiNb1811 - 2338 F.3552, £3524 SuUS347 347
12/13 1.4571 X6CrNiMoTi17122] 320817 58J Z6NDT17.12 | X6CrNiMoTil1712 - 2350 F.3535 - 316Ti
12/13 1.4581 G-X5CrNi 318C17 - ZACNDNb | XZ8CrNiMo18 11 - - - SCSs22 -
- MonB1810 = - 18 12M o - o 5 5 o
12/13 1.4583 X10CrNi = = Z6CNDNb | X6CrNiMoNb1713 - o 5 S 318
- MoNb1812 B - 17 13B o = o S S o
14 1.4828 X15CrNiSi2012 309s24 o Z15CNS20.12 o - o o SUH309 309
14 1.4845 X12CrNi2521 310s24 o Z12CN25 20 X6CrNi25 20 = 2361 F.331 SUH310 3108
14 1.4864 X12NiCrSi3616 - - Z12NCsS35.16 - - - - SUH330 330
14 1.4865 G-X40NiCrSi3818 330C11 - - XG50NICr39 19 - o o SCH15 =
14 1.4871 X53CrMnNiN219 349554 - Z52CMN21.09| X53CrMnNiN219 - - - SUH35,SUH36 Ev8
14 - - 321812 58B - - - - - - -
14 1.4878 X12CrNiTi18 9 3215320 58C X6CNT18.12B| X6CrNiTi1811 - - F.3523 Su321 321

Ferros fundidos cinzentos

15 - - - - v - = ASTM A48-76 = = °
15 - o - Ft 10 D - - 01.00 - i -
15 - Grade 150 - Ft15D - - 01.10 - - No 20 B
15 - Grade 220 - Ft20D - - 01.15 - - No 25 B
15 - Grade 260 - Ft 25D - - 01.20 - - No 30 B
- - - - - - 01.25 - - No 35 B
16 - Grade 300 - R 30D - - - - - No 40 B
16 - Grade 350 - Ft35D - - 01.30 - - No 45 B
16 - Grade 400 - Ft40D - - 01.35 - - No 50 B
- - - - - - 01.40 - - No 55 B

Ferros fundidos nodulares

- GGG 40 SNG 420/12 - FCS 400-12 - - 07 17-02 - - 60-4-18
- GGG 40.3 SNG 370/1 - FGS 370-17 - - 07 17-12 - - -

i GGG 35.3 - ) - i i 07 17-15 i i -

_ GGG 50 SNG 500/7 ) FGS 500/7 _ _ 07 27-02 _ _ 80-55-06
_ GGG 60 SNG 600/3 B FGS 600/3 . - 07 32-03 _ _

GGG70 SNG 700/2 FGS 700/2 07 37-01 100-70-03

ro fundido maleavel

B 340/12 MN 35-10
P 440/7 -
P 510/4 MP 50/5
P 570/3 MP 60-3

Bislsls
Olwivlo

Ligas de Aluminio (forjadas

23 GD-AISi12 LM25

23 - GD-AISi8Cu3 - - - - = 4247 = = A413.0
23 - G-ALSIi(CU) LM24 - - - - 4250 - - A480
23 - G-AlSi12 LM20 - - - - 4260 - - A413.1
23 - G-AlISiA12 LM6 = = = = 4261 = = A413.2
23 - G-AlSiMg(CU) LM9 - - - - 1653 = = A360.2
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Grupo n°® Material Composicéo

GMW Acos de baixo carbono <0.15% C

Acos de médio carbono 0.15~0.45% C

Acos de alto carbono >0.45% C
GMW S _ 0 : 0

Acos de baixa liga 0.12~0.23% C+elementos de liga <5%
Elaby i 0.27~1.50% C+elementos de liga <5%
6/9 Acos de altaliga : .50% g 0
GMW

Acos carbono para ferramentas 0.60~1.50% C

Acos ligados para ferramentas 0.45~1.50% C+elementos de liga <5%
EL5LY Acos rapidos 0.75~0.85% C+elementos de liga <5%
10/11
LU Acos para matrizes 0.30~2.00% C+elementos de liga <5%
10/11
GMW

Acos inoxidaveis ferr. e mart. 11~18% Cr
GMW : . o _
14 Acos inoxidaveis austeniticos 16~28% Cr + 3.5 ~ 22% Ni
GMW Ligas resistentes ao calor Base de Ni, Base de Fe e Base de Co
33/34/35 ’
GMW Titanio Ti-6Al-4V

GMW
0,
15/16 Ferros fundidos cinzentos 1.7~6.67%C
GMW _ —
Ferros fundidos maleaveis 3.2~4.2% C + 0.04 ~ 0.08%Mg
19/20
GMW 1 “—R - cno o i
23/24 Ligas de aluminio de baixo silicio [ bRAZ SR
Ligas de aluminio de alto silicio 12.2% < Si
GMW :
Ligas de cobre Cu

GMW ..
38/39 Materiais de dureza elevada Alto teor de W, C, Cr, Co...

--

WELLER




Caracteristicas das

principais matérias primas

TORNEAMENTO

Caracteristicas

Macio e pastoso. Controle de cavaco dificil.
Atencao para arestas posticas e rebarbas.

Mais duro e resistente. Controle de cavaco facil.

Atencado para o desgaste.

Mais duro e resistente. Abrasivo.
Atencéo para o desgaste.

Macio e pastoso. Cavacos mais espessos.
Atencdo para arestas posticas.

Mais duro e resistente. Abrasivo.
Atencédo para o desgaste.

Mais duro e resistente. Abrasivo.
Atencdo para o desgaste.

Mais duro e resistente. Abrasivo.
Atencdo para o desgaste rapido.

Mais duro e aderente.
Atencado para arestas posticas.

Mais duro. Altamente abrasivo.
Atencdo para desgaste precoce.

Pastoso, cavacos mais espessos. Encruavel.
Atengao para aresta postica e entalhe.

Pastoso, abrasivo, cavacos mais espessos.
Atencao para aresta postica.

Encruavel. Mais abrasivo. Aderente.
Atencao para atesta psotica.

Encruavel. Mais abrasivo. Aderente.
Atencao para atesta psotica.

Abrasivo. cavaco descontinuo.

Mais abrasivo. Cavaco descontinuo.

Muito macio e pastoso.

Muito abrasivo.
Atencdo para desgaste rapido e aresta postica.

Macio e pastoso. Atengédo para aresta postica.

Mais duro. Abrasivo.
Atencao para o desgaste rapido.

Indicacdo genérica

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com boa resisténcia ao desgaste.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias bem positivas.

Usar classe tenaz e de boa resisténcia a lascamento.

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com revestimento Al203

Usar geometrias mais robustas.
Usar classe com revestimento Al203

Usar geometrias muito positiva. Usar classe de boa
resiténcia ao desgaste, como PCD ou K10.

Usar geometrias muito positiva. Usar classe de boa
resiténcia ao desgaste, como PCD ou K10.

Usar geometrias bem positivas.
Usar classe e resisténcia ao lascamento.

Usar geometrias mais robustas.
Usar ceramica ou CBN.

WELLER
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Tabela de velocidade de corte
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Tipo de Tratamento

CLASSES DE METAL DURO COM REVESTIMENTO

WM1100 | WR1120

WRK120
Ve
m / min

1 | Recozido <0,15% C 125 - 250 - 450 - - 230 - 450
Aco carbono e . 5 5
aco fundido 2 | Recozido 0,15%-0,45% C | 150-250 - 220 - 330 - - 200 - 340
3 | Temperado e revenido | >0,45% C 300 - 180 - 280 - - 160 - 270
4 | Recozido 180 - 250 - 360 - - 200 - 360
ﬁ;: de bahxa 5 | Temperado e revenido 250-300 - 170 - 280 - - 150 - 200
6 | Temperado e revenido 350 - 150 - 250 - - 130 - 260
7 | Recozido 200 - 170 - 300 - - 150 - 290
Aco de alta liga
8 | Temperado e revenido 350 - 120 - 250 - - 100 - 260
9 | Recozido 200 - 200 - 300 - - 160 - 290
Acos ndo ferrosos
10 | Temperado 350 - 150 - 250 - - 130 - 250
M 11 | Recozido Ferritico/marten. 200 150 - 230 150 - 250 - -
12 | Revenido Austenitico 180 140 - 190 - = -
AgoInoxidavel =1 1" enido duplex 230-260 60 - 100 . - .
14 | Endurecido Marten./austen. 330 - - - .
Ferro fundido 15 Perlit. / ferrit. 180 - 150-380 | 250 -450 150 - 240 150 - 400
cinzento 16 Perlit. / marten. 260 - 130-280 | 220 - 350 180 - 260 180 - 350
Ferro fundido 17 Ferritico 160 - 200-420 | 220-380 200 - 400 200 - 450
nodular 18 Perlitico 250 - 160-280 | 200-350 | 250-350 | 160-300
Ferro fundido 19 Ferritico 130 - 220-500 | 200-400 200 - 400 200 - 550
maleavel 20 Perlitico 230 - 180-330 | 180-320 | 180-300 | 160-350
Liga maleavel 21| N&o endurecido 60 o - o -
de aluminio 22 | Endurecido 100 - - - -
23 | N&o endurecido <12% Si 80 - - - -
Liga de aluminio . o _ _ _ _
fundido 24 | Endurecido <12% Si 90
25 | Nao endurecido >12% Si 130 - - - -
2% Iﬁiga; dﬁkcorle livre, 110 R R R R
Cobre e ligas de b Latdo ) R R R R
cobre (bronze / la- -
a 28 Bronze, cobre isen- | 100 = - = -
tao)
to de chumbo e co-
bre eletrolitico ) ) ) )
29 Plasticos reforca- R R R R
Materiais ndo dqs por fibras, duro ) ) ) )
ferrosos plasticos
30 Ebonite - - - -
31| Recozido Base de Fe 200 80-120 - R R R
32 | Endurecido Base de Fe 280 60 -100 - - - -
Super Ligas 33 | Recozido Base de Ni e Co 30-58| 35-90 = - = -
34 | Endurecido Base de Ni e Co 350 30-50 - - - -
35 | Fundido Base de Nie Co 320 30-45 - - - .
36 Titanio Rm 400 70-120 - - - -
37 Ligas alfa + beta  |Rm1050 40-70 - - = -
H Ago temperado 38 | Temperado 55 = - = -
39 | Temperado 60 - - - -
Fundido 40 | Fundido 400 - - - -
Ferro fundido 41| Temperado 55 - - - -
temperado ) i i i




Tabela de velocidade de corte TORNEAMENTO

CLASSES DE METAL DURO COM REVESTIMENTO
= | WM1500 WM2500 [WMP5115| WRP115 | WRP125 | WRM125 WM3500 | WM4500 | WM2135 | WR2120
c§9 Vc_ Vc. Vc_
m/min | m/min | m/min
1| 250-300 | 190-240 - 250-500 | 190-290 | 120-280 | 170-240 | 180-230 | 180-230 | 180-230 -
2 | 220-250 | 170-200 - 220-400 | 170-240 | 130-250 | 150-200 | 170-190 | 170-190 | 170-190 -
3| 180-220 | 130-160 - 180-300 | 130-200 | 100-180 | 110-160 | 130-150 | 130-150 | 130-150 -
4 | 250-280 | 170-200 - 250-400 | 170-250 | 130-200 | 150-200 | 170-190 | 170-190 | 170-190 -
5 | 170-220 | 100-160 - 200-320 | 100-190 | 60-180 | 80-160 | 90-150 | 90-150 | 90-150 -
6 | 150-200 | 80-140 g 150-280 | 80-170 | 50-150 | 60-140 | 70-130 | 70-130 | 70-130 -
7 | 170-220 | 130-170 - 180-320 | 130-210 | 80-200 | 110-170 | 120-200 | 120-200 | 120-200 -
8 | 120-180 | 80-130 - 120-280 | 80-160 | 40-140 | 60-130 | 50-100 | 50-100 | 50-100 -
9 130 - 180 g 200-320 | 130-220 | 100-200 | 110-180 | 140-180 | 140-180 | 140-180 -
10| 150-220 | 110-160 - 150-280 | 110-190 | 80-150 | 90-160 | 110-160 | 110-160 | 110-160 -
11| 150-220 | 140-180 | 130-220 | 220-300 | 140-210 200 120-180 | 140-200 | 140-200 | 140-200 | 150-200
M 12 - 100-170 | 120-180 - 100 - 210 180 80-170 | 110-190 | 110-190 | 110-190 | 120-200
13 . . 50 - 90 . . 230 - 260 - 80-150 | 80-150 | 80-150 | 90-160
14 - - - - 70-100 330 - 55-75 GERT5 55-75 60 - 80
15 | 150 - 220 - - 140-370 | 130-210 - - - - - 120 - 160
16 | 130-220 - - 140-330 | 120-200 - - - - - 90- 130
17 | 200 -360 . - 190-430 | 120-240 . - - - - 120 - 160 —
18 | 160 -220 - - 140-270 | 120-200 - - - - - 120 - 180
19 | 180-350 - - 180-520 | 150-250 - - - - - 140 - 220
20 | 160 - 260 . - 150-330 | 120-200 . - . - - 110 - 160
21 - - - - - - - - - - 100 - 600
22 - - - - - - = - - - 100 - 400
23 - - = - - - - - - - 100 - 600
24 : - d - : - - - 100 - 400
25 - - = - - - = - 100 - 400
26 : - = - : - = - 100 - 600
27 - - = - : - = - 100 - 600
28 - - g - - - @ - 100 - 400
- - = - - - - - 100 - 400
29 - - - - - - S - : - -
30 - - - - - - - - - - -
31 - - 80- 120 - - - - - 20- 40 20-40 20-50
32 - - 60 - 100 - - - - - 15-35 15-35 20-50
33| 20-40 - 35-90 - - - - - 8-25 8-25 15-40
34| 20-30 . 30-50 - - - - - 4-15 4-15 20-35
35| 20-30 - 30-45 - - - - - 4-15 4-15 10-25
36 - - 70-120 - - - - - 80-130 | 80-130 | 80-140
37 - - 40-70 15-35 15-35 25-45
H 38 - - = - - - = - - - =
39 - - = - - - - - - - -
40 - - = - : - = - : - =
41 - - ® - - - @ - - - g
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TORNEAMENTO

CLASSES DE METAL DURO SEM REVESTIMENTO

WM30P | WMO1K | WM10K | WM20K | WM407T

CLASSES DE CERMET

WR325T | WM410T

Tabela de velocidade de corte

PCD

W1000D
Ve
m / min

1| 80-160 - 340-430 | 350-450 | 400 -520
2| 60-120 - 290-340 | 300-350 | 350-400
3| 40-110 - 240-290 | 250-300 | 300-350
4| 70-140 - 320-360 | 340-380 | 400 -440
5| 50-100 - 230-280 | 250-300 | 300-360
6| 40-80 - 200-250 | 220-260 | 250-300
7| 60-110 - 250-310 | 270-330 | 310-380
8| 40-70 - 230-330 | 240-350 | 280-400
9| 50-90 - 280-340 | 300-350 | 350-400
10| 40-80 - 210-250 | 230-270 | 260-310
1] 40-80 - 200-260 | 220-280 | 250-320
M 12| 40-80 - 250-280 | 260-300 | 300 -350
13| 30-40 - - - -
14| 50-60 - 160-200 | 180-220 | 210-250
15 120-150 | 140-200 | 120-160 - 300-400 | 340-480 -
16 90-100 | 100-160 | 90-140 - 220-300 | 260-360 -
17 100-120 | 160-200 | 130-170 | 280-430 | 300-450 | 360 -520 -
18 70-80 | 110-150 | 90-130 | 250-380 | 220-300 | 300 -400 -
19 100-120 | 160-220 | 140-200 | 250-400 | 350-600 | 330-500 -
20 80-100 | 140-180 | 120-160 | 180-320 | 200-350 | 180-320 -
21 300-3000 | 300-3000 | 300-2500 - : - 300 - 4000
22 300-600 | 200-2500 | 200- 2000 - - - 300 - 1500
23 300-450 | 400-2000 | 400- 1500 - - - 300 - 4000
2% 200-300 | 400-1800 | 400 - 1500 - : - 300 - 2000
25 200-1000 | 200-800 - - - 200 - 700
2 270-400 | 250-800 | 250-600 - - - -
27 250-300 | 200-800 | 200-600 - : - 100 - 700
28 130-200 | 150-600 | 150-400 - - - 100 - 1500
150-400 | 150 - 300 - - - 300 - 3000
29 200-300 | 100-220 | 80-180 - E - 80 - 300
80-200 | 60-150 - - - 80 - 300
30 300-450 | 100-300 | 100-250 - - - 50 - 200
31 35-50 - - . -
32 25-40 - - ; ;
33 15-25 25-40 - - - -
34 20-30 - - - -
35 15-25 - - - -
36 80 - 140 - - - -
37 40-100 - - - -
38 20-30 - - s -
39 25-40 - - - -
H 40 - R - -
41 15-25 ] - ; -




Tabela de velocidade de corte TORNEAMENTO

CLASSES DE CERAMICA
_ WA100T | W300T | W260N | W300N | W400N | W800N
Tipo de Tratamento Ve Ve Ve Ve Ve
m/min | m/min [ m/min | m/min | m/min | m/min
1 | Recozido <0,15% C 125
Aco carbono e : Y
aco fundido 2 | Recozido 0,15% - 0,45% C ~ [150 - 250
3 | Temperado e revenido | >0,45% C 300 40-200 | 40-200
4 | Recozido 180 -
Aco de bai
”;;) ¢ baa 5 | Temperado e revenido 250 - 300 40-200 | 40-200
6 | Temperado e revenido 350 - 40 - 200
: 7 | Recozido 200 R
Aco de alta liga
8 | Temperado e revenido 350 20-100 | 20-100
. 9 | Recozido 200 -
Acos néo ferrosos
10 | Temperado 350 40-200 | 40-200
11| Recozido Ferritico/marten. 200
- 12 | Revenido Austenitico 180
Aco Inoxidavel
13| Revenido Duplex 230 - 260
14 | Endurecido Marten./austen. 330
Perlit. / ferrit. 180 200 - 1200 {200 - 1200 (150 - 1100
Perlit. / marten. 260 150-800 | 150 - 800 | 100 - 700 I
Ferritico 160 50-200 | 50-200 | 50-200
Perlitico 250 30-100 | 30-100 | 30-100
Ferritico 130 200 - 1200 | 200 - 1200|250 - 1200
Perlitico 230 150-800 | 150 - 800 | 100 - 700
Liga maleavel Né&o endurecido 60
de aluminio Endurecido 100
Nao endurecido <12% Si 80
nga.de A Endurecido <12% Si 90
fundido
Nao endurecido >12% Si 130

Liga de corte livre, Pb > 1% | 110

Cobre ¢ ligas de Latdo 90
cobre (bronze / la-
tao)

Bronze, cobre isen- | 100
to de chumbo e co-
bre eletrolitico

Plasticos reforgados 5

Materiais ndo por fibras duro plasti- i
ferroso 05
Ebonite -
Recozido Base de Fe 200 -
32 | Endurecido Base de Fe 280 -
Super Ligas 33 | Recozido Base de Ni e Co 250 -
34 | Endurecido Base de Nie Co - [30-58
35 | Fundido Base de Ni e Co 320 -
36 Titanio Rm400 | -
37 Ligas alfa + beta Rm1050| -
H Aco temperado 38 | Temperado = 55 40-200 | 40-200
39 | Temperado - 60 20-100 | 20-100
Fundido 40 | Fundido 400 - 30-200 | 30-200
Ferro fundido 41| Temperado - 55 30-200 | 30-200
temperado ) )
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TORNEAMENTO Sistema de fixagéo

Suporte DRDNN - 06

g — Parafuso do Grampo HTP.086-01

— Grampo HTG.034-01

Placa de Pressao HTL.030-01 —4.“

Trava da Placa HTT.012-01

Parafuso Torx HTP.020-33 — %

Sistema de fixacdo do suporte DRDNN-06 neutro para tornear com pastilha negativa redonda
sem furo.
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indicedeAaZz TORNEAMENTO J

Indice A aZ, para a facil
localizacao dos produtos

indice em ordem alfabética de A a Z, para facil localiza¢&o dos produtos.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA




J  indice de pastilhas Ae Z

CCGT
CCGW
CCMT
CCMW
CDH
CNGA
CNGG
CNGN
CNMA
CNMG
CNMM

CPGW

RCGT
RCGX
RCMT
RCMW
RCMX
RNMA
RNMG
RNGA
RNGN
RPGN

()

CODIGO

DESCRICAO

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS

PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PAGINA

20-C2-E6
E6

22-C2-E8

E8

22

23-E8

D8 - E9
D9-E18

8
8-59-611-C6
11

E8

30

D19
30

24-C3
D20

24

24

24

11

11

D11
D10- E18
D11

CcODIGO

SCGT
SCGW
SCMT
SCMW
SNGA
SNGN
SNGX
SNMA
SNMG
SNMM
SNUN
SPGN
SPMR
SPUN

TCGT
TCGW
TCMT
TCMW
TNGA
TNGG
TNGN
TNMG
TNMM
TNUN
TPGN
TPGT
TPGW
TPMR
TPMW
TPUN

VBGW
VCGT
VCGW
VCMT
VCMW
VNGA
VNGG
VNMA
VNMG
VPGN

DESCRICAO

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS POSITIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS NEGATIVAS
PASTILHAS POSITIVAS

PAGINA

C3-E10
E10

25

25
D12-E11
D13-E19
D14

10
10-B12
13

31

D14

31

31

26-1027-C4-E12
E12

26- 027

27-E12
D15-E13

E13

D16-E19
14-515-816-C5
16

32

D17 -E14

E12

E12

32

E12

32

E15
28-C4-E15
C4-E15

28

28

D18 -E16
E16

17

17

E15



indice de pastilhas Ae Z J

CODIGO DESCRICAO

WBGT PASTILHAS POSITIVAS

WBMT PASTILHAS POSITIVAS

WBGW PASTILHAS NEGATIVAS
WCGT PASTILHAS POSITIVAS

WCGT PASTILHAS NEGATIVAS
WCMT PASTILHAS POSITIVAS

WNGA PASTILHAS NEGATIVAS
WNGG PASTILHAS NEGATIVAS
WNMA PASTILHAS NEGATIVAS
WNMG PASTILHAS NEGATIVAS

PASTILHA PARA REBARBAMENTO
EXTERNO DE TUBOS

WTS 1842 PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS PARA PERFIL ESPECIAL
XNUW 1405 PASTILHAS POSITIVAS

PASTILHAS PARA RASQUETEAMENTO
620 PASTILHAS POSITIVAS

PAGINA

29-C5

29

E20

29-C5

E20

29

D18 - E20
E20

18
18-519-C6

33

33

34

J3



Indice de Ferramentas Aa Z

CcODIGO DESCRICAO PAGINA CcODIGO DESCRICAO PAGINA
D
CKJINR/L SUPORTE EXTERNO F50 DVPNR/L SUPORTE EXTERNO F61
CRDCN SUPORTE EXTERNO F42 DVVNN SUPORTE EXTERNO F61
CRDCRI/L SUPORTE EXTERNO F42 DWLNR/L SUPORTE EXTERNO F62
CSBPRIL SUPORTE EXTERNO F46 DCKNRI/L BARRA DE MANDRILAR G24
CSDNN SUPORTE EXTERNO F43 DCLNRI/L BARRA DE MANDRILAR G24
CSDPN SUPORTE EXTERNO F46 DDUNRIL BARRA DE MANDRILAR G25
CSKNRIL SLPORIE 2TERE F43  DRSNRL BARRA DE MANDRILAR 625
CSKPR/L SUPORTE EXTERNO / CAPSULA F47 - H6 DSKNR/L BARRA DE MANDRILAR G26
CSSNRIL SUPORTE EXTERNO F44 DTFNRIL BARRA DE MANDRILAR G26
CSSPRIL SUPORTE EXTERNO / CAPSULA FAT - H6 DVPNRIL BARRA DE MANDRILAR G27
CTCPN SUFORYE 2813 F48  DVUNRL BARRA DE MANDRILAR G27
CTDPRIL SUPORTE EXTERNO 48 pwiNRL BARRA DE MANDRILAR 628
CTFNR/L SUPORTE EXTERNO F44
CTFPRIL SUPORTE EXTERNO / CAPSULA F49 - H7
CTGPR/L SUPORTE EXTERNO / CAPSULA F49 - H7 m
CTINRIL SUPORTE EXTERNO F45
CTSPRIL CAPSULA H7 MCBNR/L SUPORTE EXTERNO F16
CTTPRIL SUPORTE EXTERNO / CAPSULA F50 - H7 MCDNN SUPORTE EXTERNO F17
CTWPRI/L CAPSULA H7 MCKNR/L SUPORTE EXTERNO F16
CXCNN SUPORTE EXTERNO F45 MCLNRI/L SUPORTE EXTERNO F17
CKUNRI/L BARRA DE MANDRILAR G11 MDJNR/L SUPORTE EXTERNO F18
CSKPRIL BARRA DE MANDRILAR G9 MDNNN SUPORTE EXTERNO F18
CTFPRIL BARRA DE MANDRILAR G9 MRDNN SUPORTE EXTERNO F19
CSKNR/L BARRA DE MANDRILAR G12 MSBNR/L SUPORTE EXTERNO F19
CTUNR/L BARRA DE MANDRILAR G12 MSDNN SUPORTE EXTERNO F20
MSKNR/L SUPORTE EXTERNO F20
E MSSNR/L SUPORTE EXTERNO F21
MTENN SUPORTE EXTERNO F25
DCBNRI/L SUPORTE EXTERNO F52 MTFNR/L SUPORTE EXTERNO F21
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	PG D8 DNGA PASTILHAS CERÂMICA
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	PG E4 TABELA DE CÓDIGOS PARA PASTILHAS DE PCD_CBN
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	PG F3 TABELA DE IDENTIFICAÇÃO DE SUPORTES EXTERNOS
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	PG H9 PCFNR_PCGNR_PCLNR CÁPSULAS
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	PG I10 TABELA COMPARATIVA DE MÁTERIAS PRIMAS
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	PG J6 ÍNDICE DE PASTILHAS A a Z BARRA PARA RASQUETEAMENTO, CÁPSULA E SUPORTE PARA CÁPSULA
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