Limas MAXI

Limas de Metal Duro

Um item indispensavel para as mais diversas industrias, com tecnologia de
ultima geracao, que confere ao produto um alto padrao de qualidade e rendimen-
to, aumentando a produticvidade e a seguranca dos usuarios.

+ Para remocao de cantos afiados, rebarbas e afins
* Micro grao de Metal Duro, com design unico e excelente performance

Hard-Tools, a qualidade que faz diferenca.
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Dados de

LIMA ROTATIVA DE METAL DURO Funcionamento

A haste de ago soldada na lima rotativa de metal duro, nao deve entrar em contato com a peca
em trabalho durante a operacédo de desbaste ou acabamento. Pois pode causar um super
aquecimento na haste e enfraquecer ou destruir a solda.

Peridodicamente mergulhar a lima rotativa em lubrificante recomendado para remover o
excesso de cavaco no corte.

a CORTE CORTE CORTE
DA LIMA STANDARD FINO ALUMINIO

1,6-1/16 10 12
5/64 10 12
2,4 -3/32 10 12
3,0-1/8 12 16
4,0 - 5/32 15 18
4,8 - 3/16 16 20
6,0-1/4 18 24
8,0 - 3/8 20 28
9,5 -3/8 20 28 6
10,0 20 28
11,0-7/16 21 30
12,0 24 32
12,0 -1/2 24 32 8
16,0 - 5/8 30 40 8
19,0 - 3/4 36 48 10
25,0 44 56 12
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Tabela de velocidade de LIMA ROTATIVA DE METAL DURO

corte para limas rotativas

160.000
127.000
106.000
80.000
70.000
60.000
50.000
40.000
= 30.000
o
pe 25.000
20.000
15.000
12.000
10.000 .
8.000
6.000
4.500 I
2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 mm
3/32 1/8 5/32 316 1/4 516 3/5 1/2 5/8 3/4 17 polegadas
@ DO CORTE
TIPOS DE VvC ~
. APLICACA
CORTE m/min. CACAO
ALUMINIO .
ALUMINIO CORTE GROSSO - Hélice & direita para rapida
remocdo de materiais ndo ferrosos e nao metalicos. Nao
800 ferrosos: aluminio, zinco e magnésio. Nao metalicos: plastico e
1000 borracha.
LACUT
STANDART STANDARD CORTE PARA USO GERAL - Hélice & direita para
T grandes remocdes e bom acabamento. Ferrosos: aco recozido,
% i 500 aco liga. Nao ferrosos: aluminio, latdo, cobre, bronze e fundidos
650 em geral. Nao metalicos: fibras, plasticos, borrachas e grafite.
Quebra cavaco - DC Excelente para materiais cortados com
oxicorte e outros que produzem cavacos tipo lasca.
FINO FINO CORTE PARA USO GERAL - Hélice a direita para peque-
nas remocgoes e acabamentos finos. Ferrosos: aco temperado,
350 inox.
500 Quebra cavaco - DFC Excelente para materiais cortados com
oxicorte e outros que produzem cavacos tipo lasca. Acos duros e
temperados para acabameno fino.
M4 Ferramentas
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Chave de Cédigos Para Limas Rotativas de Metal Duro

MAXI

Modelo: BSA1.060.AL.R-A060-19-50-ST W40UF

1 - Tipo de Ferramenta e Matéria Prima

(B) Limas Rotativas de Metal Duro

BSH - Forma chama

BSJ - Forma cénica 60°

BSK - Forma cénica 90°

BSL - Forma conica com ponta esférica
BSM - Forma conica

BSN - Forma conica invertida

BSA - Forma cilindrica sem corte frontal
BSB - Forma cilindrica com corte frontal
BSC - Forma cilindrica ponta esférica
BSD - Forma esférica

BSE - Forma oval

BSF - Forma de arvore com ponta esférica
BSG - Forma de arvore com ponta aguda

A0Ra00E
Plhésd

3 - Tamanho

4 - Diametro de Corte

[ [

5 - Geometria de Corte
SC Corte simples DC Corte duplo AL Corte ira aluminio FC Corte fino DFC Corte fino duplo

6 - Sentido do Corte 7 - Tipo de Haste

R=,Direita L=,Esquerda A =Haste cilindrica  Ex: A060 = Haste cilindrica (3

8 - Diametro da Haste 9 - Comprimento de Corte 10 - Comprimento Total

13 - Classes

Classes sem Classes com
ST = Standard Cobertura Cobertura

LG =Longa
XL = Extra longa — W40UF WM7300 WR6040

Ferramentas
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Lima Rotativa MAXI (V8

BSA - FORMA CILINDRICA SEM CORTE FRONTAL

-DC

-AL
!

HASTE A
(INTERIGA DE METAL
DURO)

HASTE C (ACO)

APLICAGOES:

SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.

DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.

S Dimensdes (mm u 88
rodutos Tipo de IS8
di d2 l2 h Haste Corte ISE
BSA41.015.DC.R-A030-06-38-ST 15 3 6 38 A DC |e|o]o
BSA41.015.SC.R-A030-06-38-ST 15 3 6 38 A SC |e|o|o
BSA42.025.DC.R-A030-11-38-ST 2.5 3 11 38 A DC |e|o|o
BSA42.025.SC.R-A030-11-38-ST 25 3 11 38 A SC |e|o]o @
BSA11.030.DC.R-A060-12-50-ST 3 3 12 50 A DC |e|co]o
BSA11.030.SC.R-A060-12-50-ST 3 3 12 50 C SC |e|olo
BSA43.030.DC.R-A030-14-38-ST 3 3 14 38 A DC |e|o|o ; :
BSA43.030.DC.R-A030-14-50-LG 3 3 14 50 A DC |e|o]|o] Opgdes de Geometrias
BSA43.030.DC.R-A030-14-76-XL 3 3 14 76 A DC |e|o|o gg“gen -
BSA43.030.SC.R-A030-14-38-ST 3 3 14 38 A SC_[efolo] | o= Cg ngg'l;"fl)oes
BSA43.030.SC.R-A030-14-50-LG 3 3 14 50 A SC_[e[ofo] |/ Conepafaa,uminio
BSA43.030.SC.R-A030-14-76-XL 3 3 14 76 A SC_[e[o]o]| uers o
BSA52.040.DC.R-A030-12-38-ST 4 3 12.7 38 A DC_|e[o]o] | I~ %
BSA52.040.SC.R-A030-12-38-ST 4 3 12.7 38 A SC_ |e|oJo / /
BSA53.047.DC.R-A030-12-38-ST 47 3 12.7 38 A DC_|e|oo] | {2 4
BSA53.047.SC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A SC |elolo
BSA51.063.DC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 C DC |el|olo _ —
BSA51.063.SC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 C SC |e|o|o] |Geometrias Opcionais
BSA14.047.DC.R-A060-16-50-ST 4.7 6 16 50 C DC |e[o|o] |Fc Cortefino
BSA14.047.SC.R-A060-16-50-ST 4.7 6 16 50 A SC |e]o]o] |DFC Corte fino duplo
BSA1.060.DC.R-A060-12-114-LG 6 6 12 114 C DC [®[o]o] |oss: Asgeometiasopionas
BSA1.060.SC.R-A060-12-114-LG 6 6 12 114 C SC_ |e|o]o sob encamendss.
BSA1.060.DC.R-A060-12-163-XL 6 6 12 163 C DC |e|o|o e
BSA1.060.SC.R-A060-12-163-XL 6 6 12 163 C SC |elolo /
BSA1.060.DC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A DC |e|o|o //
BSA1.060.SC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A SC |elolo =
BSA1.060.AL.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A AL |e|o]o
BSA2.080.DC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C DC |e|o|o B
BSA2.080.SC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C SC_ |e|olo g
BSA3.095.AL.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 A AL |e|olo g
BSA3.095.DC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 A DC |e|o|o LGB g
BSA3.095.DC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 A DC |e|o|o z(5|2|2|2
BSA3.095.DC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 A DC |e|c|o HEHBEEIE
BSA3.095.SC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 A SC |e|olo NHEIES
BSA3.095.SC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C SC_ |e|olo 2|2 B(2(3|¢
BSA3.095.SC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C SC |e|olo H:EEE=
BSA4.110.DC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C DC |e|o|o]|[AL -
BSA4.110.SC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C SC_ |e|oJo
BSA5.127.AL.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C AL |e|o|o||DC m/m m
BSA5.127.DC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C DC |®[0[0]/sC m m|m -
BSA5.127.DC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C DC |e|co|o
BSA5.127.DC.R-A060-25-68-ST 12. 6 25 68 C DC |e|o|o]|FC "
BSA5.127.SC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C SC_|e[o[o] |prc -
BSA5.127.SC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC |e|olo .
BSAS5.127.SC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C SC__[e]o]o] B RN oa orcio
BSA6.160.AL.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C AL |e|o]o
BSA6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC |e|o|o
BSA6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C JADEE
BSA7.190.AL.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C AL |e|o]o
BSA7.190.DC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DC |e|o|o
BSA7.190.SC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C JADEE
BSA9.254.DC.R-A060-25-68-ST 254 6 25 68 C DC |e|o]o
BSA9.254.SC.R-A060-25-68-ST 254 6 25 68 C SC_|elo]o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PEGCAS DE BSA1.060.AL.R-A060-19-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO @
ITEM SOB CONSULTA O
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MAXI (VS Lima Rotativa

BSB - FORMA CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
-SC -DC -AL, 8| il m?gEéADE METAL
’ I2 DURO)
I
%I I = HASTE C (AGO)
* % | |
11
APLICAGOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais néo ferrosos.
S Dimensoes (mm w|SIE
rodutos Tipo de 2 Ele
di d2 I2 I Haste Corte ISE
BSB41.015.DC.R-A030-06-38-ST 1.5 3 6 38 A DC |e|0o|0
BSB41.015.SC.R-A030-06-38-ST 1.5 3 6 38 A SC |e|o|o
BSB42.025.DC.R-A030-11-38-ST 2.5 3 11 38 A DC |e|o|o
BSB42.025.SC.R-A030-11-38-ST 2.5 3 11 38 A SC |e|olo ®
BSB43.030.DC.R-A030-14-38-ST 3.0 3 14 38 A DC |e|0o|©o
BSB43.030.DC.R-A030-14-50-LG 3.0 3 14 50 A DC |e|o|o
BSB43.030.DC.R-A030-14-76-XL 3.0 3 14 76 A DC |e|o]o . :
BSB43.030.SC.R-A030-14-38-ST 3.0 3 14 38 A SC |e[o[o] |Opsdes de Geometrias
BSB43.030.SC.R-A030-14-50-LG 3.0 3 14 50 A SC [e[ofo]|deCote
BSB43.030.SC.R-A030-14-76-XL 3.0 3 14 76 A SC_[efofol o5 gonesmples
BSB52.040.DC.R-A030-12-38-ST 4 3 127 | 38 A DC_|@]olo] |o"  Cort para alumirio
— BSB52.040.SC.R-A030-12-38-ST 4 3 12.7 38 A Sg ®|0|O 7 L
BSB53.047.DC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A D NEIER 7
BSB53.047.SC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A SC |e|ojo // %
BSB50.063.DC.R-A030-05-50-ST 6.3 3 5 50 C DC |e|o|o 74 4
BSB50.063.SC.R-A030-05-50-ST 6.3 3 5 50 C SC |e|0|O
BSB51.063.DC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 C DC |e|0o|O . n—
BSB51.063.SC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 c SC [eJoi@ll |Geometrias Opcionais
BSB11.030.DC.R-A060-12-50-ST 3 6 12 50 A DC_ |e®|O|O]| |FC Cortefino
BSB11.030.SC.R-A060-12-50-ST 3 6 12 50 A SC _|e]|0|O] |DFC Corte fino duplo
BSB14.047.DC.R-A060-16-50-ST 4.7 6 16 50 A DC |®|O|O] |08s: Asgeomelias opcionais
BSB14.047.SC.R-A060-16-50-ST 4.7 6 16 50 A SC |e|0|O sob ancamendas.
BSB1.060.AL.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A AL |e|0]|O ;c
BSB1.060.DC.R-A060-12-114-LG 6 6 12.7 114 C DC |e|ojo /
BSB1.060.DC.R-A060-12-163-XL 6 6 12.7 163 C DC |e|o]O /j
BSB1.060.DC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A DC |e|0o|O —
BSB1.060.SC.R-A060-12-114-LG 6 6 12.7 114 C SC |e|ojo
BSB1.060.SC.R-A060-12-163-XL 6 6 12.7 163 C SC |e|olo B
BSB1.060.SC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A SC |e|ojo g
BSB2.080.DC.R-A060-20-63-ST 8 6 20 63 C DC |e|ojo 5
BSB2.080.SC.R-A060-20-63-ST 8 6 20 63 C SC |e|oo 4o Ll
BSB3.095.AL.R-A060-19-63-ST 95 6 19 63 C AL |e|0]|O BELEINE:
BSB3.095.DC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C DC |e|ojo % HEEIE
BSB3.095.DC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 C DC |e|o|o N - R
BSB3.095.5C.R-A060-19-120-LG 95 6 19 120 c SC |elo]o S AELELE:
BSB3.095.DC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C DC |e|0|O H=E8/9:
BSB3.095.SC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C SC |e|olo]|AL -
BSB3.095.SC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C SC |e|0o|O
BSB4.110.DC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C DC |e[o|o| PC /mm -
BSB4.110.SC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C SC |e|o|o]|sc m/m|m 0
BSB5.127.AL.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C AL |e|0]|O
BSB5.127.DC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C DC |e[ofo| FC u
BSB5.127.SC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C SC |e]|o|9] pFc -
BSB5.127.DC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C SC_|e|o]o "
BSB5.127.SC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 Cc DC_[e]ofo] M it o orcho
BSB5.127.DC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC |e|0|O
BSB5.127.SC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC |e|ojo
BSB6.160.AL.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C AL |e|o]oO
BSB6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC |e|0|O
BSB6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C SC |e|0o|0O
BSB7.190.AL.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C AL |e|o]oO
BSB7.190.DC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DC |e|0|O
BSB7.190.SC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C SC |e|o|o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSB1.060.AL.R-A060-19-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO @
ITEM SOB CONSULTA O

N3 S —
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Lima Rotativa MAXI (V8

BSC - FORMA CILINDRICA PONTA ESFERICA

-sC

-AL

|

HASTE A
(INTERIGA DE METAL
DURO)

HASTE C (AGO)

APLICAGOES:

SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.

DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.

S Dimensdes (mm u g8
rodutos Tipo de IE|2
di d2 l2 h Haste Corte ISE
BSC41.025.DC.R-A030-11-38-ST 25 3 11 38 A DC |e|o]o
BSC41.025.SC.R-A030-11-38-ST 25 3 11 38 A SC |e|o|o
BSC42.030.DC.R-A030-14-38-ST 3 3 14 38 A DC |e|o|o
BSC42.030.SC.R-A030-14-38-ST 3 3 14 38 A SC |e|o]o @
BSC42.030.DC.R-A030-14-50-LG 3 3 14 50 A DC |e|o|o
BSC42.030.SC.R-A030-14-50-LG 3 3 14 50 A SC |e|o|o
BSC42.030.DC.R-A030-14-76-XL 3 3 14 76 A DC |e|o|o ; :
BSC42.030.SC.R-A030-14-76-XL 3 3 14 76 A SC |e|o]|o] |Opgdes de Geometrias
BSC52.040.DC.R-A030-12-38-ST 4 3 12.7 38 A DC |e|o|o gféCogen -
BSC52.040.SC.R-A030-12-38-ST 4 3 12.7 38 A SC_[elofo] |32 Cg ngg'l;"?oes
BSC53.047.DC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A DC_|e[o]o] [o/ Conepafaa,umimo
BSC53.047.SC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A SC_[e[o]0] | g o
BSC51.063.DC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 C DC |e|o|o 7 ?
BSC51.063.SC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 C SC |e|o]o % %
BSC11.030.DC.R-A060-12-50-ST 3 6 12 50 A DC_[e|o[o] | B /4
BSC11.030.SC.R-A060-12-50-ST 3 6 12 50 A DEE
BSC14.047.DC.R-A060-16-50-ST 47 6 16 50 A DC |elo]o _ —
BSC14.047.SC.R-A060-16-50-ST 4.7 6 16 50 A SC |e|o]|o] |Geometrias Opcionais
BSC1.060.SC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A SC |elolo Corte fino
BSC1.060.DC.R-A060-12-114-LG 6 6 12.7 114 C DC |e|o|o Corte fino duplo
BSC1.060.SC.R-A060-12-114-LG 6 6 12.7 114 C SC |e|olo bsgeametias opcions
BSC1.060.DC.R-A060-12-163-XL 6 6 12.7 163 C DC |e|o]o sob encomendas
BSC1.060.SC.R-A060-12-163-XL 6 6 12.7 163 C SC |elolo e
BSC1.060.AL.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A AL |e|o]o //
BSC1.060.DC.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A DC |e|o|o //
BSC2.080.DC.R-A060-20-63-ST 8 6 20 63 C DC |elolo o
BSC2.080.SC.R-A060-20-63-ST 8 6 20 63 C sC |elo]o
BSC3.095.AL.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C AL |e|o]o .
BSC3.095.DC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C DC |e|o]o 3
BSC3.095.SC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C SC |e|o|o g
BSC3.095.DC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 C DC |e|o|o LGB g
BSC3.095.SC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 C SC |e|o]o z(5|2|2|2
BSC3.095.DC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C DC |e|o|o HHEE:
BSC3.095.SC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C SC |e|olo NHEIES
BSC4.110.DC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C DC |e|o]o 2|2 B(2(3|¢
BSC4.110.SC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C SC |e|olo H:EEE=
BSC5.127.AL.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C AL [e[o[o]| [AL -
BSC5.127.DC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C DC |e|o]o
BSC5.127.SC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C SC |e|o|o||DC m|m m
BSC5.127.DC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C DC [®[0[0]/sC m m|m -
BSC5.127.SC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C SC |e|o]o
BSC5.127.DC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C DC |e|o|o]||FC L]
BSC5.127.SC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC_[e[o[9] Ibrc -
ngmeo.Alc.:.R-Aoeo-zs-es-séT 16 6 25 68 8 A(L: o ool e orio
BSC6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 D DEIE A
BSC6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C SC |e[o|o| —SEeUNDAORERO
BSC7.190.AL.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C AL |e]o]o
BSC7.190.DC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DC |e]o]o
BSC7.190.SC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DEE
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSC1.060.AL.R-A060-19-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO @
ITEM SOB CONSULTA O
Hard-Tools

@



MAXI(e{Vka Lima Rotativa

BSD - FORMA ESFERICA
- SC = DC %I ‘ jl HQ%ESA DE METAL
» 7.7 ‘lz DURO)
1 —
s I ]’T{; HASTE C (ACO)
12
| N [R—
APLICAGOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.
S Dimensoes (mm w|SIE
rodutos Tipo de 2 Ele
ds d2 l2 It Haste Corte ISE
BSD41.023.DC.R-A030-02-38-ST 2.3 3 2 38 A DC |e|0o|©
BSD41.023.SC.R-A030-02-38-ST 2.3 3 2 38 A SC |e|ojo
BSD42.030.DC.R-A030-02-38-ST 3 3 2 38 A DC |e|o|o
BSD42.030.SC.R-A030-02-38-ST 3 3 2 38 A SC |e|o]o ] R
BSD42.030.DC.R-A030-02-50-LG 3 3 2 50 A DC |e|o|o 4
BSD42.030.SC.R-A030-02-50-LG 3 3 2 50 A SC |e|ojo
BSD42.030.DC.R-A030-02-76-XL 3 3 2 76 A DC |e|0o]O - _
BSD42.030.SC.R-A030-02-76-XL 3 3 2 76 A SC [e]o]o]|Opsdes de Geometrias
BSD53.047.DC.R-A030-04-38-ST 4.7 3 45 38 A DC |e|o|o g‘é“gen -
BSD53.047.SC.R-A030-04-38-ST 4.7 3 45 38 A SC_[elofof |5z goresmbles
BSD51.063.DC.R-A030-05-43-ST 6.3 3 5 43 Cc DC_[@]o]o] |o  Cort para slumirio
— BSD51.063.SC.R-A030-05-43-ST 6.3 3 5 43 C SC (0010 | s perrs mre
BSD11.030.DC.R-A060-02-50-ST 3 6 2 50 A DC |e|o|O G
BSD11.030.SC.R-A060-02-50-ST 3 6 2 50 A | sc lelol0l| 2 B
BSD14.047.DC.R-A060-04-50-ST 4.7 6 4.5 50 A DC [elofo] | BT B4 DL
BSD14.047.SC.R-A060-04-50-S 4.7 6 4.5 50 A SC |e|0o|O
BSD1.060.AL.R-A060-05-50-ST 6 6 5 50 A AL |e|0]|O - —
BSD1.060.DC.R-A060-05-50-ST 6 6 5 50 A DC |e|o|o] | Geometrias Opcionais
BSD1.060.SC.R-A060-05-50-ST 6 6 5 50 A SC |e|o|O] |FC Cortefino
BSD1.060.DC.R-A060-05-107-LG 6 6 5 107 C DC |e|o|O| |DFC Corte fino duplo
BSD1.060.SC.R-A060-05-107-LG 6 6 5 107 C SC [®]|o]O] |oes: Asgeometias opcionais
BSD1.060.DC.R-A060-05-157-XL 6 6 5 157 C DC |e|0|O SEDGETEHES
BSD1.060.SC.R-A060-05-157-XL T 6 6 5 157 C SC |e|ojo %c
BSD2.080.DC.R-A060-07-50-ST 8 6 7 50 C DC |e|o|o .
BSD2.080.SC.R-A060-07-50-ST 8 6 7 50 C SC |e|o|o %
BSD3.095.AL.R-A060-08-52-ST 9.5 6 8 52 C AL |e|0]|O
BSD3.095.DC.R-A060-08-52-ST 95 6 8 52 C DC |e|o|o
BSD3.095.SC.R-A060-08-52-ST 9.5 6 8 52 C SC |e|o]o "
BSD3.095.DC.R-A060-08-108-LG 9.5 6 8 108 C DC |e|0o|0O 2
BSD3.095.SC.R-A060-08-108-LG 9.5 6 8 108 C SC |e|ojo g
BSD3.095.DC.R-A060-08-161-XL 9.5 6 8 161 C DC |e|o|O Lo lEl g
BSD3.095.SC.R-A060-08-161-XL 9.5 6 8 161 C SC |e|ojo BEEIME:
BSD4.110.DC.R-A060-10-52-ST 1 6 9.5 52 C DC |e|o|o HEE g|g
BSD4.110.SC.R-A060-10-52-ST 1 6 9.5 52 C SC |e|ofo AN
BSD5.127.AL.R-A060-11-54-ST 12.7 6 1 54 C AL |e|ofo SETAEIEIE
BSD5.127.DC.R-A060-11-54-ST 12.7 6 11 54 C DC |e|o|o H: B89 -=
BSD5.127.SC.R-A060-11-54-ST 12.7 6 11 54 C SC |e|o|o||AL .
BSD5.127.DC.R-A060-11-111-LG 12.7 6 11 11 C DC |e|o|0
BSD5.127.SC.R-A060-11-111-LG 12.7 6 11 11 C SC |e|o]o]||DC m|m o
BSD5.127.DC.R-A060-11-164-XL 12.7 6 11 164 C DC [®0[9|/sc m|m|m O
BSD5.127.SC.R-A060-11-164-XL 12.7 6 11 164 C SC_ |e|o]o
BSD6.160.AL.R-A060-14-58-ST 16 6 14 58 C AL |e|o|o||FC u
BSD6.160.DC.R-A060-14-58-ST 16 6 14 58 C DC |e|o|o]||pFc -
BSD6.160.SC.R-A060-14-58-ST 16 6 14 58 C SC_ |e|o]o B PRINEIRA OPGAO
BSD7.190.AL.R-A060-16-60-ST 19 6 16 60 C AL |e|o]|o 2
BSD7.190.DC.R-A060-16-60-ST 19 6 16| 60 C | DC |e|ofo| SeevnpAorefo
BSD7.190.SC.R-A060-16-60-ST 19 6 16 60 C SC |e|o]o
BSD9.254.DC.R-A060-24-68-ST 254 6 24 68 C DC |e|o|o
BSD9.254.SC.R-A060-24-68-ST 254 6 24 68 C SC |e|0ofo
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSD1.060.AL.R-A060-05-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO ®
ITEM SOB CONSULTA O

N5 —
Hard-Tools



Lima Rotativa VB4l CUT |

BSE - FORMA OVAL

HASTE A
(INTERIGA DE METAL
DURO)

]

-AL 8] |

o

HASTE C (ACO)

N
d1

APLICAGCOES:

SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagdes em acos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.

: Dimensdes (mm N gl
Produtos Tipo de =31=
di d2 l2 h Haste S
BSE41.030.DC.R-A030-05-38-ST 3 3 5 38 A DC |®|0|O
BSE41.030.DC.R-A030-05-50-LG 3 3 5 50 A DC |e]o]o
BSE41.030.DC.R-A030-05-76-XL 3 3 5 76 A DC |e®|©o|o
BSE41.030.SC.R-A030-05-38-ST 3 3 5 38 A SC |e®[0]|o @
BSE41.030.SC.R-A030-05-50-LG 3 3 5 50 A SC |e]o]o
BSE41.030.SC.R-A030-05-76-XL 3 3 5 76 A SC |e®|o]|o
BSE53.047.DC.R-A030-07-38-ST 4.7 3 7.1 38 A DC |e]ofo . _
BSE53.047.SC.R-A030-07-38-ST 4.7 3 7.1 38 A SC [e]o]o] |Opsdes de Geometrias
BSE51.063.DC.R-A030-10-47-ST 6.3 3 95 | 47 C | DC [e[ofo] seCote
BSE51.063.SC.R-A030-10-47-ST 6.3 3 9.5 47 C SC_[elofol|i¢ (e dunlo
BSE1.060.AL.R-A060-10-50-ST 6 6 10 50 A AL _[®]0]O]| o' Corte para aluminio
BSE1.060. DC.R-A060-10-50-ST 6 6 10 50 A DC |e®|0o|o — o
BSE1.060.SC.R-A060-10-50-ST 6 6 10 50 A SC |e®[0]|o % ?
BSE1.060.DC.R-A060-10-111-LG 6 6 10 111 C DC |e]ofo % %
BSE1.060.SC.R-A060-10-111-LG 6 6 10 111 C SC |e[0o]|o -’ -’
BSE1.060.DC.R-A060-10-163-XL 6 6 10 163 C DC |e®[0|O
BSE1.060.SC.R-A060-10-163-XL 6 6 10 163 C SC |e|o|o _ —
BSE3.095.AL.R-A060-16-60-ST 9.5 6 16 60 C AL | e|o|o| |Geometrias Opcionais
BSE3.095.DC.R-A060-16-60-ST 9.5 6 16 60 C DC |®|0|O]||FC Cortefino
BSE3.095.SC.R-A060-16-60-ST 9.5 6 16 60 C SC |e|o]|o] | DFC Corte fino duplo
BSE3.095.DC.R-A060-16-117-LG 95 6 16 17 C DC [e]o]o As geamelrias opiocis
BSE3.095.SC.R-A060-16-117-LG 9.5 6 16 117 C SC |®[0]|0 D EEAZNLS:
BSE3.095.DC.R-A060-16-168-XL 9.5 6 16 168 C ES)(C: e|o|o ;/c
BSE3.095.SC.R-A060-16-168-XL 9.5 6 16 168 C ®|O0|O
BSE5.127.AL.R-A060-22-66-ST 12.7 6 22 66 C AL [e]o]O %
BSE5.127.DC.R-A060-22-66-ST 12.7 6 22 66 C DC |e|o|o L]
BSE5.127.SC.R-A060-22-66-ST 12.7 6 22 66 C SC |e|o]|o
BSE5.127.DC.R-A060-22-123-LG 12.7 6 22 123 C DC |e]ofo "
BSE5.127.SC.R-A060-22-123-LG 12.7 6 22 123 C SC |e]ofo 3
BSE5.127.DC.R-A060-22-177-XL 12.7 6 22 177 C DC |e|0|O =
BSE5.127.SC.R-A060-22-177-XL 12.7 6 22 177 C SC |e|o|o SlolE g
BSE6.160.AL.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C AL [e]ofo HEIEIPE:
BSE6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC |e|o|o X SEIE =
BSE6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C SC |e®[0o]|o ol2 g § il
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PEGAS DE BSE1.160.DC.R-A060-25-68-ST W40UF ITEM ESTOCADO @ 2LE|Z(3| <
ITEM SOB CONSULTA O . = . . w | =
AL ]
DC m|m O
SC  mmm 0
FC ]
DFC ]
M PRIMEIRA OPGAO
[JSEGUNDA OPCAO

Hard-Tools @




MAXI ({78 Lima Rotativa

BSF - FORMA DE ARVORE COM PONTA ESFERICA
-SC -AL U] © HS?;EIGA DE METAL
; 12 DURO)
%] I 5 HASTE C (ACO)
12
. il
APLICAGOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.
Dimensdes (mm e \
Produtos Tipo de 38
di d: I2 l Haste Corte ISE
BSF41.030.DC.R-A030-06-38-ST 3 3 6.3 38 A DC |e|o|©
BSF41.030.SC.R-A030-06-38-ST 3 3 6.3 38 A SC |e|o]o
BSF42.030.DC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A DC |e|o|©
BSF42.030.SC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A SC |e|o]o Hi q R
BSF53.047.DC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A DC |e|o|© +
BSF53.047.SC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A SC |e|o|o
BSF42.030.DC.R-A030-13-50-LG 3 3 13 50 A DC |e|0o|© - -
BSF42.030.SC.R-A030-13-50-LG 3 3 13 50 A SC [e]o]o] Opgdes de Geometrias
BSF42.030.DC.R-A030-13-76-XL 3 3 13 76 A DC [e[ofo]|geCone o ..
BSF42.030.SC.R-A030-13-76-XL 3 3 13 76 A SC_[efolol|5e  Cone duplo
BSF51.063.DC.R-A030-13-50-ST 6.3 3 13 50 C DC |®|O[O]| A Corte para aluminio
— BSF51.063.SC.R-A030-13-50-ST 6.3 3 13 50 C SC |e|o]|o o o
BSF11.030.DC.R-A060-13-50-ST 4.7 6 13 50 A DC |e|0o|© 7 7
BSF11.030.SC.R-A060-13-50-ST 4.7 6 13 50 A SC |e|o]o % %
BSF1.060.DC.R-A060-13-114-LG 6 6 13 114 A DC |e|o|O é 4
BSF1.060.SC.R-A060-13-114-LG 6 6 13 114 A SC |e|o]o
BSF1.060.DC.R-A060-13-163-XL 6 6 13 163 A DC |e|0o|O - —
BSF1.060.SC.R-A060-13-163-XL 6 6 13 163 C SC__|e[o]o] | Geometrias Opcionais
BSF1.060.AL.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 C AL |®[O|O]| [FC Cortefino
BSF1.060.DC.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 C DC |®|©|O] |DFC Corte fino duplo
BSF1.060.SC.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 C SC_|®@]|O|O] |08s: Asgeometias opcionais
BSF3.095.AL.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C AL |e[o|O sob ancamendas.
BSF3.095.DC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C DC |e|o|O
BSF3.095.SC.R-A060-19-63-ST 9.5 6 19 63 C SC |e|ojo
BSF3.095.DC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 C DC |e|o|©
BSF3.095.SC.R-A060-19-120-LG 9.5 6 19 120 C SC |e|ojo
BSF3.095.DC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C DC |e|o|o
BSF3.095.SC.R-A060-19-171-XL 9.5 6 19 171 C SC |e|o|o B
BSF4.110.DC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C DC |e|o|O 2
BSF4.110.SC.R-A060-25-68-ST 11 6 25 68 C SC |e|ojo £
BSF13.127.DC.R-A060-19-63-ST 12.7 6 19 63 C DC |e|o|© Slol®l |8
BSF13.127.SC.R-A060-19-63-ST 12.7 6 19 63 C SC |e|o]o HEEIPE:
BSF5.127.AL.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C AL |e|o|o HEIFERS
BSF5.127.DC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C DC [e]o]o SHEHEE
BSF5.127.SC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C SC |e|o]o A EIELES
BSF5.127.DC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C DC |e|o|o B:=:E8E95:
BSF5.127.SC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C SC |e|o|o||AL m
BSF5.127.DC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C DC |e|o|O
BSF5.127.SC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC |e[ofo]|DC m = -
BSF6.160.AL.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C AL |®|0|0| sC |m|m|m O
BSF6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC |e|o|O
BSF6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 c SC_[e[ofo] |FC u
BSF7.190.DC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DC |®|o[9||pFc -
BSF7.190.SC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C SC |e|o]o B PRINEIRA OPGAO
BSF14.190.AL.R-A060-32-76-ST 19 6 32 76 C AL |e|o|O 2
BSF14.190.DC.R-A060-32-76-ST 19 6 32 76 c DC_|e|ofo] ~SEeUNpAORGHO
BSF14.190.SC.R-A060-32-76-ST 19 6 32 76 C SC |e|o]o
BSF15.190.DC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C DC |e|o|o
BSF15.190.SC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C SC |e|o|o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSF14.190.AL.R-A060-32-76-ST W40UF ITEM ESTOCADO @
ITEM SOB CONSULTA O

N7 —
Hard-Tools



Lima Rotativa VB4 CUT |

BSG - FORMA DE ARVORE COM PONTA AGUDA

-SC

=1 HASTEA
-DC 8| | O\ (INTERICA DE METAL
/ ‘ I2 DURO)

di1

I HASTE C (AGO)

APLICACOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagbes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais néo ferrosos.

W Dimensodes (mm %gl
rodutos Tipo de 2|E
di d2 l2 l Haste Corte IS
BSG41.030.DC.R-A030-06-38-ST 3 3 6.3 38 A DC |e|o]o
BSG41.030.SC.R-A030-06-38-ST 3 3 6.3 38 A SC |e|o]o
BSG43.030.DC.R-A030-10-38-ST 3 3 95 38 A DC |e|o|o
BSG43.030.SC.R-A030-10-38-ST 3 3 95 38 A SC |e|o]o R
BSG44.030.DC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A DC |e|o]o s
BSG44.030.SC.R-A030-13-38-ST 3 3 13 38 A SC |e|olo
BSG44.030.DC.R-A030-13-50-LG 3 3 13 50 A DC_|e|o]o . :
BSG44.030.SC.R-A030-13-50-LG 3 3 13 50 A SC | e|o]o]|Opgdes de Geometrias
BSG44.030.DC.R-A030-13-76-XL 3 3 13 76 A DC |e|o]o gg“ge o simnles
BSG44.030.SC.R-A030-13-76-XL 3 3 13 76 A SC_[elolol|ne oo duplo
BSG53.047.DC.R-A030-13-38-ST 4.7 3 13 38 A DC |e|o]o
BSG53.047.SC.R-A030-13-38-ST 4.7 3 13 38 A SC |e|o]o
BSG51.063.DC.R-A030-13-50-ST 6.3 3 13 50 C DC |e|o]o
BSG51.063.SC.R-A030-13-50-ST 6.3 3 13 50 C SC |e|o]o
BSG1.060.DC-R-A060-13-114-LG 6 6 13 114 C DC |e|o]o
BSG1.060.SC.R-A060-13-114-LG 6 6 13 114 C SC |e|olo
BSG1.060.DC.R-A060-13-163-XL 6 6 13 163 C DC |e|o]o . —
BSG1.060.SC.R-A060-13-163-XL 6 6 13 163 C SC |e|o]o] | Geometrias Opcionais
BSG1.060.DC.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A DC |e|o]o] [Fc cortefino
BSG1.060.SC.R-A060-19-50-ST 6 6 19 50 A SC |e|o|o] |DFC Corte fino duplo
BSG2.080.DC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C DC [®[O[O] [oss: Asgeometiasopsionas
BSG2.080.SC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C SC |elo]o sob encomends.
BSG3.095.DC.R-A060-19-63-ST 95 6 19 63 C DC |e|o]o FC
BSG3.095.SC.R-A060-19-63-ST 95 6 19 63 C SC |elo]o %
BSG3.095.DC.R-A060-19-120-LG 95 6 19 120 C DC |e|olo )
BSG3.095.SC.R-A060-19-120-LG 95 6 19 120 C SC |e|o]o =
BSG3.095.DC.R-A060-19-171-XL 95 6 19 171 C DC |e|o]o
BSG3.095.SC.R-A060-19-171-XL 95 6 19 171 C SC_[e|o]o .
BSG13.127.DC.R-A060-19-63-ST 12.7 6 19 63 C DC |e|o]o g
BSG13.127.SC.R-A060-19-63-ST 12.7 6 19 63 C SC |elo]o £
BSG5.127.DC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C DC |e|olo LolE g
BSG5.127.SC.R-A060-25-68-ST 12.7 6 25 68 C SC |e|o]o eI
BSG5.127.DC.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 127 C DC |e|o]o HEIBELE
BSG5.127.5C.R-A060-25-127-LG 12.7 6 25 | 121 C SC_|eolo NHHEEE
BSG5.127.DC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C DC |e|ofo SRR
BSG5.127.SC.R-A060-25-177-XL 12.7 6 25 177 C SC |e|o|o H:EE6:
BSG6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC [e|o]o]|[AL -
BSG6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C SC |e|o]o
BSG7.190.DC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C DC |e|o|o|/PC|m/mm| 'miC
BSG7.190.SC.R-A060-25-68-ST 19 6 25 68 C SC [e|olo]sc (m|m|m g
BSG15.190.DC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C DC |e|o]o
BSG15.190.SC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 [ SC_|e|o]o] FC "
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSG1.160.DC.R-A060-25-68-ST W40UF ITEM ESTOCADO @ DFC ]
ITEM SOB CONSULTA O
H PRIMEIRA OPCAO
[JSEGUNDA OPCAO

Ferramentas N 8
Hard-Tools Q




MAXI 1A Lima Rotativa

BSH - FORMA DE CHAMA

- SC = DC %'I ‘ ‘ EI m'?gglgADE METAL
‘ 12 DURO)
I
I HASTE C (ACO)
8] T >4
Lo e ]

1
APLICACOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagdes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.

Dimensdes (mm " 8
Produtos Tipo de 2=
di d2 I b |TRo% Corte F|2 @
BSH41.030.DC.R-A030-06-38-ST 3 3 6 38 A DC |e]o]o
BSH41.030.SC.R-A030-06-38-ST 3 3 6 38 A SC |e|olo
BSH41.030.DC.R-A030-06-50-LG 3 3 6 50 A DC |e|o]o
BSH41.030.SC.R-A030-06-50-LG 3 3 6 50 A SC |e|olo /r
BSH41.030.DC.R-A030-06-76-XL 3 3 6 76 A DC |e|o]o s
BSH41.030.SC.R-A030-06-76-XL 3 3 6 76 A SC |e|o]o
BSH53.047.DC.R-A030-10-38-ST 4.7 3 9.5 38 A DC |e|o|o - :
BSH53.047.SC.R-A030-10-38-ST 4.7 3 9.5 38 A SC |e]|o]o]|Opgdes de Geometrias
BSH1.060.DC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A DC |e|o]|o gg“gg o sl
BSH1.060.SC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A SC [efofol|pd ot dup?o
BSH2.080.DC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C DC |e|o]o
BSH2.080.SC.R-A060-19-63-ST 8 6 19 63 C SC |e|o]o
BSH2.080.DC.R-A060-19-120-LG 8 6 19 120 C DC |e|o]o
BSH2.080.SC.R-A060-19-120-LG 8 6 19 120 C SC |e|o]o
BSH2.080.DC.R-A060-19-171-XL 8 6 19 171 C DC |e|o]o
BSH2.080.SC.R-A060-19-171-XL 8 6 19 171 C SC |e|oo
BSH5.127.DC.R-A060-31-75-ST 12.7 6 31 75 C DC |e|olo _ —
BSH5.127.SC.R-A060-31-75-ST 12.7 6 31 75 C SC |e|o]|o] | Geometrias Opcionais
BSH5.127.DC.R-A060-31-132-LG 12.7 6 31 132 C DC |e|o|o] |FC Cortefino
BSH5.127.SC.R-A060-31-132-LG 12.7 6 31 132 C SC |e|o|o] |DFC Corte fino duplo
BSH5.127.DC.R-A060-31-183-XL 12.7 6 31 183 C DC |®|O|O] |08s: Asgeometias opcionais
BSH5.127.SC.R-A060-31-183-XL 12.7 6 31 183 C SC |e|o]o sob encomendas
BSH6.160.DC.R-A060-36-79-ST 16 6 36 79 C DC |e|o]o b
BSH6.160.SC.R-A060-36-79-ST 16 6 36 79 C SC_|e]o]o %
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSH1.060.DC.R-A060-16-50-ST W40UF ITEMI';%MB%SC;I"?:&[_:% 8 %
3
g|g L
AEHEHER
H = i i |z
AL u
DC m|m|m O
SC | m|m|m 0
FC ]
DFC ]
H PRIMEIRA OPCAO
[JSEGUNDA OPCAO

N 9 Ferramentas
Hard-Tools



Lima Rotativa

BSJ - FORMA CONICA 60°

-SC | -DC
| N ) /S *
8] ] 1 >l 3 1> 4]
2™/ i el 11 Ll ‘
HASTE A (INTERICA DE METAL DURO) HASTE C (ACO)

APLICACOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagdes em acos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.

AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.

Produt 52
N~
roautos do § §
BSJ42.030.DC.R-A030-02-38-ST 3 3 2 ®|0|0
BSJ42.030.SC.R-A030-02-38-ST 3 3 2 38 A SC |®|9]|0
BSJ1.060.DC.R-A060-05-50-ST 6 6 5 50 A DC |e|o|©
BSJ1.060.SC.R-A060-05-50-ST 6 6 5 | 50 | A | sC |e[o]o @
BSJ3.095.DC.R-A060-08-55-ST 9.5 6 1 8 55 C DC |®|0|0
BSJ3.095.SC.R-A060-08-55-ST 9.5 6 1 8 55 C SC |®|9|0
BSJ5.127.DC.R-A060-11-58-ST 12.7 6 1 11 58 C DC |®|0]|O - .
BSJ5.127.SC.R-A060-11-58-ST 127 | 6 1 1 58 c SC [e[o]o] |Opsdes de Geometrias
BSJ6.160.DC.R-A060-14-60-ST 16 6 1.5 14 60 C DC |e|o|O g%“ggne simples
BSJ6.160.SC.R-A060-14-60-ST 16 6 1.5 14 60 C SC |®|o|o DC Cortedupﬁ)o
BSJ7.190.DC.R-A060-16-64-ST 19 6 1.5 16 64 C DC |®|0|0
BSJ7.190.DC.R-A060-16-64-ST 19 6 1.5 16 64 C SC |®|9|9 =
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSJ1.060.DC.R-A060-05-50-ST W40UF ITEMI-;EONEIE %sgﬁsclﬁg?\ 8 y
J
Geometrias Opcionais
Corte fino
Corte fino duplo
As geometrias opcionais
i
SC
/
J
8
TERE
AEHHEHE
H:EEo -
AL ]
DC m|m m]
SC m|m|m O
FC [ ]
DFC [}
H PRIMEIRA OPGAO
[JSEGUNDA OPCAO
Ferramentas N‘IO

Hard-Tools



Lima Rotativa

Forma Cébnica 90° LIMA ROTAT'VA

BSK - FORMA CONICA 90°
-SC -DC
' K SN b=
I2 ; 12 \ Jﬁlz g‘
\ I I
HASTE A (INTERIGA DE METAL DURO) HASTE C (AGO)
APLICACOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagbes em acos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operacdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.
- Dimensdes (mm) 5%'
rodutos Tipo de 3|5
di | d2 | ds | | I | Haste | COMte |2 |2 '
BSK42.030.DC.R-A030-01-38-ST 3 3 1 38 A DC |e|o|0
BSK42.030.SC.R-A030-01-38-ST 3 3 1 38 A SC [e|o]o
BSK1.060.DC.R-A060-03-50-ST 6 6 3 50 A DC |e|ojo
BSK1.060.SC.R-A060-03-50-ST 6 6 3 50 A SC [e]|o]|o R
BSK3.095.DC.R-A060-05-52-ST 9.5 6 1 4.7 52 C DC |e|o|O 4
BSK3.095.SC.R-A060-05-52-ST 9.5 6 1 4.7 52 C SC |e|ojo
BSK5.127.DC.R-A060-06-52-ST 12.7 6 1 6.3 52 C DC |e|o|0 - -
BSK5.127.SC.R-A060-06-52-ST 12.7 6 1 6.3 52 C SC |e|o]|o] |Opgdes de Geometrias
BSK6.160.DC.R-A060-08-56-ST 16 | 6 15 | 8 56 C | DC [e[ofo| deCote
BSK6.160.SC.R-A060-08-56-ST 16 | 6 [ 15 ] 8 | 56 [ C | SC [elofolijs <Hedimi™
BSK7.190.DC.R-A060-09-58-ST 19 6 1.5 9 58 c DC |e|o|O
] BSK7.190.SC.R-A060-09-58-ST 19 6 1.5 9 58 C SC |e|ojo
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSK1.060.DC.R-A060-03-50-ST W40UF ITEM'TS%";SJ'?;RDT% 8
Geometrias Opcionais
Corte fino
Corte fino duplo
As geometrias opcionais
serdo fabricadas somente
sob encomendas.
SC
L[
g
Z|g LIRE:
SR HEEE
H:EEe =
AL ]
DC mm|m O
SC mm|m m 0
FC [ ]
DFC [ ]
M PRIMEIRA OPGAO
[JSEGUNDA OPCAO
N‘I‘I Ferramentas

Hard-Tools



Lima Rotativa IS4l CUT |

BSL - FORMA CONICA COM PONTA ESFERICA

-SC

-AL

3|

g

HASTE A (INTERICA DE
METAL DURO)

HASTE C (ACO)

APLICACOES:

SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.

DC: Para operagdes em acos em geral e ferros fundidos.

DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.

AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais néo ferrosos.

B rodut Dimensdes (mm %gl
rodutos Tipo de gIE
di d2 I2 It Haste IS
BSL41.030.DC.R-A030-10-38-ST 3 3 9.5 38 A DC |e|0]O
BSL41.030.SC.R-A030-10-38-ST 3 3 9.5 38 A SC |e|o|o
BSL42.030.DC.R-A030-12-38-ST 3 3 12 38 A DC |e|0]oO
BSL42.030.SC.R-A030-12-38-ST 3 3 12 38 A SC |e|ofo lR
BSL42.030.DC.R-A030-12-50-LG 3 3 12 50 A DC |e|0]0O »
BSL42.030.SC.R-A030-12-50-LG 3 3 12 50 A SC |e|o|o
BSL42.030.DC.R-A030-12-76-XL 3 3 12 76 A DC |e|o|o - _
BSL42.030.SC.R-A030-12-76-XL 3 3 12 76 A SC |e|o| o] |Opgdes de Geometrias
BSL53.047.DC.R-A030-12-38-ST 47 3 12 38 A DC |e|o]o gi:corcten -
BSL53.047.5C.R-A030-12-38-ST 47 | 3 | 12 | 3 | A | SC |e[o]o]|3C Coresmpes
BSL1.060.AL.R-A060-16-50-ST 6 6 16 | 50 | A AL [o]ofo] |3 Cone samumiio
BSL1.060.DC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A DC |e|0]O
BSL1.060.SC.R-A060-16-50-ST 6 6 16 50 A SC |e|o|o
BSL1.060.DC.R-A060-16-117-LG 6 6 16 117 C DC |e|0]O
BSL1.060.SC.R-A060-16-117-LG 6 6 16 117 C SC |e|o|o
BSL1.060.DC.R-A060-16-168-XL 6 6 16 168 C DC |e|0]O
BSL1.060.SC.R-A060-16-168-XL 6 6 16 168 C SC |e|o|o - —
BSL2.080.DC.R-A060-22-66-ST 8 6 22 66 C DC |e|o|o] |Geometrias Opcionais
BSL2.080.SC.R-A060-22-66-ST 8 6 22 66 C SC |e®|O0|O]| |FC Cortefino
BSL3.095.AL.R-A060-27-71-ST 9.5 6 27 71 C AL ®| 0| O] |DFC Corte fino duplo
BSL3.095.DC.R-A060-27-71-ST 9.5 6 27 JAl C DC [®|O]O] |o8s: Asgeometriasopcionas
BSL3.095.SC.R-A060-27-71-ST 9.5 6 27 Al C SC |e|o|o sob encomendas.
BSL3.095.DC.R-A060-27-127-LG 9.5 6 27 127 C DC |e|0]0O i
BSL3.095.SC.R-A060-27-127-LG 9.5 6 27 127 C SC |e|o|o é
BSL3.095.DC.R-A060-27-179-XL 9.5 6 27 179 C DC |e|0|O %//
BSL3.095.SC.R-A060-27-179-XL 9.5 6 27 179 C SC |e|o|o =
BSL4.127.AL.R-A060-28-72-ST 12.7 6 28 72 C AL |e|o|0O
BSL4.127.DC.R-A060-28-72-ST 12.7 6 28 72 C DC |e|o|o "
BSL4.127.SC.R-A060-28-72-ST 12.7 6 28 72 C SC |e|o|o 2
BSL4.127.DC.R-A060-28-129-LG 12.7 6 28 129 C DC |e|o]o g
BSL4.127.SC.R-A060-28-129-LG 12.7 6 28 129 C SC |e|o|o il E g
BSL4.127.DC.R-A060-28-180-XL 12.7 6 28 180 C DC |e|o|o 218|228
BSL4.127.SC.R-A060-28-180-XL 12.7 6 28 180 C SC |e|ofo SHEINEL:
BSL6.160.DC.R-A060-30-76-ST 16 6 30 76 C DC |e|o|o ols| 8 £ i E
BSL6.160.SC.R-A060-30-76-ST 16 6 30 76 C SC |e|o|o SEEEIELE
BSL7.190.AL.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C AL J|e|o]o B:=-EE09:
BSL7.190.DC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C DC |e|o|o||AL -
BSL7.190.SC.R-A060-38-82-ST 19 6 38 82 C SC |e|o|o
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSL1.060.AL.R-A060-16-50-ST W40UF emestocano @ |DC (M/M/E| m O
ITEM SOB CONSULTA O
SC mm|m ]
FC [ |
DFC [ |
H PRIMEIRA OPCAO
[JSEGUNDA OPCAO

Hard-Tools

N12



Lima Rotativa

BSM - FORMA CONICA
-SC -DC y < (./ I S| :ﬁ?ggéADE METAL
i I 2 DURO)
DNI:@ -6] HASTE C (ACO)
I !
APLICAGOES:
SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagdes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais ndo ferrosos.
Dimensdes (mm w|S
Produtos Tipo de SIS
ds d2 l2 h Haste Corte S
BSM41.030.DC.R-A030-09-38-ST 3 3 8.7 38 A DC |e|0|O
BSM41.030.SC.R-A030-09-38-ST 3 3 8.7 38 A SC |e|o]o
BSM42.030.DC.R-A030-11-38-ST 3 3 " 38 A DC |e|o|o
BSM42.030.SC.R-A030-11-38-ST 3 3 " 38 A SC |e|o|o 4R
BSM43.030.DC.R-A030-16-38-ST 3 3 16 38 A DC |e|0|O +
BSM43.030.SC.R-A030-16-38-ST 3 3 16 38 A SC |e|o|o
BSM53.047.DC.R-A030-12-38-ST 4.7 3 12.7 38 A DC |e|0]oO - :
BSM53.047.SC.R-A030-12-38-ST 47 3 12.7 38 A SC |e|o]o] Opgdes de Geometrias
BSM51.063.DC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 12.7 50 A DC |e|o]|o gg“gen -
BSM51.063.SC.R-A030-12-50-ST 6.3 3 | 127 | 50 | A SC_[e[ofo] [38 Soresmpes
BSM1.060.DC.R-A060-12-50-ST 6 6 12.7 50 A DC |e|0|O
— BSM1.060.SC.R-A060-12-50-ST 6 6 12.7 50 A SC |e|o|o o
BSM2.060.DC.R-A060-18-50-ST 6 6 18 50 A DC |e|0|O )
BSM2.060.SC.R-A060-18-50-ST 6 6 18 50 A SC |e|0]O é
BSM3.060.DC.R-A060-25-50-ST 6 6 25 50 A DC |e|o|o Z)
BSM3.060.SC.R-A060-25-50-ST 6 6 25 50 A SC_ |e|o|O
BSM4.095.DC.R-A060-16-60-ST 9.5 6 16 60 C DC |e|0|O - —
BSM4.095.SC.R-A060-16-60-ST 9.5 6 16 60 C SC |e|o[o] | Geometrias Opcionais
BSM5.127.DC.R-A060-22-66-ST 12.7 6 22 66 C DC |e|0|O||FC Cortefino
BSM5.127.SC.R-A060-22-66-ST 12.7 6 22 66 C SC |e|0|O| |DFC Corte fino duplo
BSM6.160.DC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C DC [®]o]o] |oss: Asgeometias poionsis
BSM6.160.SC.R-A060-25-68-ST 16 6 25 68 C SC |e|o]0 sab encomendas.
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE BSM1.060.DC.R-A060-12-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO ®
ITEM SOB CONSULTA O
8
AAHRE
JEHHEHHE
LB i i ol =
AL ]
DC mmm O
SC |m|m|m O
FC [ ]
DFC [
H PRIMEIRA OPGAO
[JSEGUNDA OPCAO
N 1 3 Ferramentas

Hard-Tools



Lima Rotativa

BSN - FORMA CONICA INVERTIDA

-SC -DC o] |

[

HASTE A (INTERICA DE
METAL DURO)

HASTE C (ACO)

=
APLICACOES: —

SC: Para acabamento em agos em geral e ferros fundidos. FC: Para acabamento em agos temperados e ferros fundidos temperados.
DC: Para operagdes em agos em geral e ferros fundidos. DFC: Para operagdes em agos temperados e ferros fundidos temperados.
AL: Para acabamento em aluminio, bronze, latdo, cobre e materiais néo ferrosos.

- Dimensdes (mm %gl
rodutos Tipo de 3|
ds d2 l2 It Haste S

BSN41.023.DC.R-A030-03-38-ST 23 3 3 38 A DC [e[o]o
BSN41.023.SC.R-A030-03-38-ST 23 3 3 38 A SC_|eofo
BSN42.030.DC.R-A030-05-38-ST 3 3 5 38 A DC |e[o]o
BSN42.030.SC.R-A030-05-38-ST 3 3 5 38 A SC |elolo R
BSN53.047.DC.R-A030-06-38-ST 47 3 6.3 38 A DC |e|ofo 4
BSN53.047.SC.R-A030-06-38-ST 47 3 6.3 38 A SC_|e|ofo
BSN51.063.DC.R-A030-06-44-ST 6.3 3 6.3 44 A DC |e[ofo] — _
BSN51.063.SC.R-A030-06-44-ST 6.3 3 6.3 44 A SC__[e]o [l |Opgdes de Geometrias
BSN1.060.DC.R-A060-08-50-ST 6 6 8 50 A | DC [e|ofo] deCote
BSN1.060.5C.R-A060-08-50-ST 6 6 8 50 A SC_[efofol |5e Coodinn
BSN2.095.DC.R-A060-10-52-ST 9.5 6 95 52 C DC_|®[0[0] |a  Corte para atuminio
BSN2.095.SC.R-A060-10-52-ST 95 6 95 52 C SC |elolo -
BSN3.127.DC.R-A060-12-56-ST 127 6 127 | 56 C DC |e|o]o 7
BSN3.127.SC.R-A060-12-56-ST 127 6 127 | 56 C SC |e|ofo %
BSN6.160.DC.R-A060-19-63-ST 16 6 19 63 C DC |e[o]o []
BSN6.160.SC.R-A060-19-63-ST 16 6 19 63 Cc sC |elo]o

EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PEGAS DE BSN1.060.DC.R-A060-08-50-ST W40UF ITEM ESTOCADO @ - —

ITEM SOB CONSULTA O | Geometrias Opcionais
FC Corte fino

Ferramentas

Hard-Tools

DFC Corte fino duplo

OBS:  As geometrias opcionais
serdo fabricadas somente
sob encomendas.

M ACO INOXIDAVEL

|8 FeRRO FUNDIDO
H ACO TEMPERADO

/S| SUPERLIGAS

Bl ~co

W |l ALUMINIO E NAO FERROSOS

AL

DC mimm [}

SC mmm ]

FC

R 00

DFC

H PRIMEIRA OPCAO
[JSEGUNDA OPCAO

N14
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Hard-Tools

R




Alargadores MAXI (114

Alargadores de Metal Duro

Nossa familia de largadores de metal duro oferece excelentes solucoes de aca-
bamento na usinagem de furos.

A geometria reta desenvolvida especialmente para os alargadores da CediFER
possibilita taxas de corte extremamente altas, e quando combinada com o
excepcional sistema de refrigeracao, o resultado € uma evacuacao superior do
cavaco.

Hard-Tools, a qualidade que faz diferenca.

Ferramentas

Hard-Tools

O




O MAXI[IA

02

Menu

ALARGADORES

1 420

WA40UF

W50NG
WR5040
WR5050

1420 8093 1A 8093 1A

WA40UF W20UF W20UF
W50NG  WR5020 WR5020
WR5040

WR5050

W20UF

W20UF
WR5020

WR5020

Ferramentas

Hard-Tools



Chave de Cdédigo para Alargadores de Metal Duro

Modelo: RTA.10000.R6-A10000-31-89-ST W40UF

RT| A | |10000| |[R6|.| A {10000 |.|31|.|89 || ST | \W40UF

1 - Sigla caracteristica para alargadores de
metal duro

(RT)

3 - Diametro de corte

A = Canal reto
4
B = Canal helicoidal L

4 - Sentido e niimero de cortes

R= Direita L=, Esquerda

6 - Diametro da haste

5 - Tipo de haste

A = Haste cilindrica DIN 6535 HA (23
B = Haste weldon DIN 6535 HB

Exemplo: A10000 = haste cilindrica g 10mm

Exemplo: B10000 = haste weldon g 10mm

7 - Comprimento de corte
12

8 - Comprimento total

1
9 - Padrao de comprimento (LP)

CT = Curto (—

ST = Standard .
LG = Longo =
XL =Extra-longo — =2

10 - Classes

Classes s/ | Classes c/
Cobertura | Cobertura

W20UF
W40UF
W50NG
WR 5020
WR 5040
WR 5050

Ferramentas

Hard-Tools

©



O I V(I CUT Guia de Aplicagdes - Velocidade e Avancos

Velocidade de Corte

Material Tipo de Tratamento Avancos

M Aco Inox Austenitico

Ferritico

Martensitico
PHeHT

Macio

Ferro Fundido 6 Médio

Duro Maleével

Ductil

H Até 25 Re
23-32Rc
Aco Temperado 14| 32-43Rc
43-52Rc
52 +Rc
Diametro Leve (L) Médio (M) Pequeno (H)
1,0-15
>1,5-3,0
>3,0-60
>6,0-9,0
>9,0-12,0
>12,0-22,0
04 Ferramentas

Hard-Tools



Tabela de Classe - Alargadores de Metal Duro MAXI[TId O

Linha de Classes (Alargadores)

W20UF + Acos * Ferros Fundidos * Materiais nao ferrosos « Aluminio + Acos Temperados
— W40UF . Acos * Agos Inoxidaveis ¢ Ferros Fundidos + Materiais néo ferrosos * Super Ligas * Agos temperados
W50NG + Acos * Acos Inoxidaveis * Super Ligas

WR5020 - Materiais nao ferrosos
WR5040

* Aco Carbono  Acos Inoxidaveis * Ferros Fundidos « Super Ligas
WR5050

Sem Cobertura Com Cobertura

Ferramentas

Hard-Tools

)



06

W20UF
G000
H

W40UF
a-0

W50NG

ﬂM

WR5020

WR5040
WR5050

Q-0

Tabela de Classe - Alargadores de Metal Duro

Classe sem revestimento com substrato de submicro grdao que alia exce-
lente resisténcia ao desgaste e a quebra. Indicada para aplicacbes em
materiais nao ferrosos como Aluminio, Bronze, Cobre, Latdao, sendo a
primeira opgao para trabalhos com usinagem HSC - High Speed Cutting.
Esta classe ir4 surpreender devido a sua alta qualidade.

Classe sem revestimento com substrato de micro gréo que alia alta
resisténcia ao desgaste com excelente resisténcia a quebra, indicada
para todas as aplicagcdes e todos os tipos de materiais. Esta classe ira
surpreender devido a sua alta qualidade.

Classe sem revestimento com substrato nano grao que alia excelente
resisténcia ao desgaste e a quebra, indicada para usinagem de ligas
resistentes ao calor, acos inoxidaveis e primeira op¢éo para usinagem
em cortes interrompidos. Esta classe ira surpreender devido a sua alta
qualidade.

Esta cobertura de TiCN tem o mesmo conceito da cobertura gradiente CarboPla-
TiN, sendo sua principal diferenca a forma da estrutura cristalina que produz
uma menor dureza da camada de TiCN (mantendo-a elevada em 300HV),
porém com maior tenacidade e menor rugosidade. Suas aplicagdes tipicas séo
usinagem com corte interrompido, como fresamento, corte de engrenagens,
rosqueamento, estampagem e conformag&o.E importante observar que além da
maior tenacidade, esta cobertura tem uma rugosidade bastante baixa o que a
habilita a ser usada nas operagdes de rosqueamento e alargamento em que a
rugosidade da camada é fator determinante no desempenho da ferramenta.

Esta cobertura de TiCN tem o mesmo conceito da cobertura gradiente CarboPla-
TiN, sendo sua principal diferenca a forma da estrutura cristalina que produz
uma menor dureza da camada de TiCN (mantendo-a elevada em 300HV),
porém com maior tenacidade e menor rugosidade. Suas aplicagbes tipicas séo
usinagem com corte interrompido, como fresamento, corte de engrenagens,
rosqueamento, estampagem e conformagao.E importante observar que além da
maior tenacidade, esta cobertura tem uma rugosidade bastante baixa o que a
habilita a ser usada nas operagdes de rosqueamento e alargamento em que a
rugosidade da camada é fator determinante no desempenho da ferramenta.

Ferramentas

Hard-Tools

Sem Cobertura

Sem Cobertura

Sem Cobertura

Componente:

TiN + MP +
TiCN + MP

Carboplatin +
Carbonitreto de
Titanio Multiuso

Componente:

TiN + MP +
TiCN + MP

Carboplatin +
Carbonitreto de
Titanio Multiuso
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

S S|ololo
Dimensdes (mm) e e R
5151213188
di, | I l2 z (SIE|8|g|g|E
RTA.01000.R4-A01000-08-35-ST 1.000 35 8 4 Clee|e O e
RTA.01300.R4-A01300-12-50-ST 1.300 50 12 4 Olelele O|e®
RTA.01500.R4-A01500-12-50-ST 1.500 50 12 4 Olele|le O|e®
RTA.01550.R4-A01550-12-50-ST 1.550 50 12 4 clee|e O|e
RTA.01600.R4-A01600-12-50-ST 1.600 50 12 4 Olele|le O|e
RTA.01650.R4-A01650-12-50-ST 1.650 50 12 4 Olele|le/O|e
RTA.01700.R4-A01700-12-50-ST 1.700 50 12 4 Olele|le|O|e
RTA.01750.R4-A01750-12-50-ST 1.750 50 12 4 Olele|le|O|e®
RTA.01800.R4-A01800-12-50-ST 1.800 50 12 4 Olele|le|O|e
RTA.01900.R4-A01900-12-50-ST 1.900 50 12 4 Olele|le|O|e®
RTA.01950.R4-A01950-12-50-ST 1.950 50 12 4 Olele|le O|e®
RTA.02000.R4-A02000-12-50-ST 2.000 50 12 4 Olele|le O|e
RTA.02100.R4-A02100-12-50-ST 2.100 50 12 4 Olele|le/O|e
RTA.02150.R4-A02150-12-50-ST 2.150 50 12 4 Olelele O|e®
RTA.02200.R4-A02200-13-51-ST 2.200 51 13 4 Olelele O|e®
RTA.02250.R4-A02250-13-51-ST 2.250 51 13 4 Olele|le O|e
RTA.02300.R4-A02300-13-51-ST 2.300 51 13 4 Olele|le O|e
RTA.02350.R4-A02350-13-51-ST 2.350 51 13 4 Olele|le O|e
RTA.02400.R4-A02400-13-51-ST 2.400 51 13 4 Olele|le O|e
RTA.02450.R4-A02450-13-51-ST 2.450 51 13 4 Olele|le O|e
RTA.02500.R4-A02500-16-57-ST 2.500 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.02550.R4-A02550-16-57-ST 2.550 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.02600.R4-A02600-16-57-ST 2.600 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.02650.R4-A02650-16-57-ST 2.650 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.02700.R4-A02700-16-57-ST 2.700 57 16 4 clee|e O|e
RTA.02750.R4-A02750-16-57-ST 2.750 57 16 4 Olelele O|e
RTA.02800.R4-A02800-16-57-ST 2.800 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.02900.R4-A02900-16-57-ST 2.900 57 16 4 Olele|le O|e
RTA.03000.R4-A03000-19-63-ST 3.000 63 19 4 Olele|le O|e
RTA.03100.R4-A03100-19-63-ST 3.100 63 19 4 Olele|le O|e
RTA.03200.R4-A03200-19-63-ST 3.200 63 19 4 Olele|le O|e
RTA.03250.R4-A03250-19-63-ST 3.250 63 19 4 Olele|le|O|e
RTA.03300.R4-A03300-19-63-ST 3.300 63 19 4 Ole|le|le|O|e
RTA.03350.R4-A03350-19-63-ST 3.350 63 19 4 Olele|le O|e
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA.01000.R4-A01000-08-35-ST W40UF Ll oS3
HEIHBEEE
NOTA: Para solicitagdes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera S| ====
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. Aco [H
AGO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [l
ALUMINIO E NAO FERROSOS [ @ ITEM ESTOCADO
L@ HC = metal duro com cobertura SUPER LIGAS [§] O ITEM SOB CONSULTA
-t

Hard-Tools @
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B.

> HC = metal duro com cobertura
HW = metal duro sem cobertura
@

S S S|o|lo|lo

Dimenso6es (mm) I

5152|388

di,; I l2 z |S|E|8|x|g|E

RTA.03400.R4-A03400-19-63-ST 3.400 63 19 4 clele|e Oe
RTA.03450.R4-A03450-19-63-ST 3.450 63 19 4 Olelele O|e
RTA.03500.R4-A03500-19-63-ST 3.500 63 19 4 Olelele O|e
RTA.03550.R4-A03550-19-63-ST 3.550 63 19 4 clele|e O|e
RTA.03600.R4-A03600-19-63-ST 3.600 63 19 4 Olele|le O|e
RTA.03650.R4-A03650-19-63-ST 3.650 63 19 4 Olele|le|O|e®
RTA.03700.R4-A03700-19-63-ST 3.700 63 19 4 Oleele|O|e®
RTA.03750.R4-A03750-19-63-ST 3.750 63 19 4 Olele|le|O|e®
RTA.03800.R4-A03800-19-63-ST 3.800 63 19 4 Olee|le|O|e®
RTA.03850.R4-A03850-19-63-ST 3.850 63 19 4 Olele|le|O|e®
RTA.03900.R4-A03900-19-63-ST 3.900 63 19 4 Olelele O|e
RTA.03950.R4-A03950-19-63-ST 3.950 63 19 4 Olele|le O|e
RTA.04000.R4-A04000-19-63-ST 4.000 63 19 4 Olele|le|O|e®
RTA.04100.R4-A04100-22-70-ST 4.100 70 22 4 Olelele O|e®
RTA.04150.R4-A04150-22-70-ST 4.150 70 22 4 Olelele O|e®
RTA.04200.R4-A04200-22-70-ST 4.200 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04250.R4-A04250-22-70-ST 4.250 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04300.R4-A04300-22-70-ST 4.300 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04350.R4-A04350-22-70-ST 4.350 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04400.R4-A04400-22-70-ST 4.400 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04450.R4-A04450-22-70-ST 4.450 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04500.R4-A04500-22-70-ST 4.500 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04550.R4-A04550-22-70-ST 4.550 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04600.R4-A04600-22-70-ST 4.600 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04650.R4-A04650-22-70-ST 4.650 70 22 4 Olee|e O|e
RTA.04700.R4-A04700-22-70-ST 4.700 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04750.R4-A04750-22-70-ST 4.750 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04800.R4-A04800-22-70-ST 4.800 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04850.R4-A04850-22-70-ST 4.850 70 22 4 Olele|le|O|e
RTA.04900.R4-A04900-22-70-ST 4.900 70 22 4 Olele|le O|e
RTA.04950.R4-A04950-22-70-ST 4.950 70 22 4 Olele|le|O|e
RTA.05000.R4-A05000-22-70-ST 5.000 70 22 4 Olele|le|O|e®
RTA.05050.R4-A05050-25-76-ST 5.050 76 25 4 Olelele|O|e
RTA.05100.R4-A05100-25-76-ST 5.100 76 25 4 Olelele|O|e®
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA.03400.R4-A03400-19-63-ST W40UF Ll oS3
HEHBEEE

NOTA: Para solicitagdes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera S| ====

tele] |
ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
ALUMINIO E NAO FERROSOS [l @ ITEM ESTOCADO
SUPER LIGAS |8 O ITEM SOB CONSULTA
H PRIMEIRA OPGAO
ACO TEMPERADO H ] SEGUNDA OPCAO
Ferramentas
Hard-Tools
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

S SS|olo|e

Dimensdes (mm) == e

5152|3188

diy | | l AEEHEEEE

RTA.05150.R4-A05150-25-76-ST 5.150 76 25 4 Clee|e O|e
RTA.05200.R4-A05200-25-76-ST 5.200 76 25 4 Olelele O|e
RTA.05250.R4-A05250-25-76-ST 5.250 76 25 4 Olelele O|e
RTA.05300.R4-A05300-25-76-ST 5.300 76 25 4 Oee|e O e
RTA.05350.R4-A05350-25-76-ST 5.350 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.05400.R4-A05400-25-76-ST 5.400 76 25 4 Olele|le|O|e®
RTA.05450.R4-A05450-25-76-ST 5.450 76 25 4 Oleele|O|e®
RTA.05500.R4-A05500-25-76-ST 5.500 76 25 4 Olele|le|O|e®
RTA.05550.R4-A05550-25-76-ST 5.550 76 25 4 Olee|le|O|e®
RTA.05600.R4-A05600-25-76-ST 5.600 76 25 4 Olele|le|O|e®
RTA.05650.R4-A05650-25-76-ST 5.650 76 25 4 Olelele O|e®
RTA.05700.R4-A05700-25-76-ST 5.700 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.05750.R4-A05750-25-76-ST 5.750 76 25 4 Olele|le|O|e®
RTA.05800.R4-A05800-25-76-ST 5.800 76 25 4 Olelele O|e®
RTA.05850.R4-A05850-25-76-ST 5.850 76 25 4 Olelele O|e®
RTA.05900.R4-A05900-25-76-ST 5.900 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.05950.R4-A05950-25-76-ST 5.950 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06000.R4-A06000-25-76-ST 6.000 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06100.R4-A06100-25-76-ST 6.100 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06200.R4-A06200-25-76-ST 6.200 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06250.R4-A06250-25-76-ST 6.250 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06300.R4-A06300-25-76-ST 6.300 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06350.R4-A06350-25-76-ST 6.350 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06400.R4-A06400-25-76-ST 6.400 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.06500.R4-A06500-25-76-ST 6.500 76 25 4 cCle/ee O|e
RTA.07000.R4-A07000-25-76-ST 7.000 76 25 4 Olele|le O|e
RTA.07100.R4-A07100-28-82-ST 7.100 82 28 4 Olelele|O|e®
RTA.07500.R4-A07500-28-82-ST 7.500 82 28 4 Olelele|O|e®
RTA.08000.R4-A08000-28-82-ST 8.000 82 28 4 Olelele|O|e®
RTA.08500.R4-A08500-28-82-ST 8.500 82 28 4 Olelele|O|e®
RTA.09000.R4-A09000-28-82-ST 9.000 82 28 4 Olelele|O|e®
RTA.09500.R4-A09500-31-89-ST 9.500 89 31 4 Olele|le|O|e®
RTA.10000.R4-A10000-31-89-ST 10.000 89 31 4 Olelele|O|e®
RTA.10300.R4-A10300-38-102-ST 10.300 102 38 4 Oleele C|e®
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA.05150.R4-A05150-25-76-ST WAOUF Liw Q|SIS|8
MEREEEE

NOTA: Para solicitagdes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera S| =====

necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. Aol
ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [l
> HC = metal duro com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS M @ ITEM ESTOCADO
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [8] O ITEM SOB CONSULTA
B PRIMEIRA OPGAO
ACO TEMPERADO H ] SEGUNDA op(;f\o

Hard-Tools @
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APLICAGT\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

— HHEEEE

Dimens6es (mm) L. oS ss

Produtos 223888

=S| = ====

RTA.10500.R4-A10500-38-102-ST 10.500 102 38 4 ceee O e

RTA.11000.R4-A11000-38-102-ST 11.000 102 38 4 Ole e e Oe

RTA.11200.R4-A11200-38-102-ST 11.200 102 38 4 Ole e e Oe

RTA.11500.R4-A11500-38-102-ST 11.500 102 38 4 cee e O

RTA.12000.R4-A12000-38-102-ST 12.000 102 38 4 Ole e e O e

RTA.12050.R4-A12050-38-102-ST 12.050 102 38 4 OCe e e O e

RTA.12500.R4-A12500-38-102-ST 12.500 102 38 4 Oe e e O e

RTA.12700.R4-A12700-38-102-ST 12.700 102 38 4 Ole e e O|e

EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PEGAS DE RTA.10500.R4-A10500-38-102-ST W40UF w0 S 88

o o|lolwv v v

NS v X x oo

NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera S == ===
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. aco H

ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [l
ALUMINIO E NAO FERROSOS [

(g HC = metal duro com cobertura SUPERLIGAS [§]
HW = metal duro sem cobertura AGO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPQéO
O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPCAO

@ ==
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

S = |olo
Dimensdes (mm) NEEIE
Produtos SHEEIE
(o115 h l2 z |Z|2/E(E
RTB.02000.R4-A02000-12-50-ST 2.000 50 12 4 e o 00
RTB.02100.R4-A02100-12-50-ST 2.100 50 12 4 o o 00
RTB.02150.R4-A02150-12-50-ST 2.150 50 12 4 o o 00
RTB.02200.R4-A02200-13-51-ST 2.200 51 13 4 e o 00
RTB.02250.R4-A02250-13-51-ST 2.250 51 13 4 o o0 0
RTB.02300.R4-A02300-13-51-ST 2.300 51 13 4 eo|lo 0|0
RTB.02350.R4-A02350-13-51-ST 2.350 51 13 4 o o 0|0
RTB.02400.R4-A02400-13-51-ST 2.400 51 13 4 e o000
RTB.02450.R4-A02450-13-51-ST 2.450 51 13 4 o o (0|0
RTB.02500.R4-A02500-16-57-ST 2.500 57 16 4 e o000
RTB.02550.R4-A02550-16-57-ST 2.550 57 16 4 o o 00
RTB.02600.R4-A02600-16-57-ST 2.600 57 16 4 o o000
RTB.02650.R4-A02650-16-57-ST 2.650 57 16 4 o o0|0
RTB.02700.R4-A02700-16-57-ST 2.700 57 16 4 o o 00
RTB.02750.R4-A02750-16-57-ST 2.750 57 16 4 o o 00
RTB.02800.R4-A02800-16-57-ST 2.800 57 16 4 o o000
RTB.02900.R4-A02900-16-57-ST 2.900 57 16 4 o o0 0
RTB.03000.R4-A03000-19-63-ST 3.000 63 19 4 o o0|0
RTB.03100.R4-A03100-19-63-ST 3.100 63 19 4 o o000
RTB.03200.R4-A03200-19-63-ST 3.200 63 19 4 o o000
RTB.03250.R4-A03250-19-63-ST 3.250 63 19 4 o o000
RTB.03300.R4-A03300-19-63-ST 3.300 63 19 4 o o0|0
RTB.03350.R4-A03350-19-63-ST 3.350 63 19 4 e o000
RTB.03400.R4-A03400-19-63-ST 3.400 63 19 4 o o000
RTB.03450.R4-A03450-19-63-ST 3.450 63 19 4 e 0o 00
RTB.03500.R4-A03500-19-63-ST 3.500 63 19 4 o o000
RTB.03550.R4-A03550-19-63-ST 3.550 63 19 4 o o 0|0
RTB.03600.R4-A03600-19-63-ST 3.600 63 19 4 oo 0|0
RTB.03650.R4-A03650-19-63-ST 3.650 63 19 4 o o 0|0
RTB.03700.R4-A03700-19-63-ST 3.700 63 19 4 oo 0|0
RTB.03750.R4-A03750-19-63-ST 3.750 63 19 4 oo 0|0
RTB.03800.R4-A03800-19-63-ST 3.800 63 19 4 oo 0|0
RTB.03850.R4-A03850-19-63-ST 3.850 63 19 4 A
RTB.03900.R4-A03900-19-63-ST 3.900 63 19 4 o o 0|0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB.02000.R4-A02000-12-50-ST W40UF wlol28
22|33
g3 |2|e&
NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera sS|=|==
necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B.
aco[H
ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [l
@ HC = metal duro com cobertura ALUMINIOENAEJ:;:S::: S:IEM gggogc:\r?é’uu;\
i

Hard-Tools @
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

S =S| o|le
Dimensdes (mm) AP
Produtos 512|5|8
di,; It l2 z |Z|2/E(E
RTB.03950.R4-A03950-19-63-ST 3.950 63 19 4 ol i Bl Bl
RTB.04000.R4-A04000-19-63-ST 4.000 63 19 4 oo 0|0
RTB.04100.R4-A04100-22-70-ST 4.100 70 22 4 oo 0|0
RTB.04150.R4-A04150-22-70-ST 4.150 70 22 4 ol i Bl Bl
RTB.04200.R4-A04200-22-70-ST 4.200 70 22 4 o o0 0
RTB.04250.R4-A04250-22-70-ST 4.250 70 22 4 o o0|0
RTB.04350.R4-A04350-22-70-ST 4.350 70 22 4 o o (0|0
RTB.04400.R4-A04400-22-70-ST 4.400 70 22 4 o o0|0
RTB.04450.R4-A04450-22-70-ST 4.450 70 22 4 o o (0|0
RTB.04500.R4-A04500-22-70-ST 4.500 70 22 4 eolo 0|0
RTB.04550.R4-A04550-22-70-ST 4.550 70 22 4 oo 0|0
RTB.04600.R4-A04600-22-70-ST 4.600 70 22 4 o o 0|0
RTB.04650.R4-A04650-22-70-ST 4.650 70 22 4 e o000
RTB.04700.R4-A04700-22-70-ST 4.700 70 22 4 o o 00
RTB.04750.R4-A04750-22-70-ST 4.750 70 22 4 o o 00
RTB.04800.R4-A04800-22-70-ST 4.800 70 22 4 o o000
RTB.04850.R4-A04850-22-70-ST 4.850 70 22 4 o o000
RTB.04900.R4-A04900-22-70-ST 4.900 70 22 4 o o 0|0
RTB.04950.R4-A04950-22-70-ST 4.950 70 22 4 (2K K
RTB.05000.R4-A05000-22-70-ST 5.000 70 22 4 o o 0|0
RTB.05050.R4-A05050-25-76-ST 5.050 76 25 4 e o000
RTB.05100.R4-A05100-25-76-ST 5.100 76 25 4 o o 0|0
RTB.05150.R4-A05150-25-76-ST 5.150 76 25 4 o o o0
RTB.05200.R4-A05200-25-76-ST 5.200 76 25 4 (LI K
RTB.05250.R4-A05250-25-76-ST 5.250 76 25 4 o o o0 0
RTB.05300.R4-A05300-25-76-ST 5.300 76 25 4 o o 0|0
RTB.05350.R4-A05350-25-76-ST 5.350 76 25 4 o o o0
RTB.05400.R4-A05400-25-76-ST 5.400 76 25 4 o o 0|0
RTB.05450.R4-A05450-25-76-ST 5.450 76 25 4 o o0|0
RTB.05500.R4-A05500-25-76-ST 5.500 76 25 4 o000
RTB.05550.R4-A05550-25-76-ST 5.550 76 25 4 o000
RTB.05600.R4-A05600-25-76-ST 5.600 76 25 4 o000
RTB.05650.R4-A05650-25-76-ST 5.650 76 25 4 LA IK)
RTB.05700.R4-A05700-25-76-ST 5.700 76 25 4 oo 0|0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PEGAS DE RTB.03950.R4-A03950-19-63-ST W40UF wLliol238
21888
NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera E E n;: n;:
necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B.

aco Bl

AGO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

ALUMINIO E NAO FERROSOS [l @ ITEM ESTOCADO

- HC = metal duro com cobertura SUPER LiGAs [§1 2 ITEM SOB gog§gLTA
-~ PRIMEIRA OPGA!
HW = metal duro sem cobertura AGO TEMPERADO [ R CUNDA opeho
P6 Ferramentas
Hard-Tools
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APLICA(:I"\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

Dimensdes (mm)

Produtos

EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA.05750.R4-A05750-25-76-ST W40UF

S|=S| ol

| | XT|XT

51228

"N "s)

(o115 h l2 z |E|8|g\g

RTB.05750.R4-A05750-25-76-ST 5.750 76 25 4 (@00
RTB.05800.R4-A05800-25-76-ST 5.800 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.05850.R4-A05850-25-76-ST 5.850 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.05900.R4-A05900-25-76-ST 5.900 76 25 4 | @00 0@
RTB.05950.R4-A05950-25-76-ST 5.950 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06000.R4-A06000-25-76-ST 6.000 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06100.R4-A06100-25-76-ST 6.100 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06200.R4-A06200-25-76-ST 6.200 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06250.R4-A06250-25-76-ST 6.250 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06300.R4-A06300-25-76-ST 6.300 76 25 4 |e|e|e®|e®
RTB.06350.R4-A06350-25-76-ST 6.350 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06400.R4-A06400-25-76-ST 6.400 76 25 4 |e|e|e|e®
RTB.06500.R4-A06500-25-76-ST 6.500 76 25 6 |e|leje|®
RTB.07000.R4-A07000-25-76-ST 7.000 76 25 6 |®e|®ee @
RTB.07100.R4-A07100-28-82-ST 7.100 82 25 6 |®e|®ee @
RTB.07500.R4-A07500-28-82-ST 7.500 82 28 6 |®e|®e® @
RTB.08000.R6-A08000-28-82-ST 8.000 82 28 6 |e|ee 0
RTB.08500.R6-A08500-28-82-ST 8.500 82 28 6 |e|j®ee @
RTB.09000.R6-A09000-28-82-ST 9.000 82 28 6 |(®e|®ee @
RTB.09500.R6-A09500-31-89-ST 9.500 89 31 6 |(®e|®o/® @
RTB.10000.R6-A10000-31-89-ST 10.000 89 31 6 |®e|® @ @
RTB.10300.R6-A10300-38-102-ST 10.300 102 38 6 |®e|® @ @
RTB.10500.R6-A10500-38-102-ST 10.500 102 38 6 (®e|/®/® @
RTB.11000.R6-A11000-38-102-ST 11.000 102 38 6 |®e|j® 0 @
RTB.11200.R6-A11200-38-102-ST 11.200 102 38 6 |®|®°®°®
RTB.11500.R6-A11500-38-102-ST 11.500 102 38 6 |®|®® O
RTB.12000.R6-A12000-38-102-ST 12.000 102 38 6 |e|e/e|e
RTB.12050.R6-A12050-38-102-ST 12.050 102 38 6 |e|ee|@
RTB.12500.R6-A12500-38-102-ST 12.500 102 38 6 |e|ee|@
RTB.12700.R6-A12700-38-102-ST 12.700 102 38 6 |e|ee|®
w olg 8

HEEIE

= =z=|=

NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B.

aco[Hl
AGO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
ALUMINIO E NAO FERROSOS [
> HC = metal duro com cobertura surerLiaas [l
HW = metal duro sem cobertura
ACO TEMPERADO H
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

O ITEM SOB CONSULTA [J SEGUNDA OPGCAO

Hard-Tools @




VYAl CUT ALARGADORES

MAXI-REAMER RTA 01

— = S—
T e B

APLICA(;AO: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

h7
N
h9

di
d2

= o

Dimensdes (mm) s

» |8

o |

di,, dz,, It l2 Is la z (2|

RTA01.01000.R4-A01000-06-34-ST 1.000 1.000 34 6 13 19 4 LA
RTA01.01200.R4-A01200-08-38-ST 1.200 1.200 38 8 15 22 4 [ AN )
RTA01.01500.R4-A01500-08-40-ST 1.500 1.500 40 8 16 22 4 e e
RTA01.01600.R4-A01600-09-43-ST 1.600 1.600 43 9 18 23 4 LA
RTA01.01800.R4-A01800-10-46-ST 1.800 1.800 46 10 20 24 4 e
RTA01.02000.R4-A02000-11-49-ST 2.000 2.000 49 11 22 25 4 [ A
RTA01.02200.R4-A02200-12-53-ST 2.200 2.200 53 12 22 28 4 [ AN )
RTA01.02500.R4-A02500-14-57-ST 2.500 2.500 57 14 26 28 4 (JKJ
RTA01.03000.R4-A03000-15-61-ST 3.000 3.000 61 15 30 28 4 [ A
RTA01.03200.R4-A03200-16-65-ST 3.200 3.200 65 16 34 28 4 o|e®
RTA01.03500.R4-A03500-18-70-ST 3.500 3.500 70 18 39 28 4 Ll
RTA01.04000.R4-A04000-19-75-ST 4.000 4.000 75 19 43 28 4 L
RTA01.04500.R4-A04500-21-80-ST 4.500 4.500 80 21 48 28 4 o|e®
RTA01.05000.R4-A05000-23-86-ST 5.000 5.000 86 23 54 28 4 [ AN )
RTA01.05500.R4-A05500-26-93-ST 5.500 5.600 93 26 53 36 4 [ AN )
RTA01.06000.R4-A06000-26-93-ST 6.000 5.600 93 26 53 36 6 [ AN )
RTA01.06500.R4-A06500-28-101-ST | 6.500 6.300 101 28 61 36 6 e
RTA01.07000.R4-A07000-31-109-ST | 7.000 7.100 109 31 68 36 6 Ll
RTA01.07500.R4-A07500-31-109-ST | 7.500 7.100 109 31 68 36 6 Ll
RTA01.08000.R6-A08000-33-117-ST | 8.000 8.000 17 33 77 36 6 L
RTA01.08500.R6-A08500-33-117-ST | 8.500 8.000 17 33 77 36 6 e e
RTA01.09000.R6-A09000-36-125-ST | 9.000 9.000 125 36 80 40 6 Ll
RTA01.09500.R6-A09500-36-125-ST | 9.500 9.000 125 36 80 40 6 Ll
RTA01.10000.R6-A10000-38-133-ST | 10.000 10.000 133 38 88 40 6 LA
RTA01.10500.R6-A10500-38-133-ST | 10.500 10.000 133 38 88 40 6 o0
RTA01.11000.R6-A10000-41-142-ST | 11.000 10.000 142 4 97 40 6 e e
RTA01.12000.R6-A10000-44-151-ST | 12.000 10.000 151 44 106 40 6 (K
RTA01.13000.R6-A10000-44-151-ST | 13.000 10.000 151 44 106 40 6 (K
RTA01.14000.R6-A12500-47-160-ST | 14.000 12.500 160 47 110 45 6 (K
RTA01.15000.R6-A12500-50-162-ST | 15.000 12.500 162 50 112 45 6 (2K J
RTA01.16000.R6-A12500-52-170-ST | 16.000 12.500 170 52 120 45 6 (2K J
RTA01.17000.R6-A14000-54-175-ST | 17.000 14.000 175 54 125 45 6 (JKJ
RTA01.18000.R6-A14000-56-182-ST | 18.000 14.000 182 56 132 45 6 (JK]
RTA01.19000.R6-A16000-58-189-ST | 19.000 16.000 189 58 136 48 6 [ A
RTA01.20000.R6-A16000-60-195-ST | 20.000 16.000 195 60 142 48 6 o0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA01.19000.R6-A16000-58-189-ST W20UF § §
S

NOTA: Para solicitages de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, ser& o
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. Ao [l
ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> HC = metal duro com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS |8

AGO TEMPERADO H

@® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
P8 Ferramentas O ITEM SOB CONSULTA [ SEGUNDA OPCAO
Hard-Tools




ALARGADORES

MAXI-REAMER RTB 01

d1
h7
{#

d2
h9

@ £8%5 HA WM DIN
9 8093-1A

APLICAQT\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

= o
Dimensées (mm) ==
=
o |
di,, d2 It l2 Is la z (g%
RTB01.01000.R4-A01000-06-34-ST 1.000 1.000 34 6 13 19 4 bl
RTB01.01200.R4-A01200-08-38-ST 1.200 1.200 38 8 15 22 4 K
RTB01.01500.R4-A01500-08-40-ST 1.500 1.500 40 8 16 22 4 il
RTB01.01600.R4-A01600-09-43-ST 1.600 1.600 43 9 18 23 4 bl
RTB01.01800.R4-A01800-10-46-ST 1.800 1.800 46 10 20 24 4 ol
RTB01.02000.R4-A02000-11-49-ST 2.000 2.000 49 " 22 25 4 o0 I

RTB01.02200.R4-A02200-12-53-ST 2.200 2.200 53 12 22 28 4 o0
RTB01.02500.R4-A02500-14-57-ST 2.500 2.500 57 14 26 28 4 LK.
RTB01.03000.R4-A03000-15-61-ST 3.000 3.000 61 15 30 28 4 L
RTB01.03200.R4-A03200-16-65-ST 3.200 3.200 65 16 34 28 4 o0
RTB01.03500.R4-A03500-18-70-ST 3.500 3.500 70 18 39 28 4 bl d
RTB01.04000.R4-A04000-19-75-ST 4.000 4.000 75 19 43 28 4 el
RTB01.04500.R4-A04500-21-80-ST 4.500 4.500 80 21 48 28 4 o0
RTB01.05000.R4-A05000-23-86-ST 5.000 5.000 86 23 54 28 4 K
RTB01.05500.R4-A05500-26-93-ST 5.500 5.600 93 26 53 36 4 K )
RTB01.06000.R4-A06000-26-93-ST 6.000 5.600 93 26 53 36 6 L 3K
RTB01.06500.R4-A06500-28-101-ST | 6.500 6.300 101 28 61 36 6 bl
RTB01.07000.R4-A07000-31-109-ST | 7.000 7.100 109 31 68 36 6 bl
RTB01.07500.R4-A07500-31-109-ST | 7.500 7.100 109 31 68 36 6 i
RTB01.08000.R6-A08000-33-117-ST | 8.000 8.000 117 33 77 36 6 el
RTB01.08500.R6-A08500-33-117-ST | 8.500 8.000 117 33 77 36 6 el
RTB01.09000.R6-A09000-36-125-ST | 9.000 9.000 125 36 80 40 6 i
RTB01.09500.R6-A09500-36-125-ST | 9.500 9.000 125 36 80 40 6 bl d
RTB01.10000.R6-A10000-38-133-ST | 10.000 10.000 133 38 88 40 6 Ll
RTB01.10500.R6-A10500-38-133-ST | 10.500 10.000 133 38 88 40 6 o0
RTB01.11000.R6-A10000-41-142-ST | 11.000 10.000 142 bl 97 40 6 bl B
RTB01.12000.R6-A10000-44-151-ST | 12.000 10.000 151 44 106 40 6 Ll
RTB01.13000.R6-A10000-44-151-ST | 13.000 10.000 151 44 106 40 6 Ll
RTB01.14000.R6-A12500-47-160-ST | 14.000 12.500 160 47 110 45 6 Ll
RTB01.15000.R6-A12500-50-162-ST | 15.000 12.500 162 50 112 45 6 LBK
RTB01.16000.R6-A12500-52-170-ST | 16.000 12.500 170 52 120 45 6 Ll
RTB01.17000.R6-A14000-54-175-ST | 17.000 14.000 175 54 125 45 6 LA
RTB01.18000.R6-A14000-56-182-ST | 18.000 14.000 182 56 132 45 6 L BK.J
RTB01.19000.R6-A16000-58-189-ST | 19.000 16.000 189 58 136 48 6 LA
RTB01.20000.R6-A16000-60-195-ST | 20.000 16.000 195 60 142 48 6 o0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB01.19000.R6-A16000-58-189-ST W20UF "8" §
N |
NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera = =

necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B. Aco [l

ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> ALUNINIO E NAO FERROSOS [l

HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [§'

AGO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQT\O
(i O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OP(;I'\O Pg
Hard-Tools



VAl CUT ALARGADORES

il
= l4 2
) 1
12
13
DIN
@ @ 6535 HA Ww
8
APLICA(;AO: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

= o
Dimensdes (mm) =S
JE
o |
di,; dz,, It l2 Is la z (2|
RTA02.01400.R4-A03000-06-48-ST 1.400 3.000 48 6 18 28 4 e °
RTA02.01500.R4-A03000-06-48-ST 1.500 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.01600.R4-A03000-06-48-ST 1.600 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.01700.R4-A03000-06-48-ST 1.700 3.000 48 6 18 28 4 e °
RTA02.01800.R4-A03000-06-48-ST 1.800 3.000 48 6 18 28 4 [ B
RTA02.01900.R4-A03000-06-48-ST 1.900 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTA02.02000.R4-A03000-06-48-ST 2.000 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.02100.R4-A03000-06-48-ST 2.100 3.000 48 6 18 28 4 LK
RTA02.02200.R4-A03000-06-48-ST 2.200 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.02300.R4-A03000-06-48-ST 2.300 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTA02.02400.R4-A03000-06-48-ST 2.400 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.02500.R4-A03000-06-48-ST 2.500 3.000 48 6 18 28 4 [ B
RTA02.02600.R4-A03000-06-48-ST 2.600 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTA02.02700.R4-A03000-06-48-ST 2.700 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTA02.02800.R4-A03000-08-48-ST 2.800 3.000 48 8 18 28 4 (3K
RTA02.02900.R4-A03000-08-48-ST 2.900 3.000 48 8 18 28 4 [ B J
RTA02.03000.R4-A03000-08-48-ST 3.000 3.000 48 8 18 28 4 [ BN
RTA02.03100.R4-A03000-08-48-ST 3.100 3.000 48 8 18 28 4 [ B
RTA02.03200.R4-A04000-08-54-ST 3.200 3.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.03300.R4-A04000-08-54-ST 3.300 3.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.03400.R4-A04000-08-54-ST 3.400 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.03500.R4-A04000-08-54-ST 3.500 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.03600.R4-A04000-08-54-ST 3.600 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.03700.R4-A04000-08-54-ST 3.700 4.000 54 8 24 28 4 [ K
RTA02.03800.R4-A04000-08-54-ST 3.800 4.000 54 8 24 28 4 e e
RTA02.03900.R4-A04000-08-54-ST 3.900 4.000 54 8 24 28 4 [ N )
RTA02.04000.R4-A04000-08-54-ST 4.000 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.04100.R4-A04000-08-54-ST 4.100 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTA02.04200.R4-A06000-08-74-ST 4.200 4.000 74 8 36 36 4 (BN}
RTA02.04300.R4-A06000-08-74-ST 4.300 4.000 74 8 36 36 4 o0
RTA02.04400.R4-A06000-08-74-ST 4.400 6.000 74 8 36 36 4 o0
RTA02.04500.R4-A06000-08-74-ST 4.500 6.000 74 8 36 36 4 LK)
RTA02.04600.R4-A06000-08-74-ST 4.600 6.000 74 8 36 36 4 (K
RTA02.04700.R4-A06000-08-74-ST 4.700 6.000 74 8 36 36 4 LK)
RTA02.04800.R4-A06000-12-74-ST 4.800 6.000 74 12 36 36 4 o0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA02.04700.R4-A06000-08-74-ST W20UF % §
A
NOTA: Para solicitagbes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera A ==

necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. co

ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [

> ALUMING E NAO FERROSOS [l

HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [§]

ACO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
P1 0 Ferramentas O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools



ALARGADORES

MAXI-REAMER RTA 02

h7
N
h9

di
d2

e B

APLICAQT\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

= o
Dimensées (mm) s
L | N
2|8
d1,, d2 It l2 Is la z (g%
RTA02.04900.R4-A06000-12-74-ST 4.900 6.000 74 12 36 36 4 ol
RTA02.05000.R4-A06000-12-74-ST 5.000 6.000 74 12 36 36 4 K
RTA02.05100.R4-A06000-12-74-ST 5.100 6.000 74 12 36 36 4 K
RTA02.05200.R4-A06000-12-74-ST 5.200 6.000 74 12 36 36 4 ol
RTA02.05300.R4-A06000-12-74-ST 5.300 6.000 74 12 36 36 4 L B )
RTA02.05400.R4-A06000-12-74-ST 5400 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTA02.05500.R4-A06000-12-74-ST 5.500 6.000 74 12 36 36 4 (B
RTA02.05600.R4-A06000-12-74-ST 5.600 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTA02.05700.R4-A06000-12-74-ST 5.700 6.000 74 12 36 36 4 (K
RTA02.05800.R4-A06000-12-74-ST 5.800 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTA02.05900.R4-A06000-12-74-ST 5.900 6.000 74 12 36 36 4 K )
RTA02.06000.R4-A06000-12-74-ST 6.000 6.000 74 12 36 36 4 L )
RTA02.06100.R4-A06000-12-74-ST 6.100 6.000 91 12 53 36 4 o0
RTA02.06200.R4-A08000-12-91-ST 6.200 8.000 91 12 53 36 4 LB
RTA02.06300.R4-A08000-12-91-ST 6.300 8.000 91 12 53 36 4 LB
RTA02.06400.R4-A08000-12-91-ST 6.400 8.000 91 12 53 36 4 L B
RTA02.06500.R4-A08000-12-91-ST 6.500 8.000 91 12 53 36 4 L N
RTA02.06600.R4-A08000-12-91-ST 6.600 8.000 91 12 53 36 4 { B
RTA02.06700.R4-A08000-12-91-ST 6.700 8.000 91 12 53 36 4 L B
RTA02.06800.R4-A08000-16-91-ST 6.800 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTA02.06900.R4-A08000-16-91-ST 6.900 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTA02.07000.R4-A08000-16-91-ST 7.000 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTA02.07100.R6-A08000-16-91-ST 7.100 8.000 91 16 53 36 6 L B
RTA02.07200.R6-A08000-16-91-ST 7.200 8.000 91 16 53 36 6 o0
RTA02.07300.R6-A08000-16-91-ST 7.300 8.000 91 16 53 36 6 bl B
RTA02.07400.R6-A08000-16-91-ST 7.400 8.000 91 16 53 36 6 L N
RTA02.07500.R6-A08000-16-91-ST 7.500 8.000 91 16 53 36 6 o0
RTA02.07600.R6-A08000-16-91-ST 7.600 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTA02.07700.R6-A08000-16-91-ST 7.700 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTA02.07800.R6-A08000-16-91-ST 7.800 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTA02.07900.R6-A08000-16-91-ST 7.900 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTA02.08000.R6-A08000-16-91-ST 8.000 8.000 91 16 53 36 6 (K
RTA02.08100.R6-A08000-16-91-ST 8.100 8.000 103 16 61 40 6 (K
RTA02.08200.R6-A10000-16-103-ST | 8.200 10.000 103 16 61 40 6 o0
RTA02.08300.R6-A10000-16-103-ST | 8.300 10.000 103 16 61 40 6 o0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA02.08000.R6-A08000-16-91-ST W20UF "8" §
N |
NOTA: Para solicitagbes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera A ==

necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B. coll

ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> ALUMINIO E NAO FERROSOS [l

HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [§'

AGO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQT\O
(i O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OP(;I'\O P1 1
Hard-Tools



VAl CUT ALARGADORES

MAXI-REAMER RTA 02

— =1 |
Sei=

h7
Ny
h9

di
d2

APLICA(;AO: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

=|o

Dimensées (mm) ==

L. | N

23

di,, dz,, It l2 Is la z (2|

RTA02.08400.R6-A10000-16-103-ST 8.400 10.000 103 16 61 40 6 LK
RTA02.08500.R6-A10000-16-103-ST 8.500 10.000 103 16 61 40 6 (K]
RTA02.08600.R6-A10000-16-103-ST 8.600 10.000 103 16 61 40 6 (K]
RTA02.08700.R6-A10000-20-103-ST 8.700 10.000 103 20 61 40 6 LK
RTA02.08800.R6-A10000-20-103-ST 8.800 10.000 103 20 61 40 6 [ BN ]
RTA02.08900.R6-A10000-20-103-ST 8.900 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTA02.09000.R6-A10000-20-103-ST 9.000 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTA02.09100.R6-A10000-20-103-ST 9.100 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTA02.09200.R6-A10000-20-103-ST 9.200 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTA02.09300.R6-A10000-20-103-ST 9.300 10.000 103 20 61 40 6 CEK)
RTA02.09400.R6-A10000-20-103-ST 9.400 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.09500.R6-A10000-20-103-ST 9.500 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.09600.R6-A10000-20-103-ST 9.600 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTA02.09700.R6-A10000-20-103-ST 9.700 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.09800.R6-A10000-20-103-ST 9.800 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.09900.R6-A10000-20-103-ST 9.900 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.10000.R6-A10000-20-103-ST 10.000 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTA02.10100.R6-A10000-20-103-ST 10.100 10.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTA02.10200.R6-A12000-20-118-ST 10.200 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTA02.10300.R6-A12000-20-118-ST 10.300 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTA02.10400.R6-A12000-20-118-ST 10.400 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTA02.10500.R6-A12000-20-118-ST 10.500 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTA02.10600.R6-A12000-24-118-ST 10.600 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTA02.10700.R6-A12000-24-118-ST 10.700 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTA02.10800.R6-A12000-24-118-ST 10.800 12.000 118 24 71 45 6 e o
RTA02.10900.R6-A12000-24-118-ST 10.900 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTA02.11000.R6-A12000-24-118-ST 11.000 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11100.R6-A12000-24-118-ST 11.100 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11200.R6-A12000-24-118-ST 11.200 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11300.R6-A12000-24-118-ST 11.300 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11400.R6-A12000-24-118-ST 11.400 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11500.R6-A12000-24-118-ST 11.500 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11600.R6-A12000-24-118-ST 11.600 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11700.R6-A12000-24-118-ST 11.700 12.000 118 24 71 45 6 CEK)
RTA02.11800.R6-A12000-24-118-ST 11.800 12.000 118 24 71 45 6 ol
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA02.11700.R4-A12000-24-118-ST W20UF 5 §
e

S

NOTA: Para solicitages de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, ser& aco [l
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. ¢
ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> HC = metal duro com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS |8

AGCO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
P1 2 Ferramentas O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools



ALARGADORES

MAXI-REAMER RTA 02

h7
=
h9

di
d2

e B

APLICAGI’\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

= o

Dimensdes (mm) N

Produtos 2|8

2=

RTA02.11900.R6-A12000-24-118-ST | 11.100 | 12.000 118 24 71 45 6 ol B

RTA02.12000.R6-A12000-24-118-ST | 12.000 | 12.000 118 24 71 45 6 o 0

RTA02.12100.R6-A12000-24-118-ST | 12.100 | 12.000 132 28 85 45 6 o0

RTA02.12200.R6-A14000-28-132-ST | 12.200 | 14.000 132 28 85 45 6 ol B

RTA02.12300.R6-A14000-28-132-ST | 12.300 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTA02.12400.R6-A14000-28-132-ST | 12.400 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTA02.12500.R6-A14000-28-132-ST | 12500 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTA02.12600.R6-A14000-28-132-ST | 12.600 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTA02.12700.R6-A14000-28-132-ST | 12.700 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTA02.12700.R6-A14000-28-132-ST W20UF '5 §

S|

NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera ==
necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B. aco @

AGO INOXIDAVEL M

> FERRO FUNDIDO [
HC = metal duro com cobertura ALUMINO E NAO FeRROs0s [l

HW = metal duro sem cobertura
SUPER LIGAS |8

AGCO TEMPERADO H
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools P13



P MAXI[JIid ALARGADORES

MAXI-REAMER RTB 02
il
‘_'E l4 N%
% [
12
13
@ 8535 HA MM DIN
Q9 8093-1A
APLICAQAO: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).
= o
Dimensdes (mm) =S
JE
o |
d1,, d2,, I l2 Is la z (2|
RTB02.01400.R4-A03000-06-48-ST 1.400 3.000 48 6 18 28 4 e °
RTB02.01500.R4-A03000-06-48-ST 1.500 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.01600.R4-A03000-06-48-ST 1.600 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.01700.R4-A03000-06-48-ST 1.700 3.000 48 6 18 28 4 e °
RTB02.01800.R4-A03000-06-48-ST 1.800 3.000 48 6 18 28 4 [ B
RTB02.01900.R4-A03000-06-48-ST 1.900 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTB02.02000.R4-A03000-06-48-ST 2.000 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.02100.R4-A03000-06-48-ST 2.100 3.000 48 6 18 28 4 LK
RTB02.02200.R4-A03000-06-48-ST 2.200 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.02300.R4-A03000-06-48-ST 2.300 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTB02.02400.R4-A03000-06-48-ST 2.400 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.02500.R4-A03000-06-48-ST 2.500 3.000 48 6 18 28 4 [ B
RTB02.02600.R4-A03000-06-48-ST 2.600 3.000 48 6 18 28 4 LK)
RTB02.02700.R4-A03000-06-48-ST 2.700 3.000 48 6 18 28 4 (3K
RTB02.02800.R4-A03000-08-48-ST 2.800 3.000 48 8 18 28 4 (3K
RTB02.02900.R4-A03000-08-48-ST 2.900 3.000 48 8 18 28 4 [ B J
RTB02.03000.R4-A03000-08-48-ST 3.000 3.000 48 8 18 28 4 [ BN
RTB02.03100.R4-A03000-08-48-ST 3.100 3.000 48 8 18 28 4 [ B
RTB02.03200.R4-A04000-08-54-ST 3.200 3.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.03300.R4-A04000-08-54-ST 3.300 3.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.03400.R4-A04000-08-54-ST 3.400 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.03500.R4-A04000-08-54-ST 3.500 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.03600.R4-A04000-08-54-ST 3.600 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.03700.R4-A04000-08-54-ST 3.700 4.000 54 8 24 28 4 [ K
RTB02.03800.R4-A04000-08-54-ST 3.800 4.000 54 8 24 28 4 e e
RTB02.03900.R4-A04000-08-54-ST 3.900 4.000 54 8 24 28 4 [ N )
RTB02.04000.R4-A04000-08-54-ST 4.000 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.04100.R4-A04000-08-54-ST 4.100 4.000 54 8 24 28 4 o0
RTB02.04200.R4-A06000-08-74-ST 4.200 4.000 74 8 36 36 4 (BN}
RTB02.04300.R4-A06000-08-74-ST 4.300 4.000 74 8 36 36 4 o0
RTB02.04400.R4-A06000-08-74-ST 4.400 6.000 74 8 36 36 4 o0
RTB02.04500.R4-A06000-08-74-ST 4.500 6.000 74 8 36 36 4 LK)
RTB02.04600.R4-A06000-08-74-ST 4.600 6.000 74 8 36 36 4 (K
RTB02.04700.R4-A06000-08-74-ST 4.700 6.000 74 8 36 36 4 LK)
RTB02.04300.R4-A06000-12-74-ST 4.800 6.000 74 12 36 36 4 o0
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB02.04700.R4-A06000-08-74-ST W20UF 5 §
A
NOTA: Para solicitagbes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera A ==
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. co
ACO INOXIDAVEL M
FERRO FUNDIDO [
> ALUMING E NAO FERROSOS [l
HW = metal duro sem cobertura SUPERLIGAS [§]
ACO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO B PRIMEIRA OPQéO
P1 4 Ferramentas O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools



ALARGADORES

MAXI-REAMER RTB 02

d1
h7
{#

d2
h9

@ 5835 HA WM DIN
3 8093-1A

APLICAQT\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

= o
Dimensées (mm) s
L | N
2|8
di,, d2, It l2 ls la z (2|
RTB02.04900.R4-A06000-12-74-ST 4.900 6.000 74 12 36 36 4 ol
RTB02.05000.R4-A06000-12-74-ST 5.000 6.000 74 12 36 36 4 K
RTB02.05100.R4-A06000-12-74-ST 5.100 6.000 74 12 36 36 4 K
RTB02.05200.R4-A06000-12-74-ST 5.200 6.000 74 12 36 36 4 ol
RTB02.05300.R4-A06000-12-74-ST 5.300 6.000 74 12 36 36 4 L B )
RTB02.05400.R4-A06000-12-74-ST 5400 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTB02.05500.R4-A06000-12-74-ST 5.500 6.000 74 12 36 36 4 (B
RTB02.05600.R4-A06000-12-74-ST 5.600 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTB02.05700.R4-A06000-12-74-ST 5.700 6.000 74 12 36 36 4 (K
RTB02.05800.R4-A06000-12-74-ST 5.800 6.000 74 12 36 36 4 (3K )
RTB02.05900.R4-A06000-12-74-ST 5.900 6.000 74 12 36 36 4 K )
RTB02.06000.R4-A06000-12-74-ST 6.000 6.000 74 12 36 36 4 L )
RTB02.06100.R4-A06000-12-74-ST 6.100 6.000 91 12 53 36 4 o0
RTB02.06200.R4-A08000-12-91-ST 6.200 8.000 91 12 53 36 4 LB
RTB02.06300.R4-A08000-12-91-ST 6.300 8.000 91 12 53 36 4 LB
RTB02.06400.R4-A08000-12-91-ST 6.400 8.000 91 12 53 36 4 L B
RTB02.06500.R4-A08000-12-91-ST 6.500 8.000 91 12 53 36 4 L N
RTB02.06600.R4-A08000-12-91-ST 6.600 8.000 91 12 53 36 4 { B
RTB02.06700.R4-A08000-12-91-ST 6.700 8.000 91 12 53 36 4 L B
RTB02.06800.R4-A08000-16-91-ST 6.800 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTB02.06900.R4-A08000-16-91-ST 6.900 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTB02.07000.R4-A08000-16-91-ST 7.000 8.000 91 16 53 36 4 L 3K
RTB02.07100.R6-A08000-16-91-ST 7.100 8.000 91 16 53 36 6 L B
RTB02.07200.R6-A08000-16-91-ST 7.200 8.000 91 16 53 36 6 o0
RTB02.07300.R6-A08000-16-91-ST 7.300 8.000 91 16 53 36 6 bl B
RTB02.07400.R6-A08000-16-91-ST 7.400 8.000 91 16 53 36 6 L N
RTB02.07500.R6-A08000-16-91-ST 7.500 8.000 91 16 53 36 6 o0
RTB02.07600.R6-A08000-16-91-ST 7.600 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTB02.07700.R6-A08000-16-91-ST 7.700 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTB02.07800.R6-A08000-16-91-ST 7.800 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTB02.07900.R6-A08000-16-91-ST 7.900 8.000 91 16 53 36 6 { B )
RTB02.08000.R6-A08000-16-91-ST 8.000 8.000 91 16 53 36 6 (K
RTB02.08100.R6-A08000-16-91-ST 8.100 8.000 103 16 61 40 6 (K
RTB02.08200.R6-A10000-16-103-ST | 8.200 10.000 103 16 61 40 6 o0
RTB02.08300.R6-A10000-16-103-ST | 8.300 10.000 103 16 61 40 6 (K
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB02.08000.R6-A08000-16-91-ST W20UF "8" §
N |
NOTA: Para solicitagbes de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, sera A ==

necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B. coll

ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> ALUMINIO E NAO FERROSOS [l

HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [§'

AGO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQT\O
(i O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OP(;I'\O P1 5
Hard-Tools



VAl CUT ALARGADORES

MAXI-REAMER RTB 02

d1h7
Lk
dzh9

@ 0835 HA MM DIN
9 8093-1A

APLICA(;AO: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal reto (para furo cego).

=|o

Dimensées (mm) ==

L. | N

23

di,, dz,, It l2 Is la z (2|

RTB02.08400.R6-A10000-16-103-ST 8.400 10.000 103 16 61 40 6 LK
RTB02.08500.R6-A10000-16-103-ST 8.500 10.000 103 16 61 40 6 (K]
RTB02.08600.R6-A10000-16-103-ST 8.600 10.000 103 16 61 40 6 (K]
RTB02.08700.R6-A10000-20-103-ST 8.700 10.000 103 20 61 40 6 LK
RTB02.08800.R6-A10000-20-103-ST 8.800 10.000 103 20 61 40 6 [ BN ]
RTB02.08900.R6-A10000-20-103-ST 8.900 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTB02.09000.R6-A10000-20-103-ST 9.000 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTB02.09100.R6-A10000-20-103-ST 9.100 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTB02.09200.R6-A10000-20-103-ST 9.200 10.000 103 20 61 40 6 o0
RTB02.09300.R6-A10000-20-103-ST 9.300 10.000 103 20 61 40 6 CEK)
RTB02.09400.R6-A10000-20-103-ST 9.400 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.09500.R6-A10000-20-103-ST 9.500 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.09600.R6-A10000-20-103-ST 9.600 10.000 103 20 61 40 6 CEK)
RTB02.09700.R6-A10000-20-103-ST 9.700 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.09800.R6-A10000-20-103-ST 9.800 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.09900.R6-A10000-20-103-ST 9.900 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.10000.R6-A10000-20-103-ST 10.000 10.000 103 20 61 40 6 [ BN )
RTB02.10100.R6-A10000-20-103-ST 10.100 10.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTB02.10200.R6-A12000-20-118-ST 10.200 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTB02.10300.R6-A12000-20-118-ST 10.300 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTB02.10400.R6-A12000-20-118-ST 10.400 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTB02.10500.R6-A12000-20-118-ST 10.500 12.000 118 20 71 45 6 [ BN )
RTB02.10600.R6-A12000-24-118-ST 10.600 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTB02.10700.R6-A12000-24-118-ST 10.700 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTB02.10800.R6-A12000-24-118-ST 10.800 12.000 118 24 71 45 6 e o
RTB02.10900.R6-A12000-24-118-ST 10.900 12.000 118 24 71 45 6 [ BN )
RTB02.11000.R6-A12000-24-118-ST 11.000 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11100.R6-A12000-24-118-ST 11.100 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11200.R6-A12000-24-118-ST 11.200 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11300.R6-A12000-24-118-ST 11.300 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11400.R6-A12000-24-118-ST 11.400 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11500.R6-A12000-24-118-ST 11.500 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11600.R6-A12000-24-118-ST 11.600 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11700.R6-A12000-24-118-ST 11.700 12.000 118 24 71 45 6 CAK)
RTB02.11800.R6-A12000-24-118-ST 11.800 12.000 118 24 71 45 6 P
EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB02.11700.R4-A12000-24-118-ST W20UF 5 §
e

S

NOTA: Para solicitages de pegas com haste weldon DIN 6535 HB, ser& aco [l
necessario alterar no cédigo da peca a letra A para a letra B. ¢
ACO INOXIDAVEL M

FERRO FUNDIDO [l

> HC = metal duro com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS [l
HW = metal duro sem cobertura SUPER LIGAS [§]

AGCO TEMPERADO H

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
P1 6 Ferramentas O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools



ALARGADORES

MAXI-REAMER RTB 02

d1
h7
[k

d2
h9

@ 5835 HA WM DIN
3 8093-1A

APLICAGI’\O: Em diversos materiais, metal duro integral e Canal helicoidal (para furo passante).

= o

Dimensdes (mm) N

Produtos 2|8

2=

RTB02.11900.R6-A12000-24-118-ST | 11.100 | 12.000 118 24 71 45 6 ol B

RTB02.12000.R6-A12000-24-118-ST | 12.000 | 12.000 118 24 71 45 6 o 0

RTB02.12100.R6-A12000-24-118-ST | 12.100 | 12.000 132 28 85 45 6 o0

RTB02.12200.R6-A14000-28-132-ST | 12.200 | 14.000 132 28 85 45 6 ol B

RTB02.12300.R6-A14000-28-132-ST | 12.300 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTB02.12400.R6-A14000-28-132-ST | 12.400 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTB02.12500.R6-A14000-28-132-ST | 12.500 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTB02.12600.R6-A14000-28-132-ST | 12.600 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

RTB02.12700.R6-A14000-28-132-ST | 12.700 | 14.000 132 28 85 45 6 o0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 10 PECAS DE RTB02.12700.R6-A14000-28-132-ST W20UF '5 §

S|

NOTA: Para solicitacdes de pecas com haste weldon DIN 6535 HB, sera ==
necessario alterar no cédigo da pega a letra A para a letra B. aco @

AGO INOXIDAVEL M

> FERRO FUNDIDO [
HC = metal duro com cobertura ALUMINO E NAO FeRROs0s [l

HW = metal duro sem cobertura
SUPER LIGAS |8

AGCO TEMPERADO H
@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPQéO
O ITEM SOB CONSULTA [] SEGUNDA OPCAO

Hard-Tools P17



Ferramentas Especiais MAXI[9TId O

KMETAL DURD SOLDA ‘

EN# — 1 I l
—_— =]

[ | =

Solucoes personalizadas para rotativas ‘
de metal duro

Escolha as solugbes personalizadas da Maxi-Cut, vocé ird se surpreender com
desempenho!

Hard-Tools, a qualidade que faz diferenca.

Ferramentas
Hard-Tools @
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FERRAMENTAS

ESPECIAIS

POR QUE REFIAR? Q3
FORMULARIO PARA FERRAMENTAS DE ALARGAMENTO Q4 ~ Q5
PERSONALIZADO

SOLUGOES PERSONALIZADAS DE FRESAS INTERIGAS Q6
SOLUGOES PERSONALIZADAS DE BROCAS DE METAL Q7
SOLUGOES PERSONALIZADAS DE ALARGADORES Q8
SUPORTE DE APLICAGAO DO CLIENTE Q9

Hard-Tools




MAXI

Por que reafiar?

Nossos Servicos de Reafiacao ajudam a otmizar o valor total de suas ferramentas de usinagem de metal através
de todo o seu ciclo de vida, dando a elas caracteristicas de desempenho “como novas’, em um prazo curto, para
que as ferramentas de que vocé precisa estejam a mado e com desempenho de novas.

Enviando suas brocas, fresas, limas e alagadores de topo gastas para reafiacao, vocé obtera:

* Geometria proprietaria; * Desempenho de novo;
* Revestimento certificado; * Prazo total curto;
* Qualidade superior; * Suporte a aplicagao através de todo o ciclo de vida util da ferramenta.

As ferramentas geralmente podem ser recondicionadas até 5 cinco vezes.

100%
90% |--
80% |--
70% --
60% |--
50% [
40%
30%
20% [
10%

0%

Custo de ferramenta por furo

Sem Com 1 Com 2 Com 3
reafiacdo reafiacdo reafiacoes reafiacoes

Os Servicos de Reafiacao fazem todo o sentido

Nossos Servicos de Reafiacdo oferecem economia consideravel durante a vida util de suas ferramentas de
corte e podem reduzir seus custos totais de ferramental em mais de 50%.

Como funciona?
Entre em contato com nossos Técnicos para comecar.

Para conhecer mais sobre visite: www.cedifer.com.br

Ferramentas

Hard-Tools
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Formulario para Ferramentas de Alargamento Personalizado

Questionario de usinagem para ferramentas de alargamento personalizadas.

Faca uma copia deste formulario e dé ao seu Representante CedIFER, autorizado ou nds envie para o e-mail: cedifer@cedifer.com.br

Nome:

Empresa:

Enderego:

Telefone/Fax:

Data:

1. Material da peca de trabalho

Material:

MPa ou psi:

Tratamento

térmico/Dureza:

2. Usinagem

Diametro da broca:

Tipo de Furo:

NN

\

ff%%

PN
i

| B

Tolerancia da broca:

Profundidade do furo:
Requisito da superficie:
Rz:

Ra:

Comprimento do furo:
Pré-usinagem:

Perfurado ( ) Fuso( )
Usinagem da base do furo:
Sim () Néo ()

3. Quantidade de produgéo

Numero/ano do furo:

4. Interface das ferramentas

Designacao e tamanho da ferramenta:

5. Maquina-ferramenta

Usinagem:

Horizontal ( ) Vertical ( )

Ferramenta:

Rotativa ( ) Estacionaria ( )
Ferramentas com refrigeragao interna:
Sim () Nao ()

Lubrificante refrigerante:

Oleo ( ) Emulsdo ( )

Pressao do lubrificante da maquina:

p [bar]:

Fabricante/tipo da maquina:

Interface do fuso:

Parametro de corte:
variavel: Sim ( ) Nao ()
Se néo for variavel:

n [rot/min]:

F [mm/min]:

Forneca um esbogo do mandril com quaisquer condi¢des de obstrugéo e caracteristicas de maquina. Inclua todas as dimensdes relevantes, além das

tolerancias de forma e posig&o.

@

Ferramentas

Hard-Tools




Formulario para Ferramentas de Alargamento Personalizado

A\

MW

L

Detalhes necessarios:

Classe:
Material a ser trabalhado: HMTCT [ ] PKDIPCD | | BN ||
Tipo de ferramenta: Revestimento: Nao | | DCFD | |
Espiral Espiral i
disr’s;tr: ] e:g::rda ] g?g: *M Haste de acordo com a norma DIN 6535:
HA | ] HB [ ] HE | |

Fluido de refrigeragéo interno:

Sim | | maL | |

Fixagao:

Outras informagdes:

Ferramentas

Hard-Tools




olucoes Personalizadas de Fresas Intericas

Resposta rapida e desempenho superior quando vocé precisa.

Nos fornecemos servigos excepcionais de engenharia de aplicacao e de projeto. Se vocé precisar de ferramentas
produzidas de acordo com uma planta, uma peca acabada ou um desenho; assisténcia no desenvolvimento de
processo ou de especialistas em otimiza¢ao da aplicacdo, nossa Equipe de Engenharia Avancada esta disponivel.

Noossosdepartamentos de engenharia séo totalmente integradoscom células de produgéo especializadas localiza-
das em nossa fabrica. Instalagbes de manufatura com Certificagdo 1SO, com equipamentos CNC no estado de
arte, capacidade de simulagéo, produgédo CAD/CAM e processos de instalagdo garantem que os clientes recebam
produtos da mais alta qualidade com conformidade precisa com as especificagcdes e repetibilidade para produgéo
futura.

Servicos de Solucao
Personalizadas:

* Projetos especiais;
+ Geometrias complexas;

» Ferramentas prensadas;

+ Padrbées modificados;

* Engenharia e otimizacdo de
aplicacéo;

* Projeto de ferramenta;

» Sesenvolvimento de Projeto.

Entre em contato com o Técnico ou pelos telefones: 11 3329-3700 | 3311-4141 para obter mais

informacoes.

Ferramentas
@ Hard-Tools

SEEERSNSERERERNERRN




Solucoes Personalizadas de Brocas de Metal Duro

Escolha as solugdes personalizadas CediFER, com décadas de desempenho comprovado.

As fresas personalizdas da Hard-Tools, estdo disponivéis com pontas de aco de alta velocidade (HSS-E), metal
sinterizado, metal duro, metal duro soldado, cermet, e PCD, permitindo que vocé escolha o material de substrato
mais eficaz para a sua aplicagéo.

As ferramentas podem ser produzidas com ou sem fluido de refrigeragéo interno e com todos os revestimentos,
como TiN, TiCN, TiAN, AITiN e diamante. Quer sejam fresas planas ou subguia, helicoidal ou com 4 guias, as
Solugdes personalizadas Hard-Tools tém décadas de desempenho consagrado no setor.

Ferramentas

Hard-Tools
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Solucoes Personalizadas de Alargadores

Ferramentas de solugao personalizada - Escareamento e alargamento

Com nossos equipamentos CNC e processos de engenharia de Ultima geragdo, podemos projetar geometrias
complexas para alargamento e escareamento. Escareamentos especiais para operacbes de preparacdo e
acabamento minimizam o tempo de usinagem e racionalizam a producdo. Nossas solu¢des personalizadas em
alargadores proporcionam um desempenho comprovado em aplicagdes que exigem elevada qualidade das super-
ficies, encaixe rigoroso, tolerancias de alinhamento e longa vida util da ferramenta.

Ferramentas

Hard-Tools



Obtenha respostas rapidas e confiavéis para seus problemas mais dificies de usinagem de
metal.

« Acesso facil a conhecimento comprovado de usinagem de metal;
« Exceléncia em nivel de servico;
« Melhores ferramentas, marca e tecnologias de suporte a aplicacao de categoria.

Exceléncia em nivel de servigo:

« Resposta telefonica rapida;
« Solugbes técnicas rapidas;
- Gestao eficiente de casos.

Servigos prestados:

« Selecao de ferramentas;
« Parametros de operacao;
+ Solugao de problemas;

« Otimizacao de processo.

Melhores ferramentas e tecnologias
de suporte da classe:
« Especialistas em desenho de ferramentas;

« Calculadora de aplicacao;
- Banco de dados de materiais.
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Obtenha respostas rapidas e confiavéis para seus problemas mais dificies de usinagem de
metal.
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As Melhores Marcas. As Melhores Ferramentas.
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