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SIMBOLOS GEOMETRICOS
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™\ Perfil de Uma Linha 27 Batimento Total

RevN Revisao - [Era Data Proj |Aprov
©
-
@)
@)
To)
n' Rz 4
RS
OBS:AJUSTAR ALOJAMENTOS
Csr OS TRES TIPOS DE INS.
AP_T 1003
AREA=204253.04mm/ 2
MASSA=0.72KGC
xxxLEVEMENTE ABAULADO
AO LONGO DO I[INSERTO,
90° CONSIDERAR AS EXTREMIDADES.
FRESA C/ FURO DE REFRIGERACAOQO
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ACABAMENTO DE SUPERFICIES ] o1 CORPO SAE 4140 —
DIN 1302 DIN 3141 | tem Quant . Descricao Material Obs.
Rz1 Ob Q b T Obs d b | Codif TOLERANCTA GERAL QUANDO NAO ESPECIFICADA CONFORME( DIN 7168-1 |
/o | veww S s O | oate sor roproduzdo oy |DESES| weows e | Bt [ Em
Ref do clienfe(Produfo) enfregue o ferceros sem préevia) B LG LS IR1G L8] 0] w|8 | B
R4 - autorizacao B 0.050 0.05) 0L L0502 f 02 05 L0 [ 300 |0
vV v Ref do cliente(ferramenta) Substitul Cliente
Rzl 6 — —
Titulo
A A S [pera ome
FRESA DE FACEAR
RAH3 v Degeﬂhado 04,03/09 | PEDRO
V Verficado s es|Peoro (DESENHO DO CONJUNTO)
ADFO\/QdO 04,03/09 [RENATO|
oL e IFER Escala Folha Des. N Formafo
M-Brute 512111 -3 D_C210_25_R_03_10_A_50_210

desenhado em NX



