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—TEMPERAR E REVENIR :

-NITTRETACAO GASOSA
C/ 0.5mm DE PROFUNDIDADE.
OBS:PROTEGER ROSCAS
DA NITRETACAOQO.

-TAMBOREAMENTO+POL IMENTO+
OXIDACAO PRETA
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CediFER

COPIA CONTROLADA
NOME:
VISTO:
DATA: F A ¢

DETAIL [

SCALE 27

SIMBOLOS GEOMETRICOS

@ 63.0 +0.05

| 7]0.02]A

'@' Posicio Real

—— Simefria

1 Perpendicularidade

/Q/ Cilindricidade

O Circularidade

£\ Perfil de Superficie

/

Batimento
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O Concenfricidade

// Paralelismo

/Z Angularidade

[7 Planicidade

—— Refilinearidade

™ perfil de Uma Linha

27 Batimento Total

RevN Revisao - [Era Data Proj |Aprov
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SECTION W—-W
BALANCEAMENTO DINAMICO G2 A 20500 RPM
MASSA=0.44KGC
AREA=147/76.65mm/2
4 6 PARAFUSO_7883209_M3.5X8.6_T15_AHF C63R0609 -
3 [ CHAVE_TORX_T15F_AHF C63R0609 -
2 6 INSERTO_XDLT09T308SRM50_AHF C63R0609 -
ACABAMENTO DE SUPERFICIES ] ] CORPO = 13 -
DIN 1302 DIN 3141 | tem |Quant. |Descricao Material Obs
Rz1 Ob & b T Obs d b | Codif TOLERANCTA GERAL QUANDO NAO ESPECIFICADA CONFORME( DIN 7168-1 |
Vo wwew| T TR T e et ser reprodundo oy [ess] wnsuers | BEE [Rn e
Ref do cliente(Produto) enfregue o ferceros sem préevia) B LG LS IR1G L8] 0] w|8 | B
Rz4 - auterizacao 0.050 0.05) 0L L0502 f 02 05 L0 [ 300 |0
vV VS Ref do cliente(ferramenta) SubsTtitul Cliente
Rzl 6 — —
Ve A A 4 EEEE}@E Titulo
agnT np-g [De@ Nomel ppEgaA TIPO HIGH FEED
RAH3 Degeﬂhado 22,06/11| PEDRO
= v Ao e el (DESENHO DO CONJUNTO)
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