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—TEMPERAR E REVENIR :

-NITTRETACAO GASOSA
C/ 0.5mm DE PROFUNDIDADE.
OBS:PROTEGER ROSCAS
DA NITRETACAOQO.

-TAMBOREAMENTO+POL IMENTO+
OXIDACAO PRETA
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BALANCEAMENTO DINAMICO G2 A 23000 RPM
MASSA=0.29KG
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'@' Posicio Real

—— Simefria

1 Perpendicularidade

/Q/ Cilindricidade

O Circularidade

£\ Perfil de Superficie / Batimento
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O Concenfricidade

// Paralelismo

/Z Angularidade

[7 Planicidade

—— Refilinearidade

™\ Perfil de Uma Linha 27 Batimento Total
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