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CedIF ER
—H13

—TEMPERAR E REVENIR :
38—40HrC.

-NITTRETACAO GASOSA

C/ 0.5mm DE PROFUNDIDADE.
OBS:PROTEGER ROSCAS

DA NITRETACAOQO.
-TAMBOREAMENTO+POL IMENTO+
OXIDACAO PRETA
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COPIA CONTROLADA DETAIL X

NOME: SCALE 21
VISTO: |7 ]o.02]A}

@ 32.00 H7
DATA:  / / ATo.01]A] °0.0 <
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SECTION W—-W
4 1 CHAVE_TORX_T20F_AHFCT00R0812 -
3 8 INSERTO_XOLT120410SRM50_AHFCT100R0812 -
2 8 PARAFUSO_78227114_M#4.5X10.5_T20_AHFC100R0812 -
1 1 CORPO H13
FARAERTD O SRS [tem |Quant. [Descricao Material Obs
Aol TOLERANCIA GERAL OUANDO NAD ESPECIF 1CADA CONFORME( DIN 7168
Obs:Quebrar canfos vivos Obs..desenho exclusivo Cedifer,
v DIVENSOES | WeDIDAS Lingwses | AIB.E | AL KORRUENTO
vy nao pode ser reproduzido ou : CHANFROS | DO CATETO WENORI
B wm | 05] 3] 6| D] @| 05| 3]0 T EIIE
Ref. do clienfe(Produto) egﬁfﬁ#;ﬂgggercaros sem previal e 10| bl loofaol 30l 6 {3 [ wlew ||
BALANCEAMENTO DINAMICO G2 A 12000 RPM B A 4 4 - B
Ref do cliente(ferramenta) SubsTtitul Cliente
MASSA=01.44KG - - -
R 6
AREA=32123.79mm/2 v vV =9 |, hl M
ABNT NB-8 FRESA TIPO HIGH FEED
RA3 v Degeﬂhado 20,06/11| PEDRO
= Jeseqnaco b Lol (DESENHO DO CONJUNTO)
SIMBOLOS GEOMETRICOS A d 20,06,11 [RENATO
.@. Posicdo Real — Simefria 1 Perpendicularidade /O/ Cilindricidade O Circularidade £\ Perfil de Superficie / Batimento provado Des. N Formato
Q‘M g CeleER Escala Folha
O Concentricidade // Paralelismo /  Angularidade [ Planicidade ——  Retilinearidade ™\ Perfil de Uma Linha 27 Batimento Total -Brote 1:1 1 - 3 DiA H F C W Q O R O 8 /‘ 2 A 3

desenhado em NX



